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“A medida que fabrica novas realidades, o homem cria novas palavras
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meio de um dicionario” (BIDERMAM, 2006, p. 35).



RESUMO

Este trabalho, fundamentado em duas correntes tedricas terminoldgicas - a Socioterminologia
e Teoria Comunicativa da Terminologia, propds descrever e apresentar sob forma de glossario
em uma versdo impressa e outra eletronica a linguagem técnica da ALBRAS Aluminio
Brasileiro S.A., a maior industria de producdo de aluminio do norte do Brasil. A coleta dos
termos para listagem foi feita a partir de 53 textos especializados distribuidos de acordo com
sete areas operacionais da empresa. Com este trabalho de coleta, buscou-se extrair ndo apenas
os termos técnicos, mas também as definicdes ¢ contextos de ocorréncia dos termos. Para
melhoramento qualitativo e quantitativo do repertério escolhido, elaboramos uma listagem
com os termos coletados e procedemos com entrevistas, relativas as informagdes sobre esses
termos, junto a um corpo de 20 funcionarios da empresa. Essas entrevistas tiveram como
proposito complementar informagdes relativas as definigdes e aos contextos. Esses dados
foram digitalizados em um programa computacional chamado Lexique-Pro que
automaticamente organizou as entradas do glossario em ordem alfabética. Apds uma versao
provisoria, procedemos com a checagem junto a alguns especialistas da 4rea para ver se as
informacdes relativas as definicdes e aos contextos estavam de acordo com seus
entendimentos. A versdo definitiva do repertdrio possui 640 entradas que representam um
amplo universo da linguagem técnica atual da metalurgia do aluminio, embora se compreenda
que o trabalho tenha sido exaustivo, ndo representa a totalidade dos termos técnicos
correspondente a esta area de conhecimento. Apresentamos as unidades terminologicas,
descrevendo seus funcionamentos por meio de atribuicdo de definicdo e comprovando seus
usos reais através de contextos. Assim, apresentamos o Glossario Terminoldgico da Industria
do Aluminio como uma importante ferramenta tanto para os profissionais da area quanto para
os demais profissionais interessados pela linguagem desta atividade humana.

Palavras-chave: socioterminologia, glossario, industria do aluminio, unidade terminolégica



ABSTRACT

This work is based on two theoretical tendencies in terminology - The Socioterminology and
the Communicative Theory of Terminology. It describes and presents under the form of an
electronic and printed glossary_the technical language of the ALBRAS Aluminio Brasileiro
S.A, the biggest aluminum producer industry of the north of Brazil. All the terms were drawn
from 53 specialized texts distributed according to seven operational areas of the company. We
extracted not only the technical terms, but also their definitions and their contexts of
occurrence. For a quantitative and a qualitative improvement of the repertory we elaborated a
list of the collected terms and we interviewed 20 members of the company staff. The main
objective of the interviews was to complement the information related to the definitions and
to the contexts. We used a software called Lexique-Pro to automatically organize the glossary
in alphabetical order. After elaborating the first version of the glossary, we asked specialists
to check and confirming the information. The final version of the repertory has 640 entrances
that represent a broad universe of the present technical language of the metallurgy of the
aluminum. Although we assume the exhaustive propose of this work, it does not represent the
totality of the corresponding technical terms of this area of knowledge. We presented the
terminological units, describing their function through the attributions of definition and
verifying their real uses through contexts. Thus, we presents the Terminological Glossary of
the Aluminum Industry as an important tool both for the professionals of this area and for
other professionals interested in the language of this human activity.

Key words: socioterminology, glossary, aluminum industry, terminological unit
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1 INTRODUCAO

Sao muitas as razdes por que devemos descrever uma linguagem de especialidade.
Dentre elas, encontram-se a busca pela compreensao das linguagens técnico-cientificas, cada
vez mais presentes nos meios de comunicagdo e, sobretudo, em nossa sociedade; a facilidade
de acesso a informagdo por todos aqueles que se interessam pelas linguagens de
especialidade; a facilitagdo a tradugcdo automatica ou mesmo de tradutores de textos técnicos
ou cientificos. Assim, o trabalho terminolégico desempenha uma dupla fungdo: a de fixar o
conhecimento técnico-cientifico e a de partilhar esse conhecimento no ambito da
comunica¢ao humana.

O surgimento da Terminologia foi motivado pela tecnologia e pela ciéncia que no
século XVIII encontravam-se em expansdo, além da expansdo do conhecimento e das
comunicagdes. Ao mesmo tempo, nesse contexto de multiplos desenvolvimentos, surgiram
varias dificuldades que foram sendo superadas com o auxilio da Terminologia, como, por
exemplo, a comunicagdo cientifica no ambito internacional e a denominagdo de técnicas e de
tecnologias emergentes.

Porém, apenas no século XX a Terminologia teve uma orientagdo cientifica que lhe
conferiu reconhecimento como atividade socialmente importante. (Cf. REY, 1995 apud
CABRE, 1998, p. 1).

A Terminologia como campo de estudo, como ¢ entendida atualmente, adquiriu
carater cientifico com seus principios e bases metodologicas a partir da década de 1930, e,
mais recentemente, obteve reconhecimento social e politico em escala internacional.

O século XX testemunhou novas mudangas no cendrio econdmico, politico, e social
que afetaram drasticamente a ciéncia e o conhecimento prético. E incontestavel que qualquer
atividade humana, em qualquer dominio do saber, demanda um grande nimero de conceitos
que exigem um conjunto de nomes para representd-los e manipula-los. Consequentemente,
houve uma necessidade urgente e concreta a qual a Terminologia teve que responder, frente a
questdes terminologicos essenciais para a organizagdo, armazenamento e divulgacdo do
conhecimento veiculado pelas terminologias.

Rey (1979, p. 54 apud PONTES, 1996) apresenta essencialmente trés necessidades

terminolégicas:
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e Necessidade de descrigdo sistematica dos conjuntos de termos necessarios a
formagao dos discursos sobre um dominio socialmente distinto;

* Necessidade de transmissdo e de difusdo do conhecimento num dominio através de
sua terminologia;

* Necessidades de normas, que se aplicam em geral a todo o uso lingiiistico, a toda a
formagdo tedrica, a toda a pratica complexa e a toda a transmissao do saber.

Considerando essas necessidades, realizamos nossa pesquisa cujo foco de interesse foi
descrever a linguagem especializada na empresa ALBRAS Aluminio Brasileiro S.A.

Vale ressaltar algumas consideragdes sobre o conceito de terminologia. E aceito entre
os autores em Terminologia (BARROS, 2004; CABRE, 2003; PAVEL & NOLET, 2001;
REY, 1995; SAGER, 1990) que o termo “terminologia” possui pelo menos trés diferentes
conceitos. Pode ser entendido como: uma disciplina lingiiistica (principios e bases conceituais
que governam o estudo dos termos); uma prdtica (praticas e métodos para descri¢do de
linguas de especialidade representadas por meios impressos ou eletronicos) e um produto
resultante dessa pratica (conjunto de termos pertencentes a uma ciéncia, uma arte, um grupo
social, uma atividade humana, etc. Neste sentido, fala-se em terminologia da medicina, do
direto, da economia, da engenharia, etc.).

Esses conceitos se referem respectivamente a area como um todo, a sua metodologia e
ao conjunto de termos de um campo especifico.

Devido a polissemia do termo “terminologia”, ¢ comum entre os estudiosos da area,
dentre eles Krieger e Finatto (2004) e Barros (2004), grafar-se com ( ¢ ) minusculo o termo
‘terminologia’ quando este se refere ao conjunto de praticas ou ao conjunto de termos de um
dominio; e com ( 7') maiusculo quando se refere ao campo teodrico ou disciplina, diretriz mais
adequada a nossa proposta.

Com efeito, adotamos um posicionamento voltado para as abordagens lingliistico-
comunicativa e socio-comunicativa. O trabalho estd embasado num conjunto de aportes
teoricos e aplicados que se revelou produtivo para a problematizacdo e identificagdo das
unidades terminologicas que integram a terminologia da metalurgia do aluminio.

Em primeiro lugar, aderimos aos procedimentos metodologicos de duas teorias
alternativas ao paradigma esbocado pela Teoria Geral da Terminologia: a Socioterminologia e
a Teoria Comunicativa da Terminologia, construtos defendidos por Cabré (2005, 2003, 2000,
1998, 1995) e seus colaboradores, Gaudin (1993) e Faulstich (2006, 2001, 1996, 1995a,
1995b). Também buscamos subsidios tedricos e praticos em outras areas da ciéncia do léxico,

como a Lexicografia, a Lexicologia e a Terminografia.
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Nesse ambito, procuramos identificar o termo descrevendo seu funcionamento, através
da atribuicdo de defini¢cdes na linguagem realizada em situacdo de comunicagdo especializada
e descrever a terminologia do aluminio como comunicacdo sécio-profissional, com base no
modelo lingiiistico-comunicativo e s6cio-comunicativo. Em resumo, o empreendimento da
pesquisa partiu de uma visdo comunicativa do texto como objeto de comunicagdo e
transmissdo de conhecimento. Ao mesmo tempo, examinamos o texto como objeto
comunicativo que se estabelece entre funciondrios dentro do universo socio-profissional da

empresa.

1.1 Objetivos

A partir do quadro tedrico de que partimos, fundamos nossos objetivos na descri¢ao da
terminologia da industria do aluminio e areas a ela diretamente relacionadas que fazem parte
do universo discursivo e tematico da ALBRAS. O propésito foi sistematizar esta terminologia
em forma de glossério, fornecendo, deste modo, uma ferramenta util para especialistas e
profissionais dessa area do conhecimento.

Definimos os objetivos da pesquisa em uma meta geral e uma meta especifica:

e Geral:

- elaborar um glossario da metalurgia do aluminio nas dependéncias da ALBRAS;

* Especifico:

- descrever a linguagem técnica da metalurgia do aluminio, disponibilizando em forma de
glossario impresso e eletronico.
Para alcancar os objetivos fixados, analisamos textos especializados da area da
produc¢do do aluminio, a escolha desse corpus se justifica pela genuina comunicagido e
transferéncia de conhecimento instaurada entre os interlocutores do universo discursivo dessa

empresa.
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1.2 Organizacio do trabalho

Esta dissertacdo se constitui de trés partes maiores: o quadro referencial, a
metodologia, e o glossdrio. A primeira parte visa situar a pesquisa no ambito dos estudos
terminoldgicos atuais, em que fazemos algumas consideragdes sobre a area através de uma
contextualizacao historico-critica da Terminologia. Em seguida, tratamos da Teoria Geral da
Terminologia para depois confrontd-la com a Socioterminologia e a Tedrica Comunicativa da
Terminologia. Também buscamos estabelecer uma correlagdo entre a Terminologia e as
Ciéncias do Léxico (Lexicologia, Lexicografia e Terminografia), estabelecendo semelhancas
e diferencas. Ademais, levantamos algumas discussdes sobre a especificidade dos objetos da
Terminologia atual que englobam o termo, a definigdo terminogréfica e o texto especializado.

A segunda parte ¢ subdivida em dois momentos em que apresentamos um panorama
da producdo de aluminio, bem como uma breve apresentagdo da empresa alvo de nossa
pesquisa. Em seguida, apresentamos a metodologia utilizada na pesquisa e as etapas seguidas
de acordo com os principios das duas correntes teoricas que fundamentam este trabalho.

Por ultimo, apresentamos o glossario terminologico da industria do alumio, composto
de 640 entradas.

Em verdade, a falta de um glosséario terminologico da metalurgia do aluminio em
ambito nacional foi o motivo mais forte que nos levou a enfrentar o desafio de descrever a
linguagem dessa area e apresentd-la em forma de glossario em versdo impressa e eletronica,
para uso de profissionais ou pessoas interessadas por esta area.

E importante deixar registrado também que este glossario é a parte pratica de
Dissertacdo de Mestrado intitulada Terminologia da Industria do Aluminio e insere-se na
linha de pesquisa Lingiiistica — Documentagdo, descrigdo e andlise do portugués da
Amazodnia, do Curso de Mestrado em Letras da Universidade Federal do Pard. O projeto
contou com o apoio financeiro da Coordenacdo de Aperfeicoamento de Pessoal de Nivel

Superior (CAPES).
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2 FUNDAMENTACAO TEORICA

Para situar esta pesquisa no quadro tedrico da Terminologia atual, iniciamos este
capitulo esbocando um breve histérico da Terminologia, explicitando suas bases tedricas,
conceitos, ideais, especificidades e objetivos. Adiante, apresentamos as caracteristicas dos
novos posicionamentos teodricos originados em fun¢do das limitagcdes da teoria Wiisteriana.
Pretendemos aqui situar o tema pesquisado nas teorias terminologicas escolhidas e na pratica
terminografica da atualidade. Assim, buscamos enfocar os aspectos tedricos e praticos mais
pertinentes a efetivagdo da pesquisa. Procuramos ndo fazer generalizagdes tedricas e focalizar
as duas principais correntes tedricas em que nos embasamos, a saber, a Socioterminologia e a
Teoria Comunicativa da Terminologia. Pontuamos as questdes centrais para a produ¢do de um
glossario terminolégico como: as unidades terminoldgicas, a definicdo terminologica e os
textos de especialidade.

Em sua recente constituicdo como ciéncia, a Terminologia se apresenta como uma area
teorica e aplicada com diretrizes e atividades regidas por diferentes objetivos e interesses
sociais, tracados ao longo de sua trajetoria de desenvolvimento. A amplitude histérica dessa
consolidagdo nos permite destacar, por um lado, a origem e a evolu¢do da Terminologia
enquanto ciéncia e, por outro, o percurso teorico relacionado a escolas e teorias da
terminologia.

Nao se pode precisar quando surgiram as linguas de especialidade, talvez coincidam
com o surgimento do homem vivendo em sociedade, desenvolvendo as mais diferentes
atividades sociais e politicas. O reconhecimento formal da existéncia de termos técnico-
cientificos' especificos, proprios de areas de conhecimento especializado, ocorre no século
XVII com o registro de alguns diciondrios classicos da cultura Européia.

Os questionamentos a respeito das propriedades e problemas envolvendo as linguas de
especialidade sugiram no século XVIII, especialmente com os trabalhos dos enciclopedistas.
O levantamento dessas necessidades se deveu ao estabelecimento de nomenclaturas técnico-
cientificas, cunhadas principalmente a partir de componentes do grego e do latim. Essas
nomenclaturas marcam principalmente as ciéncias taxionomicas, tais como: a Botanica, a

Zoologia, Quimica entre outras.

1 7 . . 1 I3 . . . . . N ,

Termo técnico-cientifico ¢ ampla e tradicionalmente usado, por isso foi mantido na pesquisa. Porém, termos
como unidade de significacdo de especialidade (USE), unidade de especialidade, unidade lexical especializada,
unidade terminologica, termo técnico ou simplesmente fermo serao usados como sinénimos neste trabalho.
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Com a globalizag@o no século XIX, que impulsionou as comunicagdes internacionais e
a internacionaliza¢do das ciéncias e dos saberes, cientistas passam a se preocupar com a
questdo da comunicagdo cientifica internacionalmente univoca e, portanto, mais eficiente.
Eles passam a estabelecer padrdes terminologicos, a prescrever regras de formacao dos termos
especificos para determinadas areas, de acordo com um padrao sist€émico de cunhagem que os
distinguisse das palavras de uso comum.

Esse padrao sistémico, no século XX ndo ¢ mais tdo rigido para a composi¢do das
terminologias contemporaneas que cada vez mais se consolidam como sistemas lingiiisticos
especializados. Ainda no século XX, a Terminologia se consolida como campo de
conhecimento, principalmente para responder aos novos campos terminologicos surgidos com
o avango das ciéncias e das tecnologias, que cada vez mais desenvolvem processos,
equipamentos, maquinas, produtos e conceitos, além dos ja existentes.

As especialidades técnicas logo demandaram a nomeacdo dos campos terminologicos,
seja com termos exclusivos, originalmente cunhados, seja com termos existentes revestidos de
novos campos conceituais. Nao sdo mais apenas os cientistas que cunham termos cientificos,
mas os inventores e usudrios das novas tecnologias que sentiam e sentem a necessidade de dar
nomes as suas invengdes, aos processos € aos novos meios de producao.

Durante a primeira metade do século XX, a formula¢ao de principios de nomeacdo de
conceitos técnicos foi direcionada apenas para paises avancados industrialmente. Os grupos
responsaveis por este trabalho foram engenheiros e cientistas que, a partir da combinagdo de
palavras gregas e latinas, desenvolveram padrdes sistematicos de terminologia.

Durante as duas ultimas décadas do século XX, numerosas redes de trabalhos
terminologicos surgiram na Europa, América Latina, Africa e Asia, multiplicando as
publicacdes da area.

Com estas redes de trabalho, o interesse por terminologias ndo ficou mais restritos aos
especialistas e cientistas que tinham por necessidade compreender as terminologias de suas
areas de conhecimento. Com a divulgacdo do saber técnico-cientifico, estudantes de cursos
tecnologicos e universitarios tornaram-se os principais interessados pelas terminologias das
areas envolvidas nesses cursos, levados pela necessidade de dominar o vocabulario técnico de
seus campos profissionais.

Outros profissionais que também se interessam pela terminologia das diversas areas do
conhecimento sdo os tradutores, intérpretes, documentalistas, redatores técnicos,
comunicadores, lexicografos e termindlogos, dentre muitos outros profissionais, que véem no

dominio dessas terminologias uma ferramenta Util no auxilio de suas profissdes.
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2.1 A Teoria Geral da Terminologia - TGT

Em 1930, na Universidade de Stuttgart, Eugen Wiister defendeu sua tese de doutorado,
intitulada Internationale Sprachnormung in der Technich. Um ano depois, publicou um livro
baseado nos estudos desenvolvidos em sua tese, intitulado Die Internationale Sprachnormung
in der Technich, besonders inder Elektrotechnik’, obra considerada o marco inicial da
Terminologia moderna. Wiister apresentou as bases metodologicas para a sistematizagdo do
trabalho em Terminologia, fundou principios para o trabalho com termos e esbogou os
principais pontos de uma metodologia para o processamento de dados terminologicos. Este
livro também suscitou a criacdo da Associacdo Internacional de Padronizacio (ISA)® (Cf.
BARROS, 2004, p. 53).

Wiister estava mais preocupado com os métodos de compilagao e padroniza¢do do que
com a apresentagdo de uma teoria em Terminologia. As razdes que o levaram a se interessar
pela terminologia sdo essencialmente praticas. Ele quis superar as dificuldades da
comunica¢do profissional originadas na imprecisdo, diversificacdo e polissemia da lingua
natural.

Wiister considera a Terminologia como uma ferramenta Util para desambigiiisar de
maneira eficaz a comunicagdo cientifica e técnica. (Cf. CABRE, 2000, p. 11). Seu interesse
pela teoria s6 viria mais tarde com sua experiéncia terminografica, ao compilar e publicar a
obra The Machine Tool. An Interlingual Dictionary of Basics Concepts (1968), um dicionario
sistematico bilinglie Francés-Inglés de termos padronizados, idealizado como modelo para
dicionarios técnicos futuros, cujo principal enfoque foi em torno de uma teoria dos termos.

Mais de trinta anos separam sua tese de doutoramento (1931), de sua primeira
publicagdo sobre a teoria. Wiister inaugurou uma disciplina, autbnoma e multidisciplinar, ao
agregar disciplinas como a Lingiiistica, a Tradu¢do, a Lexicografia, a Semantica, a Pragmatica
Lingiiistica, a Ciéncia da Informagdo dentre outras.

De 1972 a 1974, Wiister lecionou no Departamento de Lingiiistica Geral e Aplicada da
Universidade de Viena, onde ministrou o curso Introdugdo a Teoria Geral da Terminologia e
a Lexicografia Terminologica (Cf. BARROS, 2004, p. 54), através do qual langou as bases de

sua teoria.

* Normaliza¢do Internacional na Técnica especialmente na Eletrotécnica.
> A ISA (International Federation of National Standardization Association) foi o 6rgio que deu origem a ISO
(International standardization Organization).
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A explicitagdo final dos principios wiisterianos foi publicada postumamente por um de
seus mais fiéis discipulos, H. Felber, o qual, a partir de pronunciamentos, artigos, notas de
aula e ciclos de conferéncias de Wiister realizados na Universidade de Viena entre 1972 e
1974, reuniu e publicou esses documentos sob o titulo 7he General Theory of Terminology,
em 1979. Esta publicacdo configurou o que se tornou conhecida como a Teoria Geral da
Terminologia, a TGT. Cabré (2003, p. 166) observa que a maioria das criticas direcionadas a
teoria tradicional toma esse livro como o mais representativo das idéias de Wiister.

Para Wiister, a terminologia de uma 4rea expressa o conhecimento cientifico dessa
area, refletindo os fundamentos conceituais. Considera que a Terminologia, por ir além da
Lingiiistica, constitui um ramo da Lingiiistica Aplicada que reune conhecimentos lingiiisticos
de todos os dominios da vida, tornando-os uteis a todos esses dominios da vida® (Cf.
WUSTER, 1974 apud KRIEGER & FINATTO, 2004, p. 21). Apesar de situar a Terminologia
como ramo da Lingiiistica Aplicada, Wiister assinalou a diferenga entre Lingiiistica e
Terminologia, delimitando seus objetos de estudo: para a Lingiiistica, a lingua geral; para a
Terminologia, o léxico especializado.

Wiister tinha pelo menos trés objetivos gerais:

* Eliminar a ambigiiidade das linguagens técnicas por meio da padronizacdo da
terminologia a fim de torna-la ferramenta eficiente de comunicagao;

e Convencer a todos os usuarios de linguagens técnicas dos beneficios da
terminologia padronizada;

e Estabelecer a Terminologia como uma disciplina para todos os propositos
préticos e dar a ela o estatuto de ciéncia. (CABRE, 2003, p. 165)°.

Um outro ponto importante da TGT ¢ quanto a nocdo de arvore de dominio. No
esboco de uma estrutura tematica, Wiister (2003, p. 273), compara um sistema de objetos com
o corpo humano, consistindo em centenas e centenas de partes. A fim de representa-lo mais
claramente, primeiramente se decompde em constituintes maiores, e estas sdo subdivididas
em partes menores passa a passo. Neste sentido, pode-se obter o tipo de arvore chamado de

“arvore tematica”. Ainda nesta proposicdao, os conceitos sdo concebidos como individuais,

mas agrupados (interligados) rigidamente dentro de um sistema de conceitos.

* A Lingiiistica Aplicada postula uma atuagdo em todas as atividades humanas em que linguagem verbal esta
envolvida. Portanto, todas as ciéncias que envolvem a linguagem humana fariam parte da Lingiiistica Aplicada,
dentre elas a propria Lingiiistica e a Terminologia.

> “1. To eliminate ambiguity from technical languages by means of standardization of terminology in order to
make them efficient tools of communication; 2. To convince all users of technical languages of the benefits of
standardized terminology,; 3. To establish terminology as a discipline for all practical purposes and to give it the
status of a science”. (CABRE, 2003, p. 165).



21

A partir dos trabalhos de Wiister, varios paises se preocuparam com as questdes
terminoldgicas. Essas preocupacdes motivaram a criagdo de grupos que se configuraram na
formagdo de diversas “escolas” terminologicas: a Escola de Viena, a Escola de Praga, ¢ a
Escola Soviética, chamadas escolas terminoldgicas classicas. Wiister ¢ o principal
representante da Escola de Viena; a Escola Soviética tem Lotte como seu mais representativo
membro. A partir de Viena, a Terminologia se espalhou para outros paises como a antiga
Tchecoslovaquia e a Russia, e também para outros pontos da Europa e América:
Escandinavia, Franca, Bélgica, Espanha (na regido da Catalunha) e Canadé e, apenas para
citar os mais importantes.

As escolas classicas desenvolveram uma perspectiva normativa sobre os termos e se
destacaram por seu pioneirismo ao estabelecerem as bases da Terminologia. Valorizavam a
dimensdo cognitiva dos termos, postulando a sistematizacdo dos métodos de trabalho
terminolégico, cujo objetivo era a padronizagdo das unidades terminolégicas para uma
comunicagdo profissional eficiente. O principio fundador dessas orientacdes metodologicas
consiste na concepg¢ao dos termos como denominagdes de conceitos, € 0s elementos essenciais
da comunicagio profissional sio os conceitos’ e os signos lingiiisticos associados a estes
conceitos.

Sdo estes principios, 0 cognitivo € o normativo, que presidem os estudos de Wiister.
Embora as outras escolas classicas aparegam com contribuicdes para a consolidagdo da
Terminologia como disciplina, ¢ a TGT que se atribui o marco tedrico dos estudos

terminolégicos. Krieger e Finatto asseguram que:

A teoria wiisteriana justifica seu papel de referéncia porque auxiliou a
Terminologia a estabelecer-se como campo de conhecimento com fundamentos
epistemologicos e objeto proprio de investigagdo. Ao desenvolver importantes
reflexdes sobre a Terminologia como disciplina, bem como sobre as unidades
terminoloégicas em muitas de suas feigdes, Wiister recorre a elementos da
Lingiiistica, ciéncia que integra a interdisciplinaridade com que concebeu a
Terminologia. (KRIEGER & FINATTO, 2004, p. 32).

Wiister argumenta que a base de uma comunicacdo eficiente ¢ a no¢do de univocidade

e monovaléncia do termo, segundo a qual um termo univoco e monovalente ¢ aquele que, em

® A escola de Terminologia inaugurada a partir dos escritos de Wiister, e geralmente dependendo da Tradigdo
lingtiistica alemd, adotou a definicdo aquela época aceita de “conceito” - Um constructo mental para a
classificacdo de objetos individuais do mundo interior e exterior por meio de um nivel de abstracdo mais ou
menos estavel. (ISO, recomendagdes, R704: 1986 apud REY, 1995, p. 33).
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um contexto de discurso’ determinado, tem apenas um ‘significado atual’, embora possa ser
polissémico. Essa nocdo foi construida sobre a ilusdo de terminologias puras, relativamente
independentes de linguagens e situacdes historicas, em que se propds um mundo onde as
unidades lexicais t€ém uma fun¢do reducionista de apenas rotular as configuragdes conceituais
fornecidas e garantidas pela ciéncia e suas aplicagdes.

A critica mais significativa que se faz a Escola de Viena é quanto ao seu
posicionamento metodolégico de fundamento prescritivo, pois suas bases tedricas equivalem
mais a principios de uma disciplina voltada para o controle e padronizacdo das terminologias
em escala internacional. Os termos ndo sdo vistos como elementos naturais de linguas
naturais, mas apenas como unidades de conhecimentos que comportam denominagdes e que
configuram um subsistema lingiiistico situado a parte do sistema lingiiistico da lingua natural.
Para fugir entdo das ambigiiidades do 1éxico comum, os termos sdo vistos como etiquetas ou
rotulos exclusivos para denominarem conceitos cientificos.

Embora a TGT seja alvo de criticas, ainda ¢ considerada o pilar dos Estudos
Terminologicos e possui reconhecimento internacional que lhe confere o estatuto de ciéncia
independente, com objeto e identidade proprios no universo das cié€ncias do 1éxico.

Porém, esse estatuto ¢ contestado por alguns teoricos da area, como por exemplo
Sager (1990). O autor nega o status independente da Terminologia como disciplina e justifica
essa condicdo pela falta de uma literatura consistente que dé suporte a proclamacdo da
Terminologia como uma disciplina autonoma. Por isso situa-a no contexto da Lingiiistica, da
Ciéncia da Informacdo e da Lingiiistica Computacional.

Sager concebe a Terminologia como um conjunto de praticas que envolvem a criagao,
a coleta, a explicacdo e a apresentag@o de repertdrios em varios meios eletronicos e impressos.
Metodologicamente, a Terminologia ¢ influenciada pelas disciplinas e areas de atividades a
que ela serve, por isso tem sido descrita como uma atividade interdisciplinar € ndo como uma
disciplina independente. Ainda de acordo com o autor, todos os conceitos e métodos de que
hoje a Terminologia faz uso foram emprestados das mais diferentes disciplinas que com ela se
relaciona: a Filosofia, a Epistemologia, a Psicologia, a Lingiiistica, a Lexicografia, a Ciéncia
da Informacao, a Tecnologia da Informagdo, a Lingiiistica Computacional, dentre outras.

Diante das criticas ao modelo teérico de Wiister, os seguidores da TGT se defendem

apresentando algumas modificacdes as idéias de seu fundador, cujos pontos sdo:

7 Por ‘contexto de discurso’ entende-se ou o contexto da frase ou a situagdo de discurso determinada pelas
circunstancias. (Cf. WUSTER, 1998 apud KRIEGER & FINATTO, 2004, p. 132).
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* Sinonimia controlada ¢ admitida. O trabalho péstumo de Wiister ja concede este
ponto;

*  Certo grau de sinonimia ¢ aceito embora sua ndo utilizagdo seja recomendada em
Terminologia planejada para ser padronizada;

* A fraseologia ¢ acrescentada ao estudo das unidades terminologicas;

e O significado das formas faladas ¢ reconhecido em contexto de planificacdo
lingtiistica;

* O modelo torna-se dindmico pela introdu¢do da descricdo do processo de
formagao de novos termos;

* A representagdo de estruturas conceituais ndo hierarquicamente ordenadas ¢
introduzida. (CABRE, 2003, p. 167-8)".

Mas, por outro lado, os seguidores de Wiister mantiveram:

e A prioridade do conceito sobre a designagdo, e consequentemente sua autonomia;

* A precisdo do conceito (monossemia), mesmo se dimensdes tais como o0s
parametros de classificagdo sejam admitidos;

« A concepgio semidtica das designagdes. (CABRE, 2003, p. 167)’.

Desta conjetura depreendemos que a Terminologia aplicada ndo ¢ necessariamente
prescritiva, mas, entretanto, o que a mantém nesta perspectiva sdo: a necessidade de
prescricdo em planejamentos de padronizagdo e planificagdo lingiiistica e a prioridade de
formas internacionais de designacdo, entre outras. Por outro lado, manter a prioridade do
conceito, estabelece uma metodologia de trabalho restrita a abordagem anomaseologica.

Como dissemos anteriormente, a TGT, também conhecida como Terminologia
classica ou Terminologia da Escola de Viena, foi a primeira corrente tedrica em Terminologia
e se preocupou com questdes mais conceituais que lingiiisticas. Ainda hoje seus principios
continuam sendo utilizados por grupos de pesquisadores e até mesmo por projetos de grande

, . . - . w, .- 10 , ,
porte, como ¢ o caso de projetos de planificacdo lingliistica~ em paises como o Canada.
Como contestacdo aos pressupostos e principios da TGT, ora considerados

insuficientes para responderem aos aspectos que envolvem as terminologias, surgiram novos

8 «_ Controlled synonymy is admitted. Wiister’s posthumous work already concedes this point.
— A certain degree of synonymy is accepted though its avoidance is recommended in terminology intended to
be standardized.
— Phraseology is added to the study of terminological units.
— The meaning of spoken forms is recognized in contexts of language planning.
— The model is made dynamic by introducing the description of the process of formation of new terms.
— The representation of non-hierarchically-ordered conceptual structures is introduced.” (CABRE, 2003, p.
167-8).
® “_ The priority of the concept over the designation, and consequently its autonomy.
— The precision of the concept (monosemy), even though dimensions such as parameters of classification are
admitted.
— The semiotic conception of designations.” (CABRE, 2003, p. 167-7)’.
' Por planificagéo lingiiistica entende-se um planejamento lingiiistico oficial a partir de politicas de implantagio
lingtiistica que visam a preservacdo e ao desenvolvimento de idiomas. Ocorre a partir de um esfor¢o conjunto
para o estabelecimento de uma politica nacional, regulamentada pelas disposi¢des juridicas que acabam por se
constituir em um conjunto de regras legisladas. (Cf. FAULSTICH, 1996)
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enfoques terminoldgicos. Dois pontos amplamente contestados foram a apreensdo da
comunicagao in vitro, ou seja, a comunicagdo tomada de modo isolado ou idealizado; e a ndo
consideragdo dos falantes no bojo das analises, visto que a terminologia “classica” ¢ de
orientagdo prescritiva.

Viérias abordagens foram contrapostas ao modelo terminolégico proposto pela TGT,
na busca de solugdes em modelos alternativos. Os defensores desses modelos destacam que as
necessidades de um melhor entendimento do comportamento lingiiistico dos termos tém
aumentado as perspectivas sobre um comportamento terminoldgico, se observadas as
diferentes aplica¢des a que as pesquisas terminoldgicas se destinam, e também a incorporagao
das aplicagdes do computador na maioria dos trabalhos terminologicos (Cf. L’HOMME,
2003, p. 153).

Nesse sentido, os reenquadres terminologicos tratam as unidades terminolégicas sob

diferentes perspectivas:
- A Socioterminologia (Gambier, 1993; Gaudin, 1993, 2003) tem defendido a
necessidade de considerar a dimensdo social dos termos, pois eles estdo sujeitos a
variag@o de acordo com o contexto social em que sdo usados;
- A Terminologia Textual (Fr. “terminologie textuelle”’) (Bouringoult and
Slodzian, 1999) baseia sua proposta na Lingiiistica de Corpus“. Seus defensores
declaram que varias aplicagdes exigem um melhor entendimento do funcionamento
dos termos em texto;
- A Teoria Comunicativa da Terminologia (Cabré, 1998) enfatiza a dimensdo
comunicativa dos termos, conjugados com seus aspectos lingiiisticos e cognitivos;
- A Terminologia Sociocognitiva (Temmerman, 2000) insiste na necessidade de
uma defini¢do do conceito para ser baseado na teoria do protétipo e na inclusio de
uma perspectiva social e diacronica na descrigdo dos termos. (L’HOMME, 2003, p.

154)"2.

" A Lingiiistica de Corpus se ocupa da coleta e da exploragio de corpora, ou conjunto de dados lingiiisticos
textuais coletados criteriosamente, com o proposito de servirem para a pesquisa de uma lingua ou variedade
lingtiistica (SARDINHA, 2004, p. 3 apud BARROS, 2006, p. 25). Essa disciplina cientifica também conheceu
grande desenvolvimento nas ultimas duas décadas e tem contribuido para os estudos de diferentes areas,
destacando-se os da lexicografia e da Terminologia.

12 “_ Socioterminology (Gambier 1993; Gaudin 1993, 2003) has advocated the necessity to take into account
the social dimension of terms as they are subject to variation according to the social context in which they are
used.

— Textual terminology (Fr. “terminologie textuelle”) (Bourigault and Slodzian 1999) bases its proposal on
corpus linguistics. Its advocates claim that several applications require a better understanding of the functioning
of terms in texts.

— Communicative theory of terminology (Cabré 2000) stresses the communicative dimension of terms in
addition to their cognitive and linguistic aspects.

— Sociocognitive terminology (Temmerman 2000) insists on the need for a definition of the concept to be based
on prototype theory, and on the inclusion of a diachronic and social perspective in the description of terms.”
(L’HOMME, 2003, p. 154).
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As criticas a Terminologia tradicional vém de trés dreas: ciéncia cognitiva, ciéncia da
comunicagdo e ciéncia da linguagem.

A ciéncia cognitiva enfatiza uma dificuldade de esbogar uma separacdo clara entre
conhecimento especializado e geral, e destaca como o conhecimento geral contribui para a
aquisi¢do do conhecimento especializado. Destaca também a importancia dos interlocutores e
da cultura na constru¢ao do conhecimento.

A ciéncia da comunicagcdo desenvolveu cenarios situacionais diversificados de
comunica¢do e, tratando-se de comunicagdo especializada, deve-se privilegiar o potencial
comunicativo dos termos dentro dos textos especializados.

A Lingiiistica e Sociolingiiistica questionam a rigida divisdo entre linguagem
especializada e linguagem geral e, conseqiientemente, examinando as bases sociais da
linguagem de especialidade, apresentam hipdteses gerais que integram as duas linguagens em
uma s6, em que a semantica e a pragmatica desempenham um importante papel.

Desses novos enfoques Terminoldgicos, interessa-nos o de perspectiva
Sociolingiiistica, a Socioterminologia (GAUDIN, 1993); e o de perspectiva comunicativa, a
Teoria Comunicativa da Terminologia (CABRE, 2005, 2003, 1998) que embasam

teoricamente nossa pesquisa.

2.2 A Socioterminologia

Na Franga, em resposta a orientagdo normalizadora, surgiu uma corrente terminolégica
fundamentada nos principios e metodologias do funcionalismo socioldégico de profunda
influéncia Sociolingiiistica (GAUDIN, 1993), e inspirada na Etnografia (Cf. FAULSTICH,
1995b). Essa corrente conduziu a primeira critica a teoria cldssica, como veremos a seguir.

As terminologias sdo tratadas como qualquer unidade das linguas naturais e o
funcionamento, 0s usos pragmaticos e os usudrios fazem parte do conjunto de aspectos a
serem analisados. Assim, a universaliza¢do dos conceitos € termos torna-se inoperante se o
terminologo ndo perceber os fendmenos sociolingiiisticos e socio-culturais presentes na

linguagem de especialidade.
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Gaudin buscou restituir toda uma dimensdo social as praticas linguageiras"> (Cf,
GAUDIN, 1993 apud KRIEGER & FINATTO, 2004, p. 35). Com isso, ele postulou o
reconhecimento da variagdo terminoldgica nas comunicagdes especializadas e o exame do
contexto de ocorréncia dos léxicos especializados, propondo o fim da inoperancia e
artificialismo do ideal normalizador. Com este ponto de vista, a variagdo ¢ concebida como o
eixo central do desenvolvimento da Socioterminologia.

Como pratica de trabalho cientifico, a Socioterminologia se fundamenta na analise das
condicdes de circulagdo do termo no funcionamento da linguagem; como disciplina
descritiva, estuda o termo na interacdo social. A Socioterminologia inaugurou uma atitude
descritiva voltada para uma abordagem mais lingiiistica e supde que os termos sejam
estudados, descritos em sua dimensdo interativa e discursiva (Cf. AITO, 2000, p. 48).
Segundo Faulstich (2006), a Socioterminologia nasce como uma nova corrente, depois que
Boulanger, em 1991, declara sua importancia em atenuar os efeitos prescritivos das
proposi¢des normativas. Do mesmo modo, Auger, em 1993, notificou que a essa nova
corrente se fundamentava no cruzamento da sociologia da linguagem com a harmonizagao
lingiiistica. Mas ¢ Gaudin, com a publicagdo de sua tese de doutoramento “Pour une
socioterminologie — des problemes semantiques aux pratiques institutionnelles”, em 1993,
que discute com maior pertinéncia a terminologia voltada para o social.

A Socioterminologia tem a tarefa de sistematizar as variacdes terminologicas, de
acordo com sua natureza lingiiistica. Deste modo, o modelo sociolingiiistico funciona como
um guia para o exame da funcionalidade Sociolingiiistica e das linguagens de especialidade
(Cf. FAULSTICH, 1996). Mas Socioterminologia e Sociolingiiistica ndo se confundem: a
primeira verifica a variagdo social do termo no discurso cientifico e técnico; a segunda trata
da variacdo social na lingua geral na perspectiva de mudanga lingiiistica.

Quanto as variantes lingiiisticas, Faulstich (1996) observa que elas sdo de dois tipos:
lingiiisticas — em que o fendmeno lingiiistico determina a variagdo; de registro — em que a
variagdo decorre do ambiente de ocorréncia no plano horizontal, vertical e temporal em que se

realizam os usos lingiiisticos.

" Por pratica linguageira ou atividade linguageira, entenda-se as préticas sociais de linguagem. O termo tem
origem e amplo uso na Lingiiistica Aplicada de vertente francesa. Para Bronckart et. al. (1985, p. 11) “A
atividade linguageira se desenrola nas zonas de cooperacao social determinadas [...] e toma a forma de agdes
linguageira [...]”. Ao lado do termo pratica linguageira, Develay (1992) cunhou o termo “Pratique sociale de
référence” que se refere as praticas sociais diversas, em que o envolvimento da linguagem se torna inevitavel
(atividade de pesquisa, de produc@o, de engenharia, e também atividades domésticas e culturais).
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As variantes lingiiisticas sdo classificadas como: terminoldgica lexical, terminologica
morfossintatica e terminoldgica grafica. As variantes de registro sdo classificadas como:
terminoldgica geografica, terminoldgica de discurso e terminoldgica temporal.

As variantes lingiiisticas obedecem aos seguintes principios:

a. A interpretagdo semantica ¢ a base para analise do termo;

b. As unidades terminoldgicas complexas sdo analisadas sob o ponto de vista
funcional;

c. Os subsistemas da lingua portuguesa constituem por fundo lingiiistico de analise;

d. Os usos escrito e oral dos termos sdo levados em conta. (FAULSTICH, 1996).

As variantes de registro, por sua vez, obedecem aos seguintes principios:

Os termos sdo recolhidos no discurso real da linguagem de especialidade;
Os termos pertencem a variedade socioprofissional;

Os termos sdo recolhidos de textos de procedéncia diversificada;

Os termos sdo recolhidos de termos redigidos em épocas diferentes;

Os usos escritos ¢ oral sdo considerados. (FAULSTICH, 1996).

o a0 o

Faulstich ¢ uma das principais representantes da Socioterminologia no Brasil e
defende a premissa de que a pesquisa terminologica tem como auxiliar:
1. Os principios da Sociolingiiistica, tais como os critérios de variagdo lingiiistica dos
termos no meio social e a perspectiva de mudanca;
2. Os principios da etnografia: a comunicacdo entre membros da sociedade capazes de
gerar conceitos interacionais de um mesmo termo ou gerar termos diferentes para um

mesmo conceito.

De acordo com a autora:

A base dessa nova interpretagdo (Socioterminologia e etnografia) encontra respaldo
na etnografia, cuja linha de conduta deriva um postulado fundamental, que ¢ a
existéncia de uma ordem: o engajamento entre as pessoas, a interacdo de uns com
os outros. Assim, as atitudes interacionais precisam ser observadas e analisadas nos
mais diferentes espacos ¢ em diferentes niveis. (FAULSTICH, 1995b).

A pesquisa socioterminologica requer, entdo, procedimentos precisos, oriundos da
etnografia, harmonizados com o meio e com os fendmenos que a definem. Para isso, precisam

ser observadas:

a. As caracteristicas da empresa, das instituigdes em que a terminologia ¢ gerada:
tipo de atividade; divisdo do trabalho; rede de comunicagdo; freqiiéncia de
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interagdo; no plano horizontal e no plano vertical; impacto das novas tecnologias
sobre a produgdo e sobre a linguagem, etc.;

b. As caracteristicas do pessoal: postos que ocupam; formagdo profissional;
especializagdo; qualificacdo; idade; condi¢des e freqiiéncia de atualizacdo das
tecnologias, etc.;

C. A competéncia e os usos lingiiisticos: comunicagdo mais falada, escrita, lida,
dominio de terminologias; emprego de terminologias; consulta a obras de
referencia; interesse pelas linguas de especialidade; desenvolvimento de pesquisa
dentro da empresa; difusdo de terminologia por meio de obras especificas;

Em resumo, entre as diferentes diretrizes metodologicas postuladas pela

Socioterminologia para a execug@o de um trabalho terminologico estdo:

* A identifica¢@o do usuario da terminologia a ser descrita;

* A adogdo de uma atitude descritiva;

* A consulta a especialistas da area pesquisada;

e A delimitagdo do corpus;

* A selecdo de uma documentagdo bibliografica pertinente;

* A precisdo das condi¢des de producdo e de recepgdo do texto cientifico e técnico;

*  Concessdo, na analise do funcionamento dos termos, de um estatuto principal a
sintaxe e a semantica;

* O registro dos termos e da(s) variante(s) do termo;

*  Redigir repertorios terminologicos apropriados de acordo com o contetdo da
matéria e o usuario. (FAULSTICH, 1995b).

Um outro aspecto que também deve ser observado em um trabalho terminolégico ¢
quanto a tipologia de diciondrios e glossarios, uma vez que essa tipologia ¢ altamente
complexa e o numero de diciondrios produzidos na histéria do mundo ¢ extenso. Nao
devemos esquecer que a atividade compilatoria € secular e que a complexidade de conteudo,
variagdo sociolingliistica, abordagens teoricas e os objetos tratados sdo tdo diversos que eles
podem apenas ser representados em tipologias abertas.

Faulstich apresenta uma lista tipologica ndo-exaustiva de repertorios lexicograficos e

terminoldgicos, da qual apresentamos um recorte com os mais importantes.

Dicionario - Repertorio de unidades lexicais que contém informagdes de natureza
fonética, gramatical, conceitual, semantica, referencial.

Dicionario de lingua — Dicionario que contém informagdes fonéticas, gramaticais,
semanticas acerca das unidades lexicais de uma lingua.

Dicionario geral — Dicionario de lingua que descreve as unidades lexicais de uma
lingua.

Dicionario especial — Dicionario de lingua que descreve unidades lexicais
selecionadas por algumas de suas caracteristicas. Ex.: dicionario de sinénimos,
dicionario de giria etc.

Dicionario unilingiie — Dicionario cujas unidades s@o apresentadas e descritas na
lingua & qual elas pertencem.

Dicionario multilingiie — Dicionario cujas unidades sdo apresentadas e por vezes
descritas em duas ou mais linguas.
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Dicionario terminolégico — Diciondrio que apresenta a terminologia de um ou de
véarios dominios. Um diciondrio terminoldgico de um s6 dominio comporta
geralmente um alto grau de exaustividade.

Vocabulario alfabético — Vocabulario apresentado em ordem alfabética com ou
sem remissivas.

Vocabulario sistematico — Vocabuldrio apresentado em ordem sistematica e
geralmente acompanhado de um index.

Léxico — Repertorio que inventaria termos acompanhados de seus equivalentes de
uma ou varias linguas e que ndo comporta definicdes. Os léxicos contém
geralmente um s6 dominio.

Glossario - com trés tipos de repertorio:

a) que define termos de uma darea cientifica ou técnica, dispostos em ordem
alfabética, podendo apresentar ou ndo remissivas.

b) em que os termos, normalmente de uma area, sdo apresentados em ordem
alfabética ou em ordem sistematica, acompanhados de informacdo gramatical,
definigdo, remissivas, podendo apresentar ou ndo contexto de ocorréncia. Os
glossarios em ordem alfabética e os em ordem sistematica podem também conter
sinonimia, variante(s) e equivalente(s).

¢) em que os termos sao apresentados em ordem alfabética ou em ordem
sistematica seguidos de informagao gramatical e do contexto de ocorréncia.
(FAUSTICH, 1995b).

Observando as definigdes e caracteristicas dos repertoérios que a autora apresenta,
decidimos elaborar um glossério, tendo em vista o enquadramento apropriado aos objetivos
descritivos do trabalho. Dentre as trés defini¢des para glossario, a segunda recobre todas as
caracteristicas do glossario aqui elaboramos, uma vez que os termos se apresentam em ordem

alfabética, acompanhados de informagdo gramatical, definicdo, contexto, remissivas,

sindnimos, variantes, e equivalentes.

2.3 A Teoria Comunicativa da Terminologia - TCT

As contribuicdes de Cabré para a construcdo e desenvolvimento de uma teoria
terminologica surgiram a partir de 1996. A pesquisadora, juntamente com seu grupo'’,
preocupou-se em desenvolver uma concepgdo teorica suficientemente ampla que pudesse
responder por distintas propostas no tratamento dos termos. Ela reformulou as propostas de
Wiister e apresentou um novo modelo tedrico, considerado flexivel e aberto (MARCIEL,
2001, p. 51).

Esse modelo tenta superar os pontos inconsistentes da TGT, uma vez que considera as

unidades terminologicas como unidades de conhecimento, significagdo, denominagdo e

4 Cabré é coordenadora do grupo de pesquisa IULATERM, do Instituto de Lingiistica Aplicada da
Universidade Pompeu Fabra, em Barcelona.
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comunicagdo especializada. Com esse intuito, Cabré e seu grupo questionaram a realidade
mentalista do conceito, a rigidez do sistema da arvore de dominio, a negagdo a variagdo ¢ a
auséncia do funcionamento lingiiistico.

Cabré examina a disciplina terminologica a luz de trés teorias subsidiarias: a cognitiva,
a lingiiistica e a comunicativa. Sem invalidar a TGT, a autora buscou uma Terminologia que
melhor respondesse pela dinamica da linguagem de especialidade e pelas necessidades atuais
da comunicagao cientifica e técnica.

Essas trés teorias configuram uma nova proposta para a teoria da Terminologia, sob
uma perspectiva fundamentada na realidade comunicativa da linguagem, pelo que ficou
conhecida como Teoria Comunicativa da Terminologia, a TCT (CABRE, 1998).

A mudanga de perspectiva, de acordo com os principios da TCT, deve-se em parte a
utilizagdo de tecnologias que permitiram o desenvolvimento da Lingiiistica de Corpus. O
acesso aos dados impds uma nova necessidade a partir dos textos reais produzidos pelos
especialistas em situagdes distintas de produgdo e, conseqiientemente, uma nova perspectiva
metodologica, aliada a novos critérios de reconhecimento das unidades terminologicas.

Uma nova postura diante dos textos especializados e suas condi¢des de produgdo
levam o pesquisador a considerar a dimensdo social dos textos. As unidades terminologicas
ndo alcangam estatuto terminolégico fora dos textos e somente neles podem ser percebidas
como unidades de representacdo e transmissao de conhecimento preciso, homogéneo e
controlado. Vistas assim como unidades dindmicas, as unidades terminoldgicas suportam o
conhecimento e a0 mesmo tempo ndo podem se separar das concepgdes culturais de quem as
produz.

Como dissemos, a TCT fundamenta-se na valorizacdo de aspectos comunicacionais
das linguas de especialidade, negando o status normalizador. Também considera, ao contrario
da TGT, as unidades terminoldgicas como parte da lingua natural, sofrendo assim todos os
impactos que também sofre a gramatica de uma lingua natural. Nessa direcdo, Krieger e

Finatto observam que:

[...] de acordo com o principio comunicativo, uma unidade lexical pode assumir o
carater de termo em func¢do de seu uso em um contexto e situagdo determinados.
Conseqiientemente, o conteudo de um termo ndo ¢ fixo, mas relativo, variando
conforme o cenario comunicativo em que se inscreve. Tais proposi¢des levam a
TCT a postular que @ priori ndo ha termos, nem palavras, mas somente unidades
lexicais, tendo em vista que estas adquirem estatuto terminoldgico no ambito das
comunicacgdes especializadas. (KRIEGER & FINATTO, 2004, p. 35).
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A TCT, do mesmo modo que a Socioterminologia, inclui em sua andlise a variacdo
lingiiistica no nivel conceitual e denominativo, enfocado nas dimensdes comunicativa e
discursivo-textual. A variag¢@o terminologica ¢ outro indicio de que o termo ¢ um elemento
natural das linguas naturais, portanto, sofre as mesmas implicagdes sistémica e contextual que
as palavras de uso comum. Um dos principais argumentos €, a0 mesmo tempo, justificativa,

para considerar a questao da variacdo pela TCT, ¢ a concepcao de que:

[...] os dados terminologicos, os observamos em seu discurso natural, [...] sdo
menos sistematicos, menos univocos € menos universais. A razido ¢ obvia: no
discurso especializado oral e escrito, a terminologia ¢ um recurso expressivo e
comunicativo e, de acordo com estas duas vardveis, o discurso apresenta
redundancia, variagdo conceitual e variagdo sinonimica, e, além disso, permite
constatar que nem sempre se produz uma perfeita equivaléncia entre linguas.
(CABRE, 2005)".

O reconhecimento da varia¢@o nas linguas de especialidade pela TCT levou a um outro
fator: a polissemia no universo das comunicagdes cientificas e técnicas, marcando uma das
maiores oposi¢cdes aos fundamentos cognitivos apresentados pela teoria classica, que nega a
existéncia de polissemia no universo conceitual do conhecimento especializado.

Uma teoria lingiiistico-comunicativa como a TCT compreende o termo e ndo a
problematica conceitual, como foco prioritario de interesse. O componente conceitual ¢é
importante na medida em que sua identificacdo se torna necessaria para a identificacdo dos
termos.

Cabré (2003) vé o termo como um objeto poliédrico, ao qual se pode ter um acesso
plural a partir de trés componentes constituintes, explicados através do modelo das portas.
Segundo a pesquisadora, a especificidade das unidades de mesmo nivel estrutural (palavras da
linguagem comum) e o mesmo modo de significados (unidades fraseoldgicas), em contraste
com os termos, reside no fato de que elas preenchem condigdes restritas em cada um desses
componentes constituintes, que sdo tomados como pardmetro para distinguir unidades
terminolégicas de unidades lexicais.

De acordo com o componente cognitivo, as unidades terminologicas sdo:

1. Dependentes de um contexto tematico;

2. Ocupam um lugar preciso na estrutura conceitual;
3. Seu significado especifico ¢ determinado por seu lugar nessa estrutura;

13 «s..] los datos terminoldgicos los observamos en su discurso natural, variado |[...] son menos sistemdticos,
menos univocos y menos universales que los anteriores. La razon es obvia: en el discurso especializado oral y
escrito la terminologia es un recurso expresivo y comunicativo y, de acuerdo con estas dos variables, el discurso
presenta redundancia, variacion conceptual y variacion sinonimica, y ademds permite constatar que no siempre
se produce una perfecta equivalencia entre lenguas.” (CABRE, 2005).
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Sdo fixadas, reconhecidas e disseminadas com a ajuda da comunidade de
especialistas.

De acordo com o componente lingiiistico, por sua vez, as unidades terminologicas sdo:

N

Unidades lexicais;

Podem ter estrutura sintatica e lexical;

Formalmente, podem coincidir com unidades pertencentes ao discurso geral;

Seu significado ¢ discreto dentro de uma area de especialidade;

Quanto a classe de palavras, ocorrem como substantivo, verbos, adjetivos e
advérbios ou estruturas complexas com os mesmos valores.

Na mesma perspectiva, o componente comunicativo atribui as unidades terminologicas

as seguintes caracteristicas:

—_

Ocorrem em discurso especializado;

Dividem o discurso especializado com unidades pertencentes a outros sistemas
simbolicos;

Sao obtidas através de um processo de aprendizagem e por isso sdo manuseadas
por especialistas em seus campos;

Sdo basicamente denotativas.

Cada vez mais os produtos resultantes das pesquisas terminolégicas tém demonstrado

a importancia da dimensdo comunicativa dos termos, uma vez que os termindlogos focalizam

os usudrios para quem as descrigdes terminoldgicas sdo planejadas. Inseparavel da dimensao

comunicativa estd a dimensdo social dos termos. Isso tem sido enfatizado por pesquisadores

como Gaudin (1993) e Faulstich (1995a, 1995b).

Por fim, os principios teoricos que fundamentam a TCT sdo os seguintes:

Trata-se de assumir que as unidades terminologicas sdo o objeto central da
Terminologia como campo de conhecimento;

As unidades terminologicas s3o poliédricas (lingliisticas, cognitivas e socio-
comunicativas);

Pode se ter acesso a elas por diversas portas: a lingiiistica, a ciéncia cognitiva e as
ciéncias da comunicagio social;

A analise das unidades terminologicas desde a lingiiistica pressupde entrar através
dos textos ou producdes lingiiisticas orais;

Suas unidades denominativas e designativas que apresentam variagdo (polissemia e
sinonimia);

As unidades terminologicas compartilham com outras unidades lingiisticas
(morfologica, sintagmatica e sintatica) a expressdo do conhecimento especializado;
As unidades terminologicas em uma teoria da linguagem natural ndo se concebem
como unidades separadas das palavras que compartilham espaco no 1éxico de um
falante, sendo como valores especializados das unidades 1éxicas contidas no Iéxico
do falante;

Uma unidade 1éxica ndo ¢ em si terminologica ou geral, se ¢ uma unidade geral,
adquire um valor especializado ou terminologico quando as caracteristicas
pragmaticas do discurso ativarem seu significado especializado;
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e  Toda unidade do léxico seria potencialmente uma unidade terminologica, ainda que
nunca tivesse ativado esse valor. Esta possibilidade permite explicar os processos
de terminologizacao e vulgarizagio;

* Este significado ndo ¢ um conjunto pré-definido e encapsulado de informacdo,
sendo uma selegdo especifica de caracteristicas semanticas segundo as condi¢des de
cada situacdo de uso;

®* SO uma teoria lingiiistica de base cognitiva e funcional, ou seja, que contenha
semantica e pragmatica, além da gramdtica, ¢ capaz de descrever as unidades
terminoldgicas e suas especificidades, e também de dar conta do que compartilham
as unidades terminologicas com as unidades léxicas ndo especializadas. E a
pragmatica, além disso, ¢ indispensavel para explicar a ativagdo do valor
terminoldgico das unidades léxicas. (CABRE, 2005)'°.

Em principio, as duas orientacdes teoricas — a Socioterminologia e a TCT — que se
opoem a TGT sdo de base lingliistico-comunicacional e sdo fortemente influenciadas pela
Lingiiistica a partir dos anos 90. Trata-se de uma nova visdo epistemoldgica sobre as
terminologias. A orientacdo notadamente normativa da TGT e a orienta¢do descritiva da TCT
sdo reveladoras de propositos pragmaticos distintos. A TGT busca uma comunica¢do, no nivel
internacional, univoca e monossémica; por sua vez, a TCT visa descrever as linguagens de

especialidade tal como concebidas pelos usudrios, analisando-as em seus contextos de uso.

16 p . . L . . ,
Se trata de asumir que las unidades terminologicas son el objeto central de la Terminologia como

campo de conocimiento.

Las unidades terminologicas son poliédricas (lingiiisticas, cognitivas y sociocomunicativas).

Se puede acceder a ellas por diversas puertas: la lingiiistica, la ciencia cognitiva y las ciencias de la
comunicacion social.

El andlisis de las unidades terminologicas desde la lingiiistica presupone entrar a través de los textos o
producciones lingiiisticas orales.

Son unidades denominativas y designativas que presentan variacion (polisemia y sinomimia)

Las unidades terminologicas comparten con otras unidades lingiiisticas (morfologicas, sintagmaticas y
sintacticas) la expresion del conocimiento especializado.

Las unidades terminologicas en una teoria del lenguaje natural no se conciben como unidades
separadas de las palabras que comparten espacio en el léxico de un hablante, sino como valores especializados
de las unidades léxicas contenidas en el lexicon del hablante.

Una unidad léxica no es en si terminologica o general, sino que por defecto es una unidad general y
adquiere valor especializado o terminologico cuando por las caracteristicas pragmadticas del discurso se activa
su significado especializado.

Toda unidad léxica seria pues potencialmente una unidad terminologica, aunque nunca hubiera
activado este valor. Esta posibilidad permite explicar los procesos de terminologizacion y desterminologizacion.

Este significado no es un conjunto predefinido y encapsulado de informacion, sino una seleccion
especifica de caracteristicas semanticas segun las condiciones de cada situacion de usovii.

Solo una teoria lingiiistica de base cognitiva y funcional, es decir, que contenga semantica y
pragmdtica, ademas de gramatica, es capaz de describir las unidades terminologicas en su especificidad, pero
tambien dar cuenta de lo que comparten las unidades terminologicas con las unidades léxicas no especializadas.
Y la pragmatica, ademas, es indispensable para explicar la activacion del valor terminologico de las unidades
léxicas.” (CABRE, 2005).
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2.4 Terminologia: cooperacio e fronteiras

Neste subitem, buscamos enfatizar a relacdo e cooperacdo da Terminologia com
disciplinas muito proximas a ela, a saber, a Lexicologica, a Lexicografia e a Terminografia.

Barros (2006, p. 22) observa que Terminologia, Lexicologia e Lexicografia tém como
objeto de estudo a palavra. Embora trabalhem com a mesma “matéria-prima”, cada uma a
recorta diferentemente, possui modelos tedricos e métodos de andlise especificos, além de
uma metalinguagem particular, o que garante a cada uma dessas ciéncias ou disciplinas, uma
identidade cientifica propria.

Tem-se destacado, dentre as atividades da terminologia, a elaboracdo de dicionarios
técnicos e cientificos. O termo Terminografia foi cunhado para designar o ramo da
Terminologia que elabora esse tipo de obra e surgiu por paralelismo com a Lexicografia,
ciéncia mais antiga, responsavel pela produ¢do de diciondrios, sobretudo de lingua geral. (Cf.
BARROS, 2006, p.23).

Embora seja reconhecido (KRIEGER & FINATTO, 2004, p.40; BABRE, 1998, p. 24)
que uma série de campos de estudos esteja relacionada a Terminologia, preferimos enquadra-
la dentre as Ciéncias do Léxico, das quais fazem parte a Lexicologia, a Lexicografia e a
Terminografia, esta uUltima como a dimensdo aplicada da Terminologia. Essas sdo as
disciplinas que mais se aproximam teoérica ¢ metodologicamente da Terminologia e, no

ambito de nossa proposta, oferecem os mesmos subsidios.

2.4.1 Terminologia e Lexicologia

A Terminologia ocupa-se da investigagdo do componente lexical especializado ou
tematico dos sistemas lingiiisticos: os termos. Ao tratar apenas das palavras que possuem um
significado especializado, essa disciplina estabelece fronteira com outro ramo da Lingiiistica,
a Lexicologia, ciéncia com uma longa tradicdo entre as ciéncias do léxico. Podemos, entdo,
assumir que enquanto a Terminologia trata das palavras especializadas de uma lingua, a
Lexicologia ocupa-se das palavras de uso geral de uma lingua natural. Portanto, ambas as

disciplinas distinguem-se pela especificidade de seus objetos.



35

As unidades lexicais especializadas denominam, circunscrevem objetos, processos,
maquinas, equipamentos e conceituagdes pertinentes as ciéncias, as técnicas e tecnologias; por
outro lado, as palavras de uso ndo especializado, que cumprem 0 mesmo processo
denominativo e conceitual, realizam a mesma funcdo, abrangendo toda e qualquer palavra de
uso ordinario pertencente a uma lingua natural.

Isso ndo significa que os objetos de ambas as ciéncias sejam distantes um do outro.
Em uma obra de cunho terminologico sdo incluidos apenas termos de uso especializado de
uma determinada especialidade ou de diferentes especialidades que estejam interligadas; ja
em uma obra de cunho lexicoldogico podemos encontrar tanto palavras de uso comum quanto
termos especializados das mais diferentes areas do conhecimento. Por vezes, uma mesma
palavra aparece em um dicionario com varios significados, dentre eles os significados comuns

e o significado(s) especializado(s).

No caso da Terminologia, subsidios da lexicologia contribuem para o exame do
comportamento morfossintatico das terminologias. De modo geral, estudos nessa
oOtica tém comprovado que a constituicdo estrutural das unidades terminologicas
sintagmaticas, predominantes no componente 1éxico especializado, ndo se distingue
das unidades do léxico geral. Sob essa perspectiva, comprova-se que ambos,
palavra e termo, obedecem aos mesmos padrdes e sofrem os mesmos efeitos da
gramatica dos sistemas lingiiisticos. (KRIEGER & FINATTO, 2004, p. 46).

Considerando esses aspectos, ndo existe uma barreira entre palavras de uma lingua
geral e terminologias. Muitos termos que aparecem em dominios especificos se tornam
elementos da lingua geral. Por outro lado, uma palavra da lingua geral pode mudar seu
significado e se tornar um elemento de uma terminologia.

De modo geral, as caracteristicas basicas que diferenciam a Terminologia da
Lexicologia s3o: o dominio, a unidade basica, os propdsitos e a metodologia.

A Lexicologia trata da andlise e descricdo da competéncia do falante, as palavras de
uso comum. De outro modo, a Terminologia apenas enfoca as palavras pertencentes a um
campo especifico ou a uma atividade profissional. Os dominios da Lexicologia e
Terminologia, entdo, ndo coincidem: o dominio da Lexicologia ¢ mais abrangente do que o da
Terminologia. Por este critério, a Terminologia poderia ser parte da Lexicologia. (Cf.
CABRE, 1998, p. 35).

A unidade basica de cada area se define pela propria natureza de seus objetos. A

Lexicologia trata do estudo das palavras, ao passo que a Terminologia trata do estudo dos

termos. Segundo Cabré, palavras e termos sdo similares e diferentes a0 mesmo tempo.
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[...] Uma palavra ¢ uma unidade descrita por um conjunto de caracteristicas e tem a
propriedade de se referir a um elemento da realidade. Um termo ¢ uma unidade
com caracteristicas lingliisticas similares usadas em um dominio especial [...].
(CABRE, 1998, p. 35)"".

O proposito da Lexicologia ¢ identificar as unidades lexicais de uma linguagem para
uso pratico. Por sua vez, a Terminologia tenta fornecer constructo tedrico e principios que
governam a escolha e ordem dos termos. A Terminologia tenta identificar segmentos de uma
realidade profissional. O propdsito da Terminologia entdo ¢ identificar os termos e conceitos
pertencentes a uma area especifica

Quanto a metodologia, a Lexicologia trabalha com hipdteses teoricas, que ¢ refutado
ou confirmado pela andlise do discurso do falante. A Terminologia busca por termos para
preenché-los em uma grade previamente estabelecida. (Cf. CABRE, 1998, p. 37).

A autonomia da Terminologia em relacdo a Lingiiistica ou a Lexicologia se justifica
pelo fato de que, como ciéncia, dispde de um modo especifico de conceber e tratar seu objeto
de estudo. Assim, dispde de uma metodologia e de um modo de apresentacdo dos termos e
analisa os aspectos que devem ser considerados quando se propdem novos termos.

A Lexicografia, por outro lado, encarrega-se da coleta de vocébulos da lingua geral
para a producdo de diciondrios de lingua geral, estabelecendo uma lista de palavras que
constituem o inventario de entradas para o diciondrio. O lexicografo descreve as palavras
atribuindo-lhes uma defini¢do. Esse processo ¢ denominado semasioldgico: comega-se pelas
palavras para se chegar as defini¢des (Cf. CABRE, 1998, p. 38).

De modo inverso, de acordo com a Terminologia classica, os terminologos
primeiramente estabelecem uma lista de conceitos de determinado campo de atividade e em
seguida os delimitam e atribuem termos ou designacgdes a cada conceito. Em caso de mais de
um termo para o mesmo conceito, descarta-se aquele com menor prioridade. Esse processo ¢
denominado onomasiolégico: comeca-se pelos conceitos para se chegar aos termos. (Cf.
CABRE, loc. cit.).

A chave para o proposito onomasiolégico assenta-se na suposi¢do de que um conceito
¢ universal, independentemente de diferencas culturais, e a variagdo restringe-se as varias
possibilidades de representacdo dos conceitos de acordo com a diversidade de linguas ou o

uso de designagdes alternativas para o mesmo objeto.

7 «r...] A word is a unit described by a set of systematic linguistic characteristic and has the property of

referring to an element in reality. A term is a unit with similar linguistic characteristics used in a special
domain.[...]”. (CABRE, 1998, p. 35).
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Conforme Pontes (1996), devido aos objetivos especificos determinados pela
necessidade dos usudrios, os trabalhos terminoldgicos se dividem em duas categorias: a
metodologia da terminologia pontual e a metodologia da terminologia tematica. A primeira ¢
fundamentada numa terminologia bilingiie e pode ser executada por um tradutor, redator de
comunica¢do de lingua técnica, termindlogo ou professor de lingua de especialidade; a
segunda busca a exaustdo do conjunto de termos de um dominio, inventariando a terminologia
ligada a um tema.

Pontes (1996) observa que ha trés tipos de agdes desempenhadas pela metodologia
terminoldgica tematica: a onomasioldgica, a semasioldgica e a mista, esta exatamente uma
mistura das duas primeiras.

Interessa-nos aqui a agdo semasioldgica, orientacdo que seguimos na execuc¢do da
pesquisa. Essa acdo, que utiliza métodos da Lexicologia e da Lexicografia, parte da listagem
dos termos observados e depreendidos como portadores de significado especializado, para

depois atribuir-lhes uma definicao.

2.4.2 Terminologia e Lexicografia

A lexicografia define-se como a arte ou técnica de fazer dicionarios. Por muito tempo,
ela foi vista muito mais como uma atividade aplicada, como uma arte de compilar repertorios,
do que como uma ciéncia tedrico-metodolégica (Cf. KRIEGER & FINATTO, 2004, p. 47).
Apenas no século XX, com o advento da lingiiistica, ela passa a ter uma face tedrica. Surge
assim, a lexicografia tedrica, com um carater descritivo € ndo mais apenas como um fazer
compilatorio.

Junto com a nova perspectiva tedrico-metodologica, mudou-se também o enfoque
paradigmatico, passou-se de um paradigma prescritivo, em que se privilegiavam determinadas
formas lexicais como exemplos do “bem-dizer”, em favor de uma diretriz descritiva, em que
os dicionarios passam a registrar todo tipo de realiza¢des lingliisticas, com os mais diferentes
usos. Um dicionario geral de lingua registra o léxico geral de um idioma, alguns dicionarios ja
incluem terminologias em seus repertorios. Esses dicionarios, geralmente, trazem todo tipo de

informagdo possivel, tais como informagdo etimologica, gramaticais (género, ortografia,
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regéncia), assim como informacgdes referentes aos usos regionais, profissionais e variagdes de
acordo com o alcance da obra.

Sager (1990, p. 3) assume que Terminologia e lexicografia devem ser consideradas
como atividades separadas devido a natureza diferente com que cada uma tradicionalmente
agrupa seus dados, aos conhecimentos diferenciados das pessoas envolvidas em cada trabalho,
e, em algum grau, aos métodos diferentes usados.

O autor afirma que uma das diferencas principais entre lexicografia e Terminologia
assenta-se na atitude em relacdo ao léxico. O lexicografo registra “todas” as palavras de uma
lingua com o objetivo de classifica-la de varios modos, para depois diferencid-las por seus
significados. O termindlogo parte de uma posicdo muito mais restrita, ele se interessa apenas
por subconjuntos do Iéxico, que constitui o vocabulario de linguas de especialidade.

A teoria terminologica tradicional identifica sua abordagem como onomasiologica. De
modo contrario, a abordagem lexicografica ¢ chamada de semasiologica. De fato, a
abordagem onomasioldgica serve aos cientistas e inventores que tém de encontrar
denominagdes para novos conceitos, geralmente uma invengdo, uma nova ferramenta, uma
nova medida, etc. O termindgrafo, assim como o lexicdgrafo, geralmente encontra um
conjunto de termos ja existentes que serve de ponto de partida para seus trabalhos, portanto,
sua abordagem ¢ a semasiologica

Uma caracteristica notavel da abordagem onomasioldgica ¢ a anulagdo de homonimia
tanto do ponto de vista tedrico quanto do ponto de vista pratico. Em teoria, para cada conceito
cunha-se um Unico nome, cada significado separado de um termo ¢ representado por um
conceito; na pratica, as estruturas das areas de especialidade separam homdnimos
pertencentes a areas diferentes. Neste sentido, dicionérios terminologicos evitam homonimia
estabelecendo sentidos separados, por meio de numeragdo e ordenacdo dos sentidos em uma
simples entrada.

Sager assume o fato de que muito raramente um termindlogo envolve-se no processo
de nomear um conceito original. “O que ¢ distintivo em seu trabalho (do termin6logo) ¢ o fato
de que ordena os termos que ele descobriu por referéncia ao sistema conceitual que ele
mesmo pode ter de esbogar apds consulta prévia com um especialista da area”. (SAGER,
1990, p. 56). Terminologia e lexicografia interagem uma com a outra; e cada uma pode

oferecer a outra, métodos e fundamentagdes tedricas que as enriquecem.
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2.4.3 Terminologia e Terminografia

Por algum tempo se aceitou que uma das fungdes da Terminologia era a compilacdo e
armazenamento dos termos em fontes de referéncia. Atualmente, prefere-se a denominagdo
terminografia par a pratica dessa atividade.

De acordo com a ISO 1087, a terminografia se define como “registro, processamento e
apresentacdo de dados resultantes da pesquisa terminoldgica”. Por outro lado, autores com
L’Homme et. al. (2003, p. 152) definem terminografia como “o estudo e a pratica da
descricdo das propriedades lingiiisticas, conceituais e pragmaticas das unidades
terminolégicas de uma ou mais linguas, a fim de produzir obras de referéncia em formato de
papel ou eletrdnico”,

Este conceito ¢ pertinente com o0s principios teoricas e metodologicas adotadas neste
trabalho, uma vez que investiga os termos da metalurgia do aluminio a luz da Terminologia
como disciplina e propde sua descricdo a luz do corpo de principios que fundamentam a
terminografia atual.

A relacdo existente entre lexicologia e lexicografia ¢ paralela a que existe entre
Terminologia e terminografia. A terminografia ndo ¢ uma atividade independente, ¢
governada por uma série de recomendacdes procedimentais, formais e técnicas que tém sido
amplamente aceitas.

Embora autores como Krieger e Finatto (2004, p. 48) ndo considerem a terminografia
como a face aplicada da Terminologia, podemos considera-la como tal, uma vez que esta
fundamentada nos principios tedrico-metodologicos da Terminologia. E também chamada de
lexicografia especializada, denominacgdo que reflete esse paralelismo com a lexicografia.

Para Rey (1995) Terminologia e terminografia sdo inseparaveis, constituindo a
Terminologia a parte tedrica e a terminografia a parte pratica. O fazer terminografico busca
produzir obras com certos tragos funcionais pertinentes a definicdo terminologica,
informacdes gramaticais, entre outros componentes que integram as obras de referéncia
tematica. O tratamento a ser dado aos elementos constituintes do universo de informagdes que
integram as obras terminograficas define o tipo de estrutura da obra produzida. As estruturas
variam conforme o conteudo de um glossério, de um diciondrio terminolégico monolingiie, bi
ou multilingiie ou também de um banco de dados.

As trés obras possuem caracteristicas bem particulares, e embora ndo sigam um padrao

formal Unico possuem tragos bem demarcados. O glossario ¢ um repertério de unidades
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lexicais de uma especialidade com defini¢des ou outras especificagdes sobre seus sentidos'®.
Geralmente o glossario visa a exaustividade da lingua de especialidade'® descrita. O
dicionario terminoldgico ou técnico-cientifico ¢ uma obra que registra o conjunto de termos
de um dominio com informagdes conceituais e também lingiiisticas. Também visa a
exaustividade dos itens lexicais de uma lingua de especialidade descrita. Um banco de dados ¢
um conjunto informatizado com grandes repertdrios de termos e informagdes relativas ao uso
e funcionamento.

Umas das caracteristicas das obras terminograficas, que as diferencia das obras
lexicogréficas, é quanto a entrada do verbete”. Nas obras de referéncia especializada, tanto os
termos simples quanto os sintagmas e as fraseologias sdo registrados em suas formas plenas,
assim como sdo utilizados nas comunicagdes especializadas, ou seja, mesmo que o termo
constitua um sintagma, ele também constitui entrada de verbete. Ao contrério da lexicografia,
em que os sintagmas e as locugdes aparecem como parte dos verbetes, a entrada em
lexicografia ¢ constituida por apenas um item lexical. Por exemplo, banho-maria nao aparece
como entrada de verbete, mas integra o verbete banho no dicionario Michaelis (2001),
enquanto que banho dcido ¢ entrada autdbnoma no Glossario Terminolégico da Industria do
Aluminio.

Outra caracteristica propria da terminografia consiste no proposito de uma obra
terminografica, restringe-se apenas as informacgdes relativas aos conceitos veiculados pela
lingua de especialidade determinada, ao conhecimento e a informagao pertinentes a uma area
especifica, diferentemente do objetivo lexicografico, que ¢ mais abrangente, uma vez que visa
descrever todas as possibilidades lingiiisticas e semanticas de uma palavra.

E valido lembrar que ciéncia e tecnologia possuem vocabularios bem diferentes
quanto as suas estruturas. E equivocado pensar que ciéncia e tecnologia possuem o mesmo
tipo de vocabulario com os mesmo tipos de problemas. A terminologia das ciéncias ¢
relativamente estdvel, uma vez que ¢ cunhada por cientistas que empregam elementos do
grego o do latim; de modo diferente, as terminologias das tecnologias sdo mais vulneraveis as

variagdes sinonimicas e polissémicas, e s3o elaboradas por especialistas, tecndlogos,

' Ver tipologias de repertérios nas paginas 27-29.

¥ “A lingua comum é aquela que usamos no quotidiano, ao passo que a lingua de especialidade ¢ a que é
utilizada para proporcionar uma comunicagdo sem ambigiiidade numa area determinada do conhecimento ou da
pratica, com base num vocabuldrio e usos lingiiisticos especificos desse campo”. (PAVEL & NOLET, 2001, p.
13).

%% Na organizagdo de um dicionario, enciclopédia ou glossario, verbete se define como cada uma das palavras
com suas defini¢des, contextos e exemplos. (MICHAELIS, 2001).
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inventores que ndo possuem grande conhecimento da lingua grega e latina, fazendo uso de
neologias e empréstimos.

A ciéncia terminolégica tem a tarefa de considerar pelo menos dois tipos de estruturas,
aquelas das ciéncias, que tendem a uma coeréncia sistematica, e aquelas das tecnologias, que
correspondem as seqiiéncias de atividades que estdo em freqiientes transformagdes. Os
problemas originados pela nomenclatura da matematica, quimica, biologia, botanica sio
completamente diferentes daqueles originados na terminologia da metalurgia, ciéncia da
computagdo, economia, direito, etc. Mas ndo ha uma separagdo tdo notdvel assim, existem
ciéncias aplicadas e tecnologias cientificamente orientadas.

A Terminografia, assim como a Terminologia, ¢ também orientada por recomendacdes
feitas por comités internacionais® como o TC-37 da ISO, que estabelecem padrdes para a
pratica e teoria terminografica, assim como para os métodos a serem aplicados para o
tratamento e apresentagdo de dados.

Modernamente, o processamento automatico e a compilacdo terminogréfica auxiliada
por programas computacionais sdo qualitativamente superiores aos métodos tradicionais
manuais. O termindlogo pode se concentrar apenas na compilacdo e no conteido do
enunciado dos verbetes. Problemas com a ordem das entradas e a quantidade de dados j& ndo
sdo mais preocupantes, uma vez que 0os programas computacionais realizam automaticamente
a tarefa de ordenar e dar a seqiiéncia as entradas dentro de um repertério terminoldgico, assim
como ordenar as partes que compdem a redacdo de um verbete: termo entrada, categoria
gramatical, defini¢do, contexto de ocorréncia, remissivas, etc.

A facilidade com que terminologias podem ser compiladas mesmo por escritores
técnicos ou tradutores, que usam pacotes de programas comercialmente ou gratuitamente
disponiveis, impde apenas a necessidade de orientagdo sobre a manutencdo da qualidade dos

trabalhos que eles desenvolvem.

! Segundo Cabré (1998, p. 230), existem institui¢des de padronizagio de terminologias nacionais e regionais
que fixam padrdes para trabalhos e apresentacdo de dados, mas na maioria dos casos eles seguem as
recomendagdes da ISO.
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2.5 Os Objetos de estudo da Terminologia

Originalmente, o objeto de estudo da Terminologia era o conceito, com a mudanga de
enfoque, movido pelas teorias terminologicas de perspectiva lingiiistico-comunicativa, o
objeto central da Terminologia passa a ser o termo técnico-cientifico. Porém atualmente nao
apenas o termo técnico-cientifico, mas a definicdo terminologica e o texto especializado
também integram as novas abordagens de pesquisa. Nesta perspectiva, buscamos apresentar e
definir cada um desses objetos, suas caracteristicas e importancia para a Terminologia atual.

Segundo Krieger e Finatto (2004, p. 75), esses objetos projetam de diferentes maneiras
os fundamentos do conhecimento especializado. A definicdo terminologica corresponde a
materializagdo lingliistica do componente conceitual do termo. O reconhecimento do texto
especializado se justifica pelo reconhecimento do texto como habitat natural das

terminologias e ao principio comunicacional que postulam.

2.5.1 O Termo

Nossa intengdo em tragar um perfil do “termo” ¢ tentar estabelecer uma liga¢do entre
as abordagens tedricas aqui aceitas e a abordagem da investigagdo do reconhecimento da
especificidade do termo no texto especializado. Acreditamos na concepcdo de que os
elementos que constroem a especificidade do termo podem ser depreendidos pelo exame do
contexto de uma situacdo de comunicagao.

Assim, crendo que o objeto central das Terminologias atuais sdo as unidades
terminolodgicas, a dificil tarefa é descobrir sua natureza, como elas sdo encontradas e como
sdo reconhecidas. Dois pontos de vista sobre o estatuto do termo sdo aceitos para a realizagao
deste trabalho: o da Socioterminologia e o da TCT.

A socioterminologia concebe os termos como:

1. Signos que encontram sua funcionalidade na linguagem de especialidade, de
acordo com a dinamica das linguas;

2. Entidades variantes, porque fazem parte de situagdes comunicativas distintas;

3. TItens do léxico especializado que passam por evolugdes, por isso devem ser
analisados no plano sincronico e no plano diacronico das linguas. (FAULSTICH,
2006, p. 29).
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De outro modo, com uma visdo multifacetada do termo, Cabré (2000, apud
L’HOMME et. al., 2003, p. 155) propde ver os termos como um poliedro, isto €, unidades
multidimensionais, que podem ser observadas de diferentes dngulos de acordo com o ponto de
vista adotado. O termo, deste modo, possui trés portas de acesso: o cognitivo (o conceito), o
lingliistico (o termo) e o comunicativo (a situacdo). Neste intuito, a pesquisadora considera a
unidade terminolégica como o elemento mais complexo da area terminoldgica, pois a unidade
terminoldgica possui a mesma multidimensionalidade que o termo “terminologia”. Esta
natureza multidimensional restringe-se as trés dimensdes insepardveis que devem ser
mantidas permanentemente.

Cabré¢ observa ainda que:

Termos [...] s@o signos significativos e distintivos que ocorrem em discurso de
linguagem de especialidade. Como as palavras, eles tém um lado sistematico
(formal, semantico e funcional) uma vez que eles sdo unidades de um codigo
estabelecido; eles também t€m um lado pragmatico, porque eles sdo unidades
usadas em comunicac@o especializada para se referir a objetos do mundo real.
Termos ndo parecem ser muito diferentes de palavras quando nés os consideramos
de um ponto de vista seméantico e formal; eles diferem das palavras quando nds os
conzszideramos como unidades comunicativa e seméantica. (CABRE, 1998, p. 80-
81).

Segundo Maciel (2001, p. 52), o que distingue a unidade lexical especializada da
unidade da linguagem comum, ¢ a conjugagdo do cariter de representante de um conceito
tematico, juntamente com as fun¢des pragmadticas assumidas na comunica¢do. De onde
decorre que o reconhecimento da especificidade do termo somente pode ser efetuado no
ambiente de comunicacao.

Atualmente, dentro dos novos estudos terminologicos, assume-se o fato de que as
terminologias adquirem tal estatuto nas comunicagdes especializadas, incluindo seus
processos discursivos e pragmaticos, € que, como qualquer lingua natural, estdo sujeitas aos
mesmos fendmenos lingiiisticos que afetam os sistemas lingiiisticos naturais. Deste ponto de
vista, decorre o reconhecimento de que o termo € uma “unidade lingiiistico-comunicativa”
multifacetada.

De acordo com Krieger e Finatto:

> “Terms [...] are distinctive and meaningful signs which occur in special language discourse. Like words, they
have a systematic side (formal, semantic, and functional) since they are units of an established code; they also
have a pragmatic side, because they are unites used in specialized communication to refer to the objects of the
real world. Terms do not seem to be very different from words when we consider them from the formal or
semantic point of view; they differ from words when we consider them as pragmatic and communicative units.”
(CABRE, 1998, p. 80-81).



44

Nessa visdo mais abrangente (poliédrica), o termo compreende tanto uma vertente
conceitual, expressando conhecimento e fundamentos dos saberes, quanto uma face
lingiiistica, determinando sua naturalidade e integracdo aos sistemas lingiiisticos,
além dos aspectos que se agregam as suas funcionalidades comunicacionais
bésicas: fixar e favorecer a transferéncia do conhecimento. (KRIEGER &
FINATTO, 2004, p. 80).

A visdo atual da Terminologia, no dmbito de uma concep¢do comunicativa, vé o termo
como um dos elementos que configura a linguagem de especialidade. Assim, sdo estas as
concepgdes sobre a natureza do termo aceitas para esta pesquisa:

* O termo ¢ a unidade lingiiistica natural de significacdo especializada, de dimensdo
cognitiva e fun¢cdo comunicativa, usada na lingua comum em situagdo especializada;

* O evento comunicativo em que se utiliza a linguagem de especialidade atualiza o valor
especializado do termo;

* O evento comunicativo da linguagem de especialidade € o texto especializado;

* O termo admite variagdo polissémica e sinonimica.

2.5.2 A Defini¢do terminologica

A abertura de uma discussao sobre defini¢do terminologica neste trabalho se justifica
pelos objetivos que pretendemos alcancar com o glossario da metalurgia do aluminio e pela
importancia da defini¢do na descrigdo de terminologias. Em resumo, a inclusdo da defini¢ao

no glossario se deve a trés objetivos amplos:

1. A definicdo é necessaria para situar o termo em sua posi¢do na estrutura de
conhecimento apropriada. Uma vez que esta ¢ uma atividade puramente
terminologica, n6s chamamos este processo de “defini¢do terminoldgica”. Ela
pressupde um entendimento da intengdo do termo que ¢ adquirida de definigdes
existentes, de contextos, de consultas a especialistas e através de conhecimento da
area. [...].

2. A definigdo € necessaria para fixar o significado especializado do termo. Esta ¢ a
definigdo “intencional” usada por especialistas para determinar a referéncia precisa
de um termo. Ela terd de ser flexivel e sera menos rigorosa em certas areas do
conhecimento [...]. Variagdes pequenas em designagdo e desempenho sdo
geralmente adicionadas a intencdo de um termo sem levar a redefinicdo ou
redesignagdo [...].
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3. A definigdo ¢ necessaria para dar aos ndo-especialistas algum grau de entendimento
do termo, ¢ este tipo pode ser chamado de “enciclopédico”. (SAGER, 1990, p.
48)%.

A Norma ISO* 1087 (1990, apud CABRE, 1999, p. 105) estabelece o conceito de
definicdo como “declaracdo que descreve um conceito e que permite sua diferenciacdo de
outros conceitos dentro de um sistema conceitual”.

Duas categorias presentes na formula¢do dos enunciados das definicdes de um modo
geral sdo o género proximo e a diferenca especifica. Entende-se por género préximo uma
parte da defini¢do na qual a categoria ou classe geral a que pertence o ente definido ¢
expressa. A diferenca especifica ¢ a indicacdo das particularidades que distinguem esse ente
em relacdo a outros entes da mesma classe. O reconhecimento dessas duas caracteristicas €
importante para uma boa formula¢do do enunciado definitorio, pois as duas, em conjunto,
delimitam e agrupam um conjunto especifico de objetos ou entes sob uma mesma rotulagem.
A diferenga especifica ¢ a que ajudard delimitar e diferenciar um objeto de outros objetos
pertencentes a mesma classe. Contudo, é opinido comum que, para uma boa defini¢cdo, ¢é
necessario evitar informagdes supérfluas, privilegiando caracteristicas essenciais com
objetividade e clareza.

O enunciado definitorio ¢ por natureza elemento central na veiculacdo do
conhecimento técnico-cientifico, uma vez que expressa relagdes de significagdo de uma dada
area de conhecimento.

O tipo de comportamento lingiiistico caracterizado pela delimitagdo e identificagdo de
um objeto — que é o topico do definiendum™ - tem sido apreciado por sua condigio de
predicacdo. Ou seja, tem-se enfocado a definicdo em termos de um sujeito e predicados. Em

sentido terminologico, sujeito ¢ o termo a ser definido, e predicados sdo os elementos que

B “The definition is needed for placing the term in its position in the appropriate knowledge structure. Since

this is a purely terminological activity, we call this process ‘terminological definition’. It presupposes an
understanding of the intension of the term which is gained from existing definitions, from context, from
consultation with specialists and through subject knowledge.”

2 — “The definition is needed for fixing the specialized meaning to other term. This is the ‘intensional’ (sic)
definition used by subject specialists for determining the precise reference of the term. It has to be flexible and
will be less rigorous in certain areas of knowledge [...]. Small variation in design or performance are often
added to the intention of a term without leading to redefinition or redesignation. [ ...].

3 — “The definition is needed for giving the non-specialist some degree of understanding of a term, and this type
can be called ‘encyclopaedic’ (sic) [...] . (SAGER, 1990, p.48).

* A ISO (International Standardization Organization) foi criada em 1946. Era sediada em Genebra e seu
objetivo era facilitar a coordenagio e unificagdo internacional das normas industriais. A ISO Comité Técnico 37
(Principios ¢ Coordenagdo) ¢ encarregada de estabelecer os principios ¢ métodos para a Terminologia, e seu
objetivo especifico ¢ padronizar os métodos para a criagdo, compilagdo e coordenagio de terminologias.

> Segundo Dapena (2002, p. 269), toda defini¢io dever estar constituida de dois elementos entre os quais se
produz a equivaléncia: o definido ou definiendum, representado pela entrada do verbete, e o definidor ou
definiens, que € a expressdo explicativa que costumamos chamar de definigao.
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compdem o enunciado definitério. Esse enunciado definitorio ndo segue um padrdo sintatico
ou mesmo um padrao de ocorréncia ou ndo de elementos que compdem o género proximo ou
diferencga especifica, simultaneamente.

Uma definicdo pode ser bastante exaustiva, bem detalhada, com acréscimo de
comentarios que ajudam tanto o especialista da area quanto o leigo a entender melhor a
definicdo. Por outro lado, uma definicdo pode ser bastante breve. O primeiro caso constitui
uma tendéncia na formulagdo definitoria de ir além de uma mera mencao do género proximo e

da diferenga especifica.

Todavia, como a defini¢do é um texto importante, ¢ natural que a formulemos sob a
forma de um enunciado claro e objetivo. Mas, nessa dire¢do, adotar ou requerer um
padrdo de formulagéo uniforme, absoluto ou invariavel, que possa valer para qualquer
situacdo, ¢ uma medida pouco inteligente & medida que nos distancia da realidade da
linguagem cotidiana e também de uma linguagem técnico-cientifica em foco. [...] a
variagdo e as heterogeneidades sdo tracos constitutivos da linguagem in vivo, seja ela
especializada ou ndo. Portanto, enunciados definitérios terminologicos, ao
constituirem linguagem e texto, também sao espacos de heterogeneidade e variagao.
Ainda assim, a capacidade de fornecer uma delimitacdo ¢ indispensavel para que haja
a compreensdo do texto-defini¢do. (KRIEGER & FINATTO, 2004, p. 164).

A definicdo terminoldgica volta-se para a significagdo técnico-cientifica e para a
situacdo comunicativa mais especifica. Vista de outro modo, uma defini¢do terminolégica
atende aos anseios de grupos técnicos ou cientificos particulares. Por isso, a linguagem
empregada na definicdo terminologica se torna de dificil acesso para quem ndo pertence a
estes grupos ou ignora o conhecimento técnico-cientifico veiculado por estes grupos. Por
outro lado, se o formulador da defini¢cdo objetivar um publico leigo poderia acrescentar outras
caracteristicas mais gerais e comuns, podendo até mesmo citar exemplos claros de aplicagdo e
uso em uma linguagem mais simples

Embora os estudos em Terminologia busquem uma definicdo genuinamente
terminoldgica, na maioria das vezes ¢ impossivel evitar transposi¢des da estrutura e
caracteristicas da defini¢do lexicografica, mesmo porque ha toda uma tradicdo de estudos
lexicograficos tedricos sobre definicdo que ndo podem ser ignorados. Por outro lado, em se
tratando de dicionario ou glossario terminologico, uma boa parte das fontes, de onde se extrai
os termos e suas defini¢des, sdo de corpora textuais, sdo textos técnico-cientificos nos quais
as defini¢des aparecem de modo “original”, diferentes daquelas que a tradicao dicionaristica e
a Terminologia tradicional costumam formular. Nesses textos técnico-cientificos, o enunciado
definitério ¢ enriquecido com comentdrios, explicacdes, retomadas e exemplificagdes. Em

vista disso, essas peculiaridades sdo também transferidas para a definicdo no ambito dos
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dicionarios ou glossarios, pois tais peculiaridades sdo indispensaveis para a reflexdo e o
entendimento do publico interessado.

E valido ressaltar que a defini¢do terminologica ndo se confunde com a definigdo
lexicografica. No primeiro caso, a definicdo busca descrever um conceito relacionando-o a
um termo dentro de uma area especifica e ndo outros conceitos que o termo possa ter em
outras areas. No segundo caso, a defini¢cdo procura descrever todos os conceitos que uma
palavra possui tanto em linguagem geral quanto em linguagens especializadas.

Ainda que a defini¢do terminologica possua caracteristicas proprias e seja elaborada de
acordo com o publico alvo, ha uma incontestavel imposicdo de padrdes rigidos para a
elaboragio da definigdo e do verbete como um todo. A normalizagio” é um procedimento 1til
para a organizagdo do texto dos verbetes.

Um exemplo de diretriz normalizadora ¢ a norma ISO 704, de 1987, que traz
orientacdes para a elaboragdo de defini¢cdes para diciondrios ou glossarios técnico-cientificos.
Essas orientagdes recomendam, de modo geral, objetividade e clareza na formulagdo da
definicdo. As definicdes recomendadas sdo de dois tipos: definigdo por intengdo (ou
compreensdo) € defini¢do por extensdo. Defini¢cdo por inten¢do ¢ a defini¢do classica que
indica as categorias de género proximo e diferenca especifica. Ela agrupa as caracteristicas
que descrevem um termo. A definicdo por extensdo consiste na enumeracdo exaustiva dos
objetos aos quais um conceito se refere ou nos conceitos especificos que lhe sdo
imediatamente subordinados.

Alves (1996, p. 126) observa que a definicdo por intengdo ¢, certamente, a mais
adequada aos trabalhos terminologicos, uma vez que ela situa o conceito no ambito de uma
classe e especifica o que o distingue dos outros conceitos situados na mesma classe.

Os estudos enunciativos também tém contribuido para o estudo lingiiistico das
defini¢des, principalmente a semantica da enunciagio, sobretudo na obra de Emile Benveniste
(1989).

A observagdo da obra de Benveniste nos estudos terminoldgicos ¢ de fundamental
importancia. Contrariando, a perspectiva da TGT, Benveniste vai tratar do sujeito que se
apropria da linguagem. Com isto, tem-se uma nova visdo sobre a linguagem cientifica e
técnica, que, de acordo com a TGT, era apresentada como uma linguagem relacionada a um

saber sem autoria definida, concebida como pré-existente a acdo humana. Essa visdo da

%% Krieger e Finatto (2004, p. 39) fazem uma distingiio entre normalizar e normatizar. Normalizar compreende
aparelhar as linguas para todas as formas de expressdo, sobretudo a expressdo cientifico-técnica, criar uma
norma, um padrdo. Neste sentido, normalizar tem o mesmo sentido que padronizar. Normatizar diz respeito a
fixagdo de uma determinada expressdo como a mais adequada.
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linguagem isolada, ao modo de Saussure, excluia o papel dos sujeitos do discurso, dos sujeitos
usudrios dessas terminologias. Por isso, o tratamento das defini¢cdes era mais conceitual que
propriamente lingiistico.

O sujeito usudrio-representante das terminologias teve seu papel valorizado apenas
com uma mudanga de enfoque inaugurada pela TCT e pela Socioterminologia que deram um
enfoque mais lingiiistico as terminologias. De um modo geral, a semantica enunciativa deu
uma nova luz a Terminologia, em especial a defini¢do de termos cientificos e técnicos. A
idéia defendida por Benveniste, de apropriacdo da lingua por uma classe ou segmento social,
¢ uma das maiores contribui¢des para a Terminologia de enfoque lingiiistico. Isso nos ajuda a
projetar um olhar particularizado sobre as terminologias de acordo com a comunidade

técnico-cientifica.

2.5.3 O Texto especializado

Enfatizar a importancia do texto especializado ¢ valido para este trabalho uma vez que
foi a partir dos textos de cunho técnico que demos inicio a esta pesquisa e de onde extraimos a
maioria dos termos, defini¢des e principalmente contextos de ocorréncia.

O acolhimento do texto como habitat natural das terminologias provocou uma
mudanca de enfoque nos estudos terminoldgicos, acarretando o reconhecimento de que os
termos ndo devem ser apreendidos fora de seus contextos de ocorréncia, e sim como elemento
da linguagem em funcionamento, com todas as implicagdes que qualquer palavra em contexto
possui. O texto passa a ser objeto de andlise, fonte de extragdo e observagdo para o
comportamento dos termos tanto numa concep¢ao textual quanto numa concepgao discursiva.

Krieger e Finatto observam que:

Para as novas teorias da Terminologia, caso da Socioterminologia e Teoria
Comunicativa da Comunicagio, a relevancia do texto esta diretamente vinculada ao
principio comunicacional que postulam. Isso corresponde a considerar o texto como
“habitat” natural das terminologias, bem como concebé-la como objeto de
comunicacdo entre destinador e destinatario. (KRIEGER & FINATTO, 2004, p.
106).

Um fator que corrobora a idéia de analisar o termo a partir do contexto, consiste na

verificagdo de que nem todas as palavras usadas em uma area de especialidade tém um uso
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técnico, mas sim um uso comum e somente com a analise do contexto podemos estabelecer
distingdes entre termos e palavras.

Outra no¢do muito relevante para a analise das terminologias em seus contextos de
ocorréncia ¢ a noc¢do de universo discursivo, no qual as areas especializadas ficam bem
demarcadas e os limites tematicos e cientificos bem definidos, identificando e situando o
termo como pertencente a uma area ou outra.

A luz da Socioterminologia e da TCT, a identificacdo das unidades terminologicas de
certo dominio se torna mais facil quando partimos do contexto de ocorréncia, tendo em mente
a nocdo de universo discursivo. Essa abordagem, portanto, torna possivel uma delimitacio e
identificacdo mais precisa e facil, considerando que a Terminologia classica identificava as
unidades terminoldgicas a partir da chamada arvore de dominio ou através de campos
conceituais de conhecimento.

Como a apreensdo do contexto se da a partir do texto, este passou a ser objeto de
investigacdo de muitos estudiosos em Terminologia, cujo objetivo era se aprofundar no
conhecimento da chamada comunicagdo especializada e particularizar sua conceituacao.

Em sintese, tanto o termo quanto a definicdo terminoloégica e o texto especializado
integram as novas perspectivas de investigacdo dos estudos terminologicos, configurando-se
como objetos de andlise e, por isso, sdo validas para este trabalho as considera¢des que aqui

fizemos.

2.6 Configuracdes e estrutura terminologicas

E patente o entendimento de que as terminologias tendem & composicio — vocdbulo
composto (sintagma) em oposicdo a vocdbulo simples. Outro aspecto marcante nas
terminologias ¢ a grande incidéncia de substantivos e pouca ocorréncia de adjetivos e verbos.
De um modo geral, a caracteristica fundamental ¢ a composi¢do por mais de uma palavra.

Como reconhecem Krieger e Finatto:

Ha varios estudos que comprovam a prevaléncia das terminologias instituidas ao
modo de sintagmas, num percentual que se situa em torno de 70% das ocorréncias
terminologicas. O alto percentual ¢ recorrente em areas novas que ainda estdo
constituindo seus conceitos e termos. (KRIEGER & FINATTO, 2004, p. 81).
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Outro aspecto importante da configuracdo das terminologias diz respeito ndo apenas
aos termos simples e sintagmas terminologicos, mas a outras estruturas que sdo consideradas,
em seus dominios, verdadeiros termos técnicos. Estamos nos referindo as siglas, acronimos,
abreviaturas e férmulas que s3o usados com muita freqiiéncia nas terminologias, chegando ao
ponto, as vezes, de os usuarios esquecerem o vinculo dessas estruturas com os sintagmas ou
termos que elas representam, vindo a se tornarem termos plenos.

Outro tipo de estrutura de interesse da Terminologia que ndo podemos confundir com
o sintagma terminologico ou com os proprios termos, ¢ a fraseologia especializada, que por
vezes inclui termos especializados em sua constituicao.

Um dos grandes desafios da Terminologia ¢ buscar definir uma fronteira entre termos,
sintagmas terminoldgicos e fraseologia especializada, uma vez que tentar sistematizar as
caracteristicas de cada sintagma tem sido algo complexo. De acordo com Krieger e Finatto,
nao s6 a Terminologia tedrica tem se preocupado com a fraseologia como também a

Terminologia aplicada:

[...] a Terminologia aplicada se preocupa com a fraseologia dada a necessidade de
tratamento informatizado das estruturas lingiiisticas recorrentes que vinculam
conhecimento especializado. A descricdo dessas estruturas contribui largamente
para a produgdo aplicada da Terminologia seja para propria construgdo de
programas especiais voltados para a extracdo automadtica das unidades
terminologicas e fraseologicas. (KRIEGER & FINATTO, 2004, p. 85-86).

Conhecer estas configuragdes da terminologia ¢ importante na medida em que o
reconhecimento das estruturas que os termos podem apresentar ajuda a identifica-los nos
textos e nos discursos especializados. Estas estruturas e configuracdes gerais dos temos
também foram atestadas na terminologia do aluminio.

Para este trabalho, consideraremos os termos simples e compostos. Teremos também o
cuidado de observar o comportamento de siglas, acronimos, abreviaturas e férmulas. Quanto
as fraseologias, ndo iremos fazer distingdo entre elas e termos compostos, uma vez que se

trata de um fendmeno ainda carente de estudos para melhor defini-lo.
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3 DELIMITACAO DA AREA E DOS INSTRUMENTOS DE PESQUISA

No quadro da descri¢do terminoldgica, conhecer e delimitar a area de conhecimento a
ser investigada e definir seus dominios, fornece ao pesquisador os critérios na recolha de
dados, nas defini¢des e, principalmente, na sele¢do das partes essenciais do verbete.

Para facilitar o entendimento da presente proposta, dividimos esta se¢do em duas
partes. Na primeira, tratamos do percurso do aluminio no Brasil e na Amazonia e da
consolidag@o e expansdo das industrias pioneiras nesse ramo. Tragamos um breve histérico da
empresa ALBRAS: sua estrutura, matéria-prima e seus produtos. Na segunda parte,
apresentamos a metodologia na qual focalizamos o tipo de repertdrio selecionado, o publico-
alvo, a nomenclatura do glossario, a coleta e a organiza¢do dos dados, o estabelecimento do

corpus, a organizacdo digital dos dados e, por ultimo, o teste de fiabilidade

3.1 A Industria do aluminio no Brasil

As primeiras industrias brasileiras a investirem no ramo do aluminio surgiram em Sao
Paulo, na primeira metade dos anos de 1950. Em 1913, uma pequena fabrica de nome ainda
desconhecido comecou a produzir utensilios de aluminio no Estado. Quatro anos mais tarde,
surgiria a Companhia Paulista de Artefatos de Aluminio (CPAA), especializada na fabricagao
de placas fundidas para automoveis. Na década de 30, a O. R. Muller despontou no ramo de
bisnaga de aluminio utilizando matéria prima importada.

Em 1945, o Brasil processou as primeiras toneladas de aluminio primdrio, atingindo
uma progressiva escala de desenvolvimento industrial que mais tarde o elevaria da condicao
de grande importador a um dos principais exportadores mundiais.

Na década de 70, surgiu a Associacdo Brasileira do Aluminio (ABAL), com o intuito
de conciliar os interesses comuns dos produtores de aluminio junto ao governo e a
comunidade.

Os investimentos na produ¢do de bauxita foram baixos até o final da década de 60,

pois as reservas brasileiras ndo eram tdo proveitosas como as do ano de 1967, época da
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descoberta de grandes reservas de minério do aluminio em Trombetas (PA). Esse achado
marcou o inicio da minera¢do em grande escala o pais, com proje¢do ao mercado mundial.

Em 1947, a entrada em cena da Aluminium Limites of Canada (ALCAN) — uma das
maiores produtoras mundiais de aluminio, representou um divisor de dguas na historia da
metalurgia nacional.

A partir de Em 1950, a ALCAN assume o controle da Elquisa (Eletro Quimica
Brasileira S.A.), uma industria nacional de médio porte que passou a controlar trés usinas
hidrelétricas particulares; as fabricas de alumina com capacidade nominal de 5 mil toneladas
por ano; as reducdes eletroliticas que produziam 2,5 toneladas de aluminio por ano e fabrica
de ferros-liga com capacidade para 10 mil toneladas por ano.

Assim, em 1951 a ALCAN retoma a mineragdo do aluminio no pais, quase a época de
outros po6los produtores como a Companhia Brasileira de Aluminio (CBA), que quatro anos
mais tarde comecaria a produzir aluminio em Mairinque (SP), atingindo uma produg¢ado de 15
mil toneladas por ano, nimeros superiores aos da Elquisa.

No inicio da década de 60, a Alumina Company of América (ALCOA) — empresa
norte-americana, lider mundial do setor — comprou a Companhia Geral de Minas, proprietaria
de jazidas de bauxita em Pogos de Caldas (MG). E criou a Companhia Mineira de Aluminio
(ALCOMINAS). O auge de sua expansdo foi a instalagdo do novo complexo industrial em
Pocos de Caldas, planejado para produzir 60 mil toneladas de alumina e 25 mil toneladas de
metal por ano.

Com a descoberta das jazidas de bauxita entre os rios Trombetas e Tapajos (PA), a
ALCAN criou em 1967 a Mineragdo Rio do Norte S/A (MRN) e obteve a primeira
autorizag¢do concedida pelo Governo para exploragdao da bauxita naquela regido.

Essas pesquisas possibilitaram a descoberta de uma reserva de 500 milhdes de
toneladas do minério com qualidade comercial para exportagdo e revelaram a inten¢do da
ALCAN de exportar a bauxita para o Canadéd por meio da subsidiaria MRN. Nascia, assim, o
Porto Trombetas, um projeto com custo estimado em US$ 42,6 milhdes.

Atualmente a ALCAN controla 19% das atividades da MRN, dirigida
majoritariamente pela Companhia Vale do Rio Doce (CVRD) com 41% de participagao,
associadas a CBA, com 10% de participagdo e a mais seis empresas internacionais, cada uma
com 5%.

A experiéncia em Trombetas e a descoberta, em 1970, de jazidas ainda mais ricas em
Paragominas, no sudeste do Pard, levaram o Governo a estudar a implantagdo de um

complexo de industrializagdo de bauxita amazonica, cuja direcdo seria entregue a CVRD,
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nada menos do que a maior produtora de minério de ferro do mundo. Em junho de 1973, a
convite do governo brasileiro, uma missdo de técnicos e produtores de aluminio primario do
Japdo visitou as jazidas de Trombetas e as instalagdes da CVRD, o que resultou na criacdo de
um consoércio voltado a formagdo de uma empresa de mineracdo de bauxita e produgdo de
aluminio primario no Norte do Brasil.

Em 1978 foi firmado o acordo que estipulava as condigdes para o estudo de
viabilidade do projeto entre a estatal brasileira e a Ligth Metal Smelters Association (LMSA),
uma associagdo de cinco empresas japonesas: a Nippon Ligth Metal, a Mitsui Aluminium, a
Sumitamo, Showa Denko e a Mitsubishi, que mais tarde se tornaria a Nippon Amazon
Aluminium Co. Ltd (NAAC). O Projeto Aluminio Brasileiro S.A. (ALBRAS), alvo desta
pesquisa terminolégica como pdlo desenvolvedor da atividade profissional enfocada em nossa
proposta, ¢ uma subsididria dessas multinacionais. Em seu planejamento estd a previsdo de
produzir 640 mil toneladas de metal por ano.

A esses acontecimentos que pontuam a consolida¢do da industrializacdo do aluminio
no Brasil, acrescente-se a construgdo da Usina de Tucurui (PA) em 1984, que visou suprir a
demanda energética da regido amazonica e favorecer a mineragao no Norte.

Um ano depois do acionamento das turbinas de Tucurui, a Aluminio Brasileiro S.A.
(ALBRAS) comeca a operar no municipio de Barcarena (PA), contando com o suprimento em
alumina da Alumina do Norte do Brasil S.A. (ALUNORTE), que desde 1955 havia se
instalado nesse municipio para processar a matéria-prima de Trombetas. Em 1997, a
ALBRAS atingiu a capacidade maxima de 1,1 milhdo de tonelada e a auto-suficiéncia em
matéria-prima.

Dessa forma, o Brasil se preparava para passar da condi¢do de importador de aluminio

primario a grande exportador de metal.

3.2 A Empresa pesquisada

A ALBRAS esta localizada no municipio de Barcarena, km 21 da rodovia PA-483,

sediada no distrito de Murucupi, distante 30 km da Capital medidos em linha reta.
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BARCARENA
MICRORREGIAO

MAPA ILUSTRADO

HNustraciio 1 — Localizacdo geografica da ALBRAS
*Fonte: ALBRAS/Comunica¢do Empresarial (catalogo de apresentacdo da empresa)

O acesso a empresa se da por via terrestre, por meio da Alga Vidria, ou por via fluvial,
ou seja, por barco ou lancha.

Como mencionado no tépico 3.1 Industria do aluminio no Brasil, a idealizacdo do
projeto  ALBRAS-S.A. partiu do Comunicado Conjunto Brasil — Japdo, orientado a

exportagdo de seu produto aos mercados internacionais. Os acionistas sao:

* CVRD - a época empresa estatal — através de sua subsidiaria ALUVALE - Vale do
Rio Doce Aluminio S.A., com 51% do capital;
« NAAC” — Nippon Amazon Aluminium Co. Ltd., com 49% do capital.

A CVRD, através da empresa holding ALUVALE, administra trés unidades industriais
das empresas do ciclo paraense de aluminio: MRN, ALUNORTE e ALBRAS e ainda a
VALESUL, unidade do Rio de Janeiro. A Companhia foi constituida em outubro de 1974,

. . g ~ . g ~ . 7o 2
ocupando-se com a industrializagdo e comercializagdo de lingotes de aluminio®®.

*” A NAAC é um consorcio de 33 empresas e entidades japonesas compostas por consumidores, um banco
privado, trading companies, ¢ o governo do Japdo, o principal participante, através do The Overseas Economic
Cooperation Found — OECF.

¥ Ver “lingote” no glossério, pagina 161.
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O Projeto ALBRAS foi iniciado em 1981, com um plano de produtividade em duas
etapas de 160 mil toneladas/ano cada uma. Na primeira fase, a ativacdo das cubas eletroliticas
teve inicio em julho de 1985 e atingiu a plena capacidade em dezembro de 1986. A segunda
fase teve inicio em outubro de 1987 e a ativagdo das cubas eletroliticas ocorreu de maio de
1990 a fevereiro de 1991.

Em 1993, devido a melhorias operacionais implantadas, a capacidade nominal plena
foi redefinida, passando de 320 mil para 345 mil toneladas/ano. Em dezembro de 2001, a
empresa concluiu a expansao de seu parque industrial, elevando a capacidade produtiva para
406 mil toneladas/ano, a partir de 2002. Apenas em 2005 foram produzidas 445 mil toneladas.

O custo total de implantagdo da ALBRAS foi de 1, 44 bilhdo de dolares. Trinta por
cento dos recursos proveio de capital de risco dos acionistas e 70% sob forma de empréstimo
junto a bancos japoneses e brasileiros.

A empresa estd estruturada em trés subdreas responsaveis por realizar estigios
distintos de todo o processo de produ¢do do aluminio. Essas subdreas compreendem uma
fabrica de anodo, reducoes e uma fundicdo.

A fabrica de anodo® tem como finalidade fornecer os anodos que sdo consumidos nas
cubas eletroliticas. Utilizando como matérias-primas o coque de petrdleo e piche, o processo

de producdo dos anodos se desenvolve em trés setores:

* Fabrica de anodos verdes — aqui o coque de petroleo sofre tratamento mecanico,
visando a obtencdo das faixas granulométricas adequadas. Em seguida, o coque ¢
misturado ao piche em propor¢des predeterminadas e, por meio de compactadoras, ¢
conferida a forma fisica dos anodos;

* Cozimento de anodos — onde ¢ dado o tratamento térmico aos anodos para prové-los
das propriedades fisicas adequadas ao desempenho nas cubas eletroliticas;

e Chumbamento de hastes — local onde sdao chumbadas aos anodos as hastes metélicas

. ~ 30 e
que permitem a conexdo dos mesmos aos barramentos™ das cubas eletroliticas.

Nas redugdes, estdo instaladas as linhas de cubas eletroliticas para a producdo de
aluminio®'. H4 quatro redugdes, cada uma com 240 cubas, totalizando 960 cubas instaladas.

As redugdes possuem ainda instalagdes para tratamento de gases e salas de controle.

¥ Ver “anodo” no glossario, pagina 92.
%% Ver “barramento anédico” no glossario, pagina 102.
1 A empresa adotou a tecnologia da Mitsui Aluminium Co. Ltd. do Japdo para fornos pré-cozidos.
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A fundicdo representa a ultima fase da producdo, quando o metal em fusdo
proveniente das cubas eletroliticas ¢ conformado em lingotes de 22,5 kg e grau de pureza
superior a 99,7%. A empresa também esta preparada para produzir “lingotdes” (SOWS) de
cerca de 500 kg e ligas especiais. Para isso, a fundi¢io conta com oito fornos elétricos’” de 50
toneladas e quatro maquinas de lingotamento™.

. . . ~ I s s+ 34 ~
Os principais insumos para a produ¢do de uma tonelada de aluminio primario™ sdo:

Alumina.........coooveeeieeiiinieieeie e, 1.930 kg
COqUE...eeiiieiieiie ettt 400 kg
Piche.. ..o 95 kg
Criolita.....ccueeeueeriieieeie e 12 kg
Fluoreto de Aluminio............ccceeeuvenrennee. 18 kg
Energia Elétrica.........cccccoeneene. 14.168 KWh cc

Tabela 1 — Insumos para a produgio de uma tonelada de aluminio

O coque e o piche sdo transportados em caminhdes até a fabrica de anodo verde, onde
sdo basculados em tremonhas®® independentes e direcionados para os silos de armazenamento.
O coque’® ¢ britado para produzir o tamanho dos grios denominados de agregado seco. Este
agregado seco’’ é pré-aquecido e misturado com o piche para a formagio da pasta anddica®®
que serd conformada em bloco de carbono. Apods a conformagdo, o coque ¢ cozido a uma
temperatura de aproximadamente 1200°C, por um periodo de quinze dias.

Nos primeiros anos de operacdo, a ALBRAS utilizou alumina importada de paises
como Estados Unidos, Suriname e Venezuela. A atuagdo da ALUNORTE, abastecendo a
empresa com bauxita® de Trombetas, veio completar o ciclo de produgdo do aluminio
paraense e tornar desnecessaria a importagdo, sobretudo porque a auto-suficiéncia do Norte
em aluminio primario era fato consumado.

A bauxita extraida pela MRN ¢ transportada ao longo dos rios Trombetas e Amazonas.

Parte dela ¢ descarregada no porto de Vila do Conde, em Barcarena, onde o minério ¢

32 Ver* forno de espera” no glossério, pagina 147.
% Ver “lingoteira” no glossario, pagina 161.
** Ver “aluminio priméario” no glossario, pagina 90.
> Ver “tremonha” no glossario, pagina 216
%% Ver “coque” no glossario, pagina 123.
37 A
Ver “agregado seco” no glossario, pagina 83.
¥ Ver “pasta anédica” no glossério, pagina 178.
%% Ver “bauxita” no glossario, pagina 104.
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refinado e submetido a extragdo da alumina pela ALUNORTE. Esta alumina abastece a
ALBRAS (800 mil toneladas por ano) e o excedente ¢ exportado para outras industrias do
Brasil e do exterior. A outra parte da bauxita ndo consumida pela ALUNORTE ¢ comprada
por outras empresas brasileiras ou estrangeiras.

A Eletronorte ¢ a fornecedora de energia elétrica 8 ALBRAS, cujo consumo chega a
15% dos 4.000 MWh gerados pela usina de Tucurui. A ALBRAS consome hoje cerca de 7500
GWh de energia elétrica por ano, transmitida através da subestacdo da Vila do Conde e
rebaixada a tensdo necessaria para a utilizagao nos setores da fabrica.

Um fator importante para a entrada de insumos e o escoamento da producao ¢ o Porto
da Vila do Conde, que foi construido na margem direita do rio Para e tem calado™ de 20m.
Tem condicdes de receber navios de até 40.000 toneladas (tdw) para desembarque de insumos
e embarque do aluminio produzido pela ALBRAS, como também o embarque da producdo de
alumina excedente da ALUNORTE.

A administracdo do porto ¢ de responsabilidade da Companhia das Docas do Para
(CDP). O porto representa ndo somente o escoamento da produgdo de aluminio, mas o acesso
a outras necessidades e principalmente o meio de transporte de cargas de todo o pdlo.

Na regido do retro porto estdo localizadas as instalagdes de apoio, como o armazém de
cargas geral, o patio de estocagem a céu aberto, os prédios da administracdo, as policias

marinha e portudria, a alfandega, etc.

3.3 Base metodologica

Contar com um ou mais pontos de vista teoricos ¢ algo que tende a facilitar qualquer
trabalho de pesquisa, seja ele descritivo ou ndo. Por outro lado, escolher uma teoria para
seguir ndo ¢ simples. E preciso conhecer, se ndo todas, pelo menos a maioria delas, suas
orientacdes teoricas e resultados de aplicacdo, de acordo com os objetivos praticos e
especificos. E preciso saber, ainda, se se trata de uma teoria descritiva ou prescritiva. Esses
pontos ndo devem ser ignorados, pois a escolha de uma teoria deve estar em concordancia

com o objeto de estudo que se tem e com os resultados que se pretende alcangar.

* Profundidade minima de 4gua necessaria para a embarcagdo flutuar; calado-d'agua. (Novo Dicionéario Aurélio
eletronico — Século XXI, 1999).
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Nesta pesquisa, seguimos as recomendagdes das duas principais vertentes teodricas em
Terminologia: a Socioterminologia ¢ a TCT*'. Procuramos ser mais fiéis as proposigdes
teoricas e metodologicas da Socioterminologia, principalmente as consideragdes
metodologicas assumidas por Faulstich (1995a; 1995b).

Este trabalho teve como objeto a terminologia da indistria do aluminio, focalizada na
maior industria de produgdo de aluminio do Norte do pais, a ALBRAS. L4, procedemos a
uma descri¢ao dessa terminologia, privilegiando o texto técnico veiculado pela empresa.

Como todo trabalho de pesquisa, a elaboragdo do glossario obedeceu a um plano de
trabalho previamente tracado, no qual definimos e buscamos seguir:
e Publico-alvo;
* Delimitagdo das 4reas pesquisadas da ALBRAS;
* A nomenclatura do glossario;
* Coleta e organizagdo dos dados;
* Organizacao digital do glossario;

e Teste de fiabilidade.

3.3.1 Publico-alvo

Os objetivos pretendidos se afinam com a premissa de que o trabalho e o publico a
quem se destina esse trabalho ndo ¢ tema somente para lingiiistas ou termin6logos dos meios
académicos. Sdo patentes os motivos pessoais ou profissionais que despertam o interesse pela
terminologia e tornam nossos objetivos mais intimamente ligados as demandas.

No caso do repertério que apresentamos, o objetivo maior foi criar um instrumento de
auxilio profissional, em cendrios comunicativos auténticos, para especialistas da area e
principalmente iniciantes na area de produgdo de aluminio, como estagiarios, estudantes
dentre outros que se interessam pela metalurgia do aluminio.

O publico-alvo impulsiona outras caracteristicas de uma obra terminografica, como
por exemplo, a linguagem utilizada na redacdo das definicdes e suas caracteristicas
discursivas. Como o glossario da industria do aluminio se destina aos profissionais da area,

foi importante conhecer o perfil do usuario, para que o repertdrio se tornasse um instrumento

1 Ver topico 2.2. A Socioterminologia e 2.3. A Teoria Comunicativa da Terminologia — TCT, respectivamente.
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de consulta util enquanto fonte de informacdo lexical e semantica de areas especificas de
conhecimento.

Para a elaboragdo do glossario levamos em conta o uso efetivo dos termos técnicos na
linguagem cotidiana dos funcionarios da empresa, considerando as variantes tanto no nivel
lingliistico quanto no nivel socio-profissional. A linguagem discursiva que repertoriamos nos
exigiu como pesquisador, conhecimento prévio e mais intimidade com a metalurgia do
aluminio, uma vez que o termo ¢ descrito com as caracteristicas lingiiisticas proprias do

contexto, observando-se as variantes em uso.

3.3.2 Delimitagdo das areas pesquisadas da ALBRAS

Um dos primeiros desafios com que nos deparamos nesta pesquisa foi quanto a
familiarizacdo com a terminologia do aluminio. Isso aconteceu a partir da leitura detida da
documentagdo especializada cedida pela empresa e também a partir de constantes consultas
aos operarios, a medida que surgiam dificuldades relacionadas a algum termo.

Tais consultas foram feitas nas salas de controle de cada divisdo™. Isso conferiu a
pesquisa um desenvolvimento em parceria com especialistas, a fim de que as informacdes
lingiiisticas e conceituais fossem elaboradas corretamente. Pudemos contar com o apoio
permanente de pelo menos um especialista em cada area pesquisada.

Langado o desafio, um dos primeiros passos entdo foi tomar nota da nova linguagem
com que nos depardvamos. Tdo importantes quanto as leituras sobre a empresa e 0 processo
produtivo do aluminio foram as discussdes com os profissionais da area no inicio do trabalho.

Uma apresentacao geral das dependéncias da fabrica nos deu mais visibilidade para o
enfrentamento dos desafios que teriamos que transpor em relagdo a extensdo e limites do
campo. A pesquisa de campo durou aproximadamente cinco meses, durante os quais
interagimos com os profissionais da area conhecendo as dependéncias da ALBRAS, as
maquinas, os processos de producdo e acompanhando a produ¢do de aluminio ao longo de

todos os estagios pelos quais os materiais envolvidos passam.

* Ver ilustracdo 2 - Organograma da ALBRAS, pagina 60. Observe-se que as areas operacionais estio
subdivididas. Cada subdivisdo possui um conjunto de salas onde engenheiros e técnicos desenvolvem operacdes
de controle e se reunem para discutir assuntos relacionados a essas divisoes.
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Conhecer os dominios da empresa ALBRAS foi uma das primeiras preocupacdes que
tivemos no inicio da pesquisa de campo. Assim, implementamos uma pesquisa no sentido de
conhecer sua estrutura organizacional, nimero de 4reas operacionais, recursos humanos,
hierarquia e as atividades principais e secundérias. A ilustragdo a seguir traz o organograma

da empresa com as dreas operacionais principais e secundarias:

Iustracio 2 — Organograma da ALBRAS: areas de pesquisa de campo em azul e amarelo.

Em seguida, tragamos os limites da pesquisa norteados pelo organograma acima, que
nos permitiu estrutura-la de acordo com cada area.

As areas de Reducdo e Fundicdo, embora aparecam juntas no organograma, tém
estruturas fisicas separadas, mas operacionalmente muito proximas. A reducdo ¢ responsavel
pela producao de aluminio liquido, e a de Fundicdo, por sua vez, ¢ responsavel por conformar
o0 aluminio liquido em lingotes, razdo pela qual as trataremos separadamente.

Cada area operacional possui um centro de controle onde ficam os equipamentos de
controle operacional. Esses centros possuem salas para reunides, arquivos contendo a
documentacdo operacional da érea, além de salas individuais para os engenheiros
responsaveis e subareas menores.

As areas incluidas em nossa pesquisa recebem as marcagdes nas cores amarelo e azul:
as primeiras sdo propriamente as de producao de aluminio. Foram os pontos de concentragao

da pesquisa, pois ai se concentra a terminologia do aluminio propriamente dita e onde
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encontramos a maioria dos termos que repertoriamos; a segunda ¢ a area secundaria que
corresponde a parte administrativa da industria. Dela selecionamos um 1éxico de dominio
proprio, mas que por se relacionar ao da metalurgia do aluminio, oferece termos técnicos que
fazem parte do discurso especializado da empresa de um modo geral. A area de controle e
sistema, que corresponde a area contdbil, ndo fez parte da pesquisa por ser uma area
especifica com termos proprios e amplamente usados em qualquer empresa. Como a area
comercial financeira esta situada no Rio de Janeiro, onde sdo tomadas as decisdes comerciais
e financeiras atinentes ao aluminio produzido na ALBRAS, ndo fez parte da pesquisa.

Logo abaixo do nome de cada 4rea, exceto da area comercial financeira, pdde-se
verificar pelo organograma que hd uma numeragdo que indica o nimero de funciondrios por
area, a saber: areca administrativa com 46; areca de carbono com 296; area de fundicdo e
reducdo com 760; area de servigos industriais 230 e area de controle e sistema com 44.

Atualmente a ALBRAS conta com 1.376 funcionarios contratados pela propria
empresa, dentre os quais operarios, técnicos, especialistas, engenheiros e administradores. Ha
também funciondrios de empresas prestadoras de servigos, as quais decidimos ndo incluir na
pesquisa por ndo fazerem parte de um quadro permanente de funcionarios, fato que implica

rotatividade de pessoal.

3.3.3 Coleta e organizagao dos dados

Para a coleta e organizacdo dos dados escritos seguimos quatro etapas de acordo com
uma ordem logica. O primeiro passo foi o levantamento do corpus da pesquisa, e a partir
deste coletamos os dados a serem registrados em fichas terminologicas. Um segundo passo foi
transferir as informagdes das fichas para o programa computacional Lexique-Pro®,
procedendo assim com a organizagdo digital do glossario. Por fim, com o objetivo de
complementar informagdes do glossario, tivemos que proceder com entrevistas junto a alguns
funcionarios da empresa.

A delimitagio do corpus®™ deu-se a partir das macro e micro-areas de conhecimento

em que se circunscrevem as terminologias. Dessa forma, apresentamos um conjunto de

* Ver topico 3.3.5 Organizagdo do glossdrio.
* Ver tabela com a bibliografia do corpus nos anexos.
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enunciados escritos, o corpus de analise, composto por cinqiienta e trés fontes bibliograficas
impressas; ¢ outro de referéncia™, composto por sete textos digitais extraidos da Internet.
Algumas fontes foram obtidas de publicagdes técnico-cientificas em inglés, e outras de obras
nacionais de ampla divulgagdo, ndo publicadas pela ALBRAS™.

Embora nossa pesquisa seja interna, isto é, em uma area especifica’’ do portugués,
buscamos o referencial das publicacdes em inglés, ndo so6 pela quantidade de fontes
disponiveis versando sobre as atividades da ALBRAS, como também por observar que muitos
termos nessa lingua sdo de uso corrente na empresa em foco: uns concorrem com termos
traduzidos e s@o usados indistintamente; outros sdo usados originalmente em inglés por ndo
haver correspondente em portugués. Muitas fontes pesquisadas sdo publicagdes de uso restrito
a empresa, produzidas no periodo de 1980 a 2006.

Do acervo bibliografico da ALBRAS tivemos acesso a catdlogos; manuais de
treinamento, manutencdo e operacdo, procedimento, para curso de operadores; relatorios
anuais de producdo, estdgios, processo; livros e publicagdes técnicas sobre a metalurgia do
aluminio, guia sobre a empresa, textos avulsos de arquivos técnicos, catalogos, folders, sites
da propria empresa e circulares internas produzidos por engenheiros e pelo departamento de
comunicagdo. Todo esse material serviu de fonte de onde foram extraidos os termos.

Por mais que algumas publicagdes do departamento de comunicagdo da empresa em
foco ndo apresentem dados de catalogacdo, decidimos manté-las no corpus, dada a relevancia
de informacdes sobre muitos termos técnicos, definicdes e contextos. Por isso, para ndo
descuidarmos com um corpus fecundo, que nos propiciou a recolha dos termos, bem como da
maioria das defini¢cdes e contextos, organizamo-los nas fichas terminolégicas enumeradas por
ordem de pesquisa, devidamente identificadas as fontes de onde foram extraidas.

Essas publicacdes fazem parte da biblioteca da empresa, aberta aos funcionérios, e
podem ainda ser encontradas nos arquivos das areas operacionais, que ademais sdo espagos
comodos destinados a leitura, consultas e reunioes.

Durante a pesquisa de campo, foi-nos autorizado apenas o acesso a textos impressos,
embora a empresa possua um acervo de textos digitais. Porém, a essa altura, s6 nos restava
superar a restrigdo com serenidade até a consecugdo de nossos objetivos. Partimos, entdo, para

o manuseio dos textos escritos que nos foram disponibilizados

* Barros (2004, p.202) distingue um corpus de analise de um corpus de referéncia. O primeiro compde-se de
textos dos quais serdo extraidas as unidades terminologicas que entrardo para a nomenclatura da obra e, o
segundo, de textos de apoio que servem para complementar informacoes.

* Ver lista bibliogréfica do corpus em anexo.

7 Silva (2003, p. 235) assume que “a pesquisa terminografica divide-se em duas classes: quanto ao tratamento
(tematica ou pontual) e quanto as linguas utilizadas (se monolingiie, bilingiie ou plurilingiie)”.
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Respeitamos o sigilo com as informagdes que nos foram disponibilizadas, sem
descuidar da confiabilidade dos textos que compdem o corpus. Todos os dados foram
fornecidos ou indicados pelos proprios participantes da pesquisa e assim procedemos em
busca de acurar nossa fundamentacao teorica, considerando que na delimitacdo do corpus em
pesquisa terminografica, o pesquisador deve contar com a ajuda de especialistas da area em

questdo para que o trabalho possa, posteriormente, ser Uitil a esses mesmos especialistas.

3.3.4 A Ficha terminoldgica e as entrevistas

Para essa etapa, realizamos uma observacdo minuciosa das leituras especializadas para
apreendermos o maximo de conhecimento do dominio analisado. Esta etapa se consistiu na
coleta e registro dos termos em fichas terminologicas para a organizacdo posterior dos
verbetes. Para o registro das unidades terminologicas encontradas, obedecemos a uma ordem
de coleta que gerou uma lista de termos numerados conforme ordem de coleta.

A ficha terminoldgica ¢ importante porque “funciona como uma certiddo de
nascimento” de um termo (Cf. FAULSTICH, 1995b). Pois sempre que surgir alguma davida a
respeito de um determinado termo é a ela que se deve recorrer para tentar recuperar as
informacdes de onde o termo foi extraido. Essas fichas apresentam varios campos para
recolha de diferentes informagdes, mas nem todas as informagdes sdo aproveitadas na hora de
montar o verbete. As informagdes que fazem parte da estrutura do verbete dependem do
repertorio pretendido, e isso acarreta a existéncia de varios modelos de ficha terminologica,
algumas bem complexas e outras mais simples.

Sobre essa diversidade de modelos, Cabré (1998) destaca que as fichas terminologicas
sdo designadas de acordo com as necessidades e objetivos de uma tarefa ou organizagdo
particular. Dentre essa diversidade a autora distingue trés modelos: as fichas terminoldgicas
monolingiies, fichas terminologicas bilingiies e fichas terminologicas multilingiies.

A ficha terminologica ¢ considerada um dos itens mais importantes do trabalho
terminolégico, ¢ indispensavel para a geragdo de glossarios ou dicionarios por se tratar de um
registro completo e organizado de informacgdes referentes a um termo. Dependendo da
natureza do repertorio escolhido, da organizacdo, de partes da estrutura do verbete, a ficha

pode apresentar a fonte textual de coleta do termo, trechos do texto onde esse termo ocorre,
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tipos de variantes, sindnimos, categoria gramatical, definicdo, equivalentes e remissivas. Ha
também outros campos para registros operacionais, como nome do pesquisador, data de
registro, institui¢do, notas e data de revisdo.

Mesmo as fichas monolingiies variam em tipos. Para este trabalho, adaptamos um
modelo de ficha terminoldgica monolinglie com equivaléncia proposta por Faulstich (1995b)
por atender nossos propoésitos quando da producdo deste glossario. Apresentamos abaixo o

modelo de ficha terminolégica que utilizamos:

Fonte:

1. Numero

2. Entrada

3. categoria gramatical

4. Género

5. Sin6nimo

6. variante(s):

6.1. Gréfica (sigla)
Fonte

6.2. Lexical
Fonte

6.3. Morfossintatica
Fonte

6.4. Socioprofissional
Fonte

6.5. Topoletal
Fonte

7. Area

8. Subarea

9. Definigdo
Fonte

10. Contexto
Fonte

11. Remissivas:

11.1. | Hiperénimo

11.2. | Hipébnimo

11.3. | Conceito conexo

12. Equivalentes:

12.1. | Inglés
Fonte

12.4. | Francés
Fonte

13. Nota(s)

14. Data

Tabela 2 — Ficha terminolégica

Como ndo tivemos permissdo para levar os textos para além das dependéncias da
empresa, imprimimos as fichas e as organizamos em cinco blocos de duzentas fichas. Para

facilitar o manuseio do material de pesquisa, a medida que as fichas iam sendo preenchidas,
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ndo mais as levdvamos a campo, porquanto ja estavam numeradas conforme a ocorréncia dos
termos.

O modelo de ficha que adotamos apresenta 16 campos, cujos conteidos convém

expor:
Campo 1. NUMERO:
a ficha apresenta um numero de identificagdo que respeita uma
ordem de recolha dos termos.
Campo 2. ENTRADA: o termo-entrada (forma nominal no masculino ou feminino

singular e verbo no infinitivo).

Campos 3 e 4. CATEGORIA | indicagdes morfologicas minimas dos termos em seus contextos de
GRAMATICAL / GENERO: | uso.

Campo 5. SINONIMO: indicacdo dos diferentes significantes dos termos que possuem o
mesmo significado, com fichas terminoldgicas proprias e com a
mesma definigio.

Campo 6. VARIANTE: o campo das variantes estd subdividido com suas tipologias.
Assim, podem-se prever as variantes do tipo.

Campo 7. AREA: refere-se as macroareas pesquisadas de acordo com o
organograma da empresa*®.

Campo 8. SUBAREA: refere-se as divisdes das macroareas;

Campo 9. DEFINICAO: indica os tragos necessarios a identificacdo do conceito, ou seja,

uma individualizagdo do termo definido.

Campo 10. CONTEXTOS: indica o contexto de ocorréncia dos termos. Em caso de variantes
ou sin6nimos, apenas o termo descrito o apresenta.

Campo 11. REMISSIVAS: prevé a relagdo hierarquica entre os termos: hiperonimicas,
hiponimicas e contexto conexo.

Campo 12. indica um termo equivalente em outras linguas (inglés) retirados
EQUIVALENCIA: de dicionarios ou glossarios especializado;
Campo 13. NOTA: traz informacdes que ajudam a esclarecer as definigdes e os

contextos ¢ também particularidades funcionais e histéricas das
defini¢des dos termos técnicos.

Campo 14. DATA: indica a data em que a ficha foi preenchida pela primeira vez.

Tabela 3 — Campos da ficha terminologica

*® Ver ilustracdo 2 — Organograma da ALBRAS, pagina 60.
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Durante o preenchimento das informagdes nas 808 fichas, tivemos o cuidado de citar
as fontes de onde foram extraidos os termos, as defini¢des, as equivaléncias e os contextos e
de identificar respectivamente a area tematica.

Nao menos importante foi a inclusdo na nomenclatura do glossério de termos que ndo
sdo diretamente do dominio da industria do aluminio, mas que com ele se relacionam pela
funcionalidade de toda a éarea abrangida pela produ¢do do aluminio. Assim, incluimos no
repertdrio termos de areas como Meio Ambiente, Seguranga do Trabalho, Administragdo e
Gestao Empresarial.

Maciel (1996, apud KRIEGER e FINATTO, 2004:138) assinala que os termos sdo
vinculados a area tematica pelo significado, funcionalidade e pela pertinéncia tematica ou
pragmatica, respectivamente. Krieger e Finatto (loc. cit.) entendem que pertinéncia tematica
significa a propriedade de um termo pertencer a uma terminologia strictu sensu, pelo fato de
vincular-se a um conceito que faz parte do campo cognitivo do dominio inventariado. Ja a
pertinéncia pragmatica se traduz na funcdo informativa que tais termos desempenham no
dinamismo da comunicagao.

Por outro lado, contrariamente ao que planejamos, a consulta bibliografica nao foi
satisfatoria, ndo conseguimos extrair defini¢des e contextos para muitos termos, isso levou a
uma segunda fase da pesquisa. Esgotadas as possibilidades das fontes escritas, partimos para
as entrevistas juntos aos engenheiros e técnicos/operarios da empresa. Vale ressaltar que essa
etapa foi apenas para complementacdo de informagdes e ndo para obtengdo de termos.

As inquiri¢des constituiram uma base de dados valida ao intento na segunda fase da
pesquisa. Nossos colaboradores foram escolhidos de acordo com suas ocupagdes distribuidos
nas seis areas operacionais da empresa, conforme ilustragdo 2 - Organograma da ALBRAS.
Abaixo, apresentamos uma tabela da distribuicdo desses funcionérios, cujas identidades, por

questdes de ética em pesquisa, ficam preservadas:
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Area Funcionario® Funcio Codigo™
1-A A Engenheiro de Processo (EP) F.O-C-1-EP
Carbono 2-R. M. Engenheiro de Processo (EP) F.O-C-2-EP
3-L.M. Técnico de Processo (TP) F.O-C-3-TP
1-R. M. Engenheiro de Processo (EP) F.O-F-1-EP
Fundicdo 2-C. T Técnico de Processo (TP) F.O-F-2-TP
3-L.S. Engenheiro de Processo (EP) F.O-F-3-EP
1 -M.N. Engenheiro de Processo (EP) F.O-R-1-EP
Redugdo 2-H.C. Engenheiro de Processo (EP) F.O-R-2-EP
3-A.G. Técnico de Processo (TP) F.O-R-3-TP
1-E.C Engenheiro de Processo (EP) F.O-SI-1-EP
Servicos Industriais | 2 - R. M. Técnico de Processo (TP) F.O-SI-2-TP
3—-H.S. Engenheiro de Processo (EP) F.O-SI-3-EP
1-C. L Técnico Administrativo (TADM) F.0-A-1-TADM
Administracdo 2-S.B. Técnico Administrativo (TADM) F.0-A-2-TADM
3-S.K. Gerente Administrativo (GA) F.O-A-3-GADM
Meio Ambiente 1-A. B Técnico em Meio Ambiente (TMA) | F.O-MA-1-TMA
2-J.C. Técnico em Meio Ambiente (TMA) | F.O-MA-2-TMA

Tabela 4 — Codigos dos funcionarios/participantes por area operacional.

Entrevistamos dois engenheiros e um técnico/operario da area de Redugdo, Fundicao,
Carbono e Servigos Industriais; dois técnicos administrativos e um gerente administrativo da
area de Administragcdo e dois técnicos da area de Meio Ambiente, conforme fabela 4 acima.
Ao todo, foram dezessete informantes que ajudaram a confirmar e complementar informacdes
relativas as defini¢cdes e aos contextos dos verbetes.

Procedemos antes das entrevistas a montagem de uma lista com 808 unidades
terminoldgicas, sobre os quais inquirimos os informantes quanto a definicdo, fungdo,
caracteristicas, ocorréncia de variantes, seus usos categoéricos € a ocorréncia de outros
possiveis termos.

As inquiri¢des nos possibilitaram elaborar com maior precisdo defini¢des de varios

termos, cujas defini¢cdes esclareceram seus contextos de uso. Algumas entrevistas foram feitas

* Os funciondrios entrevistados estdo estratificados por 4rea operacional, identificados por um nimero e as
iniciais de seus nomes.

%% Os codigos foram criados para identificar as fontes orais utilizadas na elaboragdo do glossario - (F.O—R—1—
EP), os caracteres representam o tipo de fonte (F.O - fonte oral, que a diferencia da fonte escrita — F.E.), a area
operacional a que pertence o entrevistado (R — Redug¢@o), numeragio que identifica o entrevistado por area (1 —
entrevistado X) e categoria profissional (EP — engenheiro de processo).
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oportunamente nos centros de controle operacional e outras nas salas de arquivos de areas
especificas.

Por conta da realizacdo individual das inquiricdes (devidamente gravadas), pudemos
recolher um maior nimero de informagdes e confronta-las com o conhecimento que cada um
tinha sobre a terminologia apresentada.

Cabem algumas consideragdes acerca da relevancia das fontes orais em pesquisa
terminografica, partindo da importancia decisiva da nossa proposta e ancorando nossa
compreensdo na abordagem de Krieger e Finatto (2004, p.131). As inquiri¢des
proporcionaram uma terminologia quantitativa e qualitativamente satisfatoria, pois muitos
termos foram descartados e muitas definigdes e contextos ausentes nas fontes escritas foram
produzidos ou precisados pelos informantes, que na mesma medida forneceram dados
esclarecedores a algumas notas explicativas de alguns verbetes. Vale ressaltar que embora
tenhamos usados fontes orais, o ponto de partida foram as fontes escritas.

Nao hd como negar o mérito das fontes orais, tanto pelo aspecto produtivo, quanto
pela dimensdo sincronica da linguagem técnica falada pelos funcionarios. Pudemos perceber,
por exemplo, que devido a mudanca de tecnologia ocorrida na empresa desde sua fundacao,
muitos termos recolhidos sdo formas desusadas, a ponto de os informantes ndo deduzirem o
significado e, por conseguinte, ndo ousarem definir. Consequentemente, houve a necessidade
de retirar do repertdrio aqueles termos que nao puderam ser definidos. Nesse momento, houve
uma complementaridade entre as andlises dos dados orais e escritos, quando estes conferiram
as defini¢des inacessiveis aos informantes.

Por este motivo, justificamos que a exclusdo de termos do glossario foi motivada pela
indefini¢do do sentido por parte dos informantes, embora tivessem inferido sobre seu
significado a partir do contexto de ocorréncia.

Krieger e Finatto (loc. cit) observam que o enfoque a linguagem atual ¢ uma
tendéncia dos dicionarios ou glossarios terminologicos, por abarcar a totalidade das formas
lexicais especializadas correntes e usuais na linguagem no periodo de elaboracdo do trabalho.

Por outro lado, manter os termos ndo atuais pode ajudar a visualizar as transformagdes
tecnologicas ocorridas na ALBRAS desde a ativagdo em 1985, uma vez que essas
transformagdes se refletem na linguagem da empresa, & medida que surgem novos termos
com as novas tecnologias, os termos antigos ou sdo adaptados a essas novas tecnologias ou se
esvaecem quando tecnologias sdo desativadas.

Para efeito de clareza quanto a origem da fonte dos termos arrolados no glossério,

apresentamos nos anexos uma lista que traz as fontes escritas (F.E.) organizadas em ordem
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alfabética, cada uma antecedida por um codigo numerado. Essa numeracdo, que vai de 01 a
57, indica a ordem de pesquisa dessas fontes. Os mesmos cddigos sdo usados nas definigdes e
contextos para indicar a fonte e remeter a essa lista.

Na Tabela 4 — Codigos dos funciondrios/participantes por drea operacional,
apresentamos as fontes orais (F.0.), que por sua vez disponibilizam uma cadeia de codigo
(F.O-R-1-EP), representando além da fonte a drea operacional a que pertence o entrevistado
(R — Reducgdo), a numeragdo que o identifica por area (1 — entrevistado X) e a categoria

profissional (EP — engenheiro de processo).

3.3.5 Organizagao do glossario

Nesta se¢ao do trabalho, apresentamos dois procedimentos necessarios para a
elabora¢do do glossario. Inicialmente a informatizacdo das informagdes com o objetivo de
criar um banco de dados em um software especializado em producdo de diciondrios e
glossarios. Em seguida, a exportagio’' desses dados para o formato word.

A partir das 808 fichas terminologicas registradas, iniciamos o tratamento
terminografico da organizacdo das informacdes, com vistas a elaboracdo dos verbetes. Para a
organizacdo dos verbetes no glossario, seguimos o modelo proposto por Faulstich (1995a),

observando algumas adaptacdes cabiveis:

VERBETE = ENTRADA + CATEGORIA GRAMATICAL + CAMPO SEMANTICO + DEFINICAO +
CONTEXTO * (NOTA) + (EQUIVALENTE) # (SINONIMO) # (VARIANTE + SIGLA OU ACRONIMO) +
(REMISSIVA)

Os campos que se apresentam entre parénteses ndo sdo obrigatdrios; foram inseridos
apenas quando necessario, visto que nem todas as unidades terminologicas apresentam nota,
equivalente, sinonimo,variante ou remissiva.

O campo semantico com a indicag¢do da area temadtica se fez necessario para desfazer

possiveis ambigiiidades quando um termo apresenta mais de um sentido que, as vezes, s6 0

> Na linguagem da informatica, exportar significa gravar (dados) em formato diferente do original, para permitir
sua leitura por outros aplicativos. (Novo Dicionario Aurélio eletronico — Século XXI, 1999).
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contexto de uso ndo ¢ capaz de identificar. Nessa direcdo, Pavel & Nolet contribuem para

nossa compreensao assinalando que:

As disciplinas conexas e as tecnologias convergentes podem compartilhar certos
conceitos e termos que as designam. Por vezes, um mesmo conceito pode receber
designacoes diferentes, de acordo com a area tematica em que se utilize, ou o
mesmo termo pode designar conceitos diferentes em outras especialidades. Nestes

casos, a indicagdo da 4area tematica suprime qualquer ambigiiidade. (PAVEL &

NOLET, 2001, p.03)

Esse principio nos permitiu desambigiiisar alguns termos do glossério, ao delimitar a
respectiva area tematica.

O estabelecimento das areas tematicas requereu o conhecimento sistematico das
instalacdes, maquinas, matérias-primas, processos, produtos e residuos. Por conseguinte, a
inacessibilidade acarretaria prejuizos a demarcagdo dos campos semanticos, restando-nos
apenas a leitura do corpus.

As informacgdes das fichas foram transferidas para o computador, criando assim um
banco de dados informatizado com a ajuda do software Lexique-Pro versao 2.6.13 (SIL
International, 2004-2006.)%, disponivel na internet. O software organiza os dados em ordem
alfabética, a partir do termo-entrada. Dessa forma, pudemos contar com um programa
computacional voltado para a producdo de diciondrios e glossarios, cujas ferramentas nos
deram suporte a realizacdo de tarefas como a elaboracdo e constante atualizagdo de defini¢cdes
e contextos e também a edi¢do dos verbetes de um modo geral. Abaixo, tem-se uma ilustragao

desse recurso:

> O software é livre e pode ser encontrado em http//:www.sil.org.
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Hustracio 3 — Lexique Pro apresentando a organizacao de um verbete
1 - nome da base de dados; 2 - termo entrada; 3 - lista dos termos em ordem alfabética; 4 — classe gramatical; 5 —
sinénimo; 6 — remissiva; 7 — nota explicativa; 8 — defini¢do; 9 — contexto de ocorréncia.

Como se pode observar acima, o programa apresenta varios campos de enunciados
pré-definidos e, dependendo do verbete escolhido, alguns campos podem ser eliminados ou
mantidos. No nosso caso, foram mantidos apenas os campos referentes aos do modelo do
verbete que escolhemos, pois o programa define os campos do verbete de acordo com o
modelo de microestrutura escolhido. A tarefa resume-se em preencher esses campos com as
informagdes pertinentes e de acordo com as informagdes contidas nas fichas.

Outros tipos de formatacdo como a lingua a ser descrita, o tamanho e estilo de fonte
dos diferentes campos do verbete podem ser manipulados de acordo com as opg¢des do
pesquisador.

Assim que se comega a redacdo dos verbetes, o proprio programa os organiza em
ordem alfabética a partir do termo-entrada, como se vé na indicag¢do (3), do lado esquerdo da
ilustragdo 3. O programa também disponibiliza outros tipos de organizacdo além da
alfabética. Por exemplo, campos como os de sindbnimos (2) e de remissivas (6) apresentam um
sistema de /inks aos termos aos quais se referem, bastando selecionar a palavra sindnima ou
remissiva para se obter o termo referido. O software, de um modo geral, permite um manuseio
mais pratico dos dados, pois agiliza a busca e recuperagdo de informagdes no banco de dados.

O Lexique Pro constitui um verdadeiro editor eletronico que permite ao pesquisador

organizar os verbetes e formata-los para publicacdo como péagina da Web ou documento word.
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Assim, pudemos ter em maos um esbo¢o de nosso repertdrio, o que tornou mais pratica a
organizacdo dos dados e a formatagdo desejada.
Pelo exemplo abaixo, observe-se que o programa gera um verbete de forma continua,

ou seja, toda a redacdo constitui apenas um paragrafo:

Coque Sm. [area de carbono]. 1. Carbono policristalino com uma estrutura ndo completamente
desenvolvida. E obtido das fragdes residuais pesadas de oleo cru pelo processo
conhecido como "delayed coking". 2. Residuo solido ligado, remanescente da
destilagdo seca da coqueificacdo do carvio, residuos de petrdleo ou outros materiais
carbonosos; contém carbono como seu principal constituinte, junto com material
mineral e material volatil. (F-09, p. 177). Os anodos de carbono sdo fabricados a
partir de 3 materias-primas: «coque)), piche e material reciclado (butt, rejeito
verde e cozido) (F-01, p. 15). Nota. O coque pode ser produzido a partir do residuo
do petrdleo e também de carvdo mineral. Mas apenas o coque feito a partir do
residuo de petroleo serve para produgdo de aluminio. Ing. [coke]. Sin. carbono. Var.
coque de petroleo.

Com a formatagdo que escolhemos, os verbetes do repertorio produzido ficaram como
no exemplo seguinte: o termo-entrada, a categoria gramatical e o campo semantico em um
mesmo paragrafo; a defini¢do, contexto de ocorréncia, nota, equivalente, sindnimo e variante

cada um em paragrafos separados.

Coque  Sm. [drea de carbono]

1. Carbono policristalino com uma estrutura nio completamente desenvolvida. E
obtido das fragdes residuais pesadas de o6leo cru pelo processo conhecido como
"delayed coking". 2. Residuo soélido ligado, remanescente da destilagdo seca da
coqueificagdo do carvao, residuos de petréleo ou outros materiais carbonosos;
contém carbono como seu principal constituinte, junto com material mineral e
material volatil. (F-09, p. 177).

Os anodos de carbono sdo fabricados a partir de 3 matérias-primas: <«coquey),
piche e material reciclado (butt, rejeito verde e cozido) (F-01, p. 15).

Nota. O coque pode ser produzido a partir do residuo do petréleo e também de carvao
mineral. Mas apenas o coque feito a partir do residuo de petrdleo serve para
produgdo de aluminio.

Ingl. [coke]
Sin. carbono
Var. coque de petroleo

E importante ressaltar ainda a importdncia do programa em gerar uma versao
eletronica do glossario. Esta versdo revela-se uma ferramenta agil e 1til, uma vez que o

proprio programa serve de suporte, podendo ser facilmente instalado em qualquer computador
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com sistema Windows e o usuario pode ter acesso a qualquer termo do banco de dados
instantaneamente.

Quanto a macroestrutura, elegemos dentre as duas formulas classicas de organizagdo
das entradas, a da ordem pela forma (alfabética) e a da ordem pelo conteudo (sistematica), a
primeira por ser a mais comum em termos de apresentagdo e a de mais fécil consulta, tendo
em vista a praxis do consulente em lidar com essa caracteristica organizacional em dicionarios
de lingua geral.

A desvantagem da organizacdo sistematica, que podemos apontar como pardmetro a
nossa opg¢ao pela alfabética, a despeito dos termindlogos da linha wusteriana, ¢ a dificuldade
que oferece ao consulente de encontrar a informacao desejada, por requerer um conhecimento
prévio da organizacdo interna da obra, sem o qual a consulta pode se tornar laboriosa, ainda
que haja um indice alfabético. Felber (apud BARROS, 2004, p. 139), por exemplo, diz que a
ordem alfabética das entradas ¢ tipica de dicionarios de lingua geral e a apresentacdo
sistematica ¢ caracteristica fundamental de dicionérios ou glossarios terminolégicos.

Por outro lado, ha autores, como Barros (2004, p. 147), que fazem uma distingdo entre
apresentagdo formal das obras terminograficas e tratamento sistemdtico da nomenclatura
baseado em uma organizacdo sistematica de sentido. Para ela, a disposicdo das entradas em
ordem alfabética ou sistematica ¢ apenas uma caracteristica formal e, como se trata de uma

formalidade, a escolha a respeito da apresentagdo dos verbetes fica a cargo do terminografo,

Nao se trata, a nosso ver, de uma caracteristica tipologica, ou seja, o fato de que os
verbetes sejam dispostos em ordem alfabética das entradas ndo significa que a
organizagdo interna desse dicionario terminologico ndo se sustente em um trabalho
sistematico. (BARROS, 2004, p. 147).

A partir do banco de dados do programa, gerou-se o Glossario da Industria do
Aluminio que apresenta 640 entradas e 501 verbetes. A distribuicdo das informagdes nos
verbetes segue necessariamente a ordem da microestrutura apresentada acima. As variantes,
siglas, sindnimos também constam como entrada e sdo acompanhadas da categoria
gramatical, campo semantico e termo remissivo, mas apenas 0s termos principais apresentam
defini¢do, contexto e notas explicativas quando necessario.

Ao consultar o glossario, o usudrio tera as seguintes informagdes sistematicas:

1. O termo-entrada: obedece a uma seqiiéncia alfabética, substantivos e sintagmas
substantivados no masculino ou feminino singular, verbos no infinitivo e adjetivos,

ficando de fora os termos utilizados no plural. O termo-entrada estd em negrito e com
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letra inicial maiuscula. Termos em inglés também constituem entradas e estdo em suas
formas originais, por ndo possuirem uma forma correspondente em portugués, ou
ainda que a apresentem, sdo preferencialmente usados em inglés;

2. A categoria gramatical: ¢ a referéncia morfologica e indica a classe gramatical do
termo-entrada em seus contextos de uso: sf (substantivo feminino), sm (substantivo
masculino), st.f (sintagma terminolégico feminino), st.m (sintagma terminoldgico
masculino), v (verbo), adj (adjetivo). Assim, ha indicagdo de género para os
substantivos e sintagmas substantivados; os verbo ndo apresentam a indicacdo de
transitividade.

3. O campo seméantico: indica a que area operacional, dentro da empresa, o termo
pertence. As vezes um mesmo termo tem uso amplo em duas ou até em todas as areas,
resultando em variacdo de significado. Por essa razdo, alguns termos apresentam mais
de uma indicagdo;

4. A defini¢do: a defini¢do traz as caracteristicas que individualizam o termo técnico.
Redigida de forma sucinta e com o objetivo de ser compreendida pelo usudrio
especializado, foi retirada das fontes pesquisadas e, muitas vezes, complementada ou
elaborada com a ajuda do especialista consultado que a validou conceitualmente. Nao
seguimos apenas um modelo de redagdo, pois nem todos os termos apresentam as
mesmas possibilidades de descricdo. Assim, foram organizadas do seguinte modo:

*  Género proximo e diferenca especifica.

Revestimento do forno: Materiais colocados no forno para posterior montagem. Fazem parte
desse processo o catodo, o bloco catddico, os tijolos refratarios e os tijolos isolantes.

e Funcdo.

Pallet: Suporte que serve para colocar e transportar anodos e butts.

* Descrigdo de uma agdo, enumerando suas partes ou etapas.

Cadinho de corrida de metal: Recipiente pressurizado em forma de panela com 1,000 mm
de altura, 1,148 mm de didmetro, feito em chapa de ago e revestido internamente com material
refratario; € usado em conjunto com a ponte rolante e possui um tubo cifao interno e um
externo que ¢ introduzido no forno.

5. O contexto: ocorréncia lingiiistica de um termo técnico em um enunciado, ou seja, em
um contexto real de uso, com suas caracteristicas conceituais e morfossintaticas. O
contexto foi extraido de uma das cinqiienta e trés fontes de que lancamos mao para

comprovar o uso contextualizado das unidades terminologicas. Para destacar as
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unidades terminologicas no contexto, optamos por coloca-las entre parénteses
angulares (<« »), que facilitam a visualizagdo pelo consulente. Apenas os termos
principais apresentam defini¢do e contexto; variantes, sindnimos e siglas ndo
apresentam contexto de ocorréncia, uma vez que o uso dessas categorias em relacao
aos termos principais a que se referem, ¢ indiscriminado;

6. Nota: indica alguma particularidade da unidade terminolégica ndo incluida na
definicdo do termo-entrada. Diz respeito a informagdes historicas, de uso, etc. Todas
as notas estdo fundamentadas nos contextos coletados ou foram sugeridas pelos
especialistas consultados;

7. Equivalente: indicacdo de um termo correspondente em lingua estrangeira. Vem com
a indicagdo: Ingl. para inglés. Os equivalentes foram encontrados apenas nessa lingua
estrangeira. Alguns equivalentes apresentam um asterisco (*) para indicar que a
equivaléncia constitui também um termo-entrada;

8. Sinénimeo: indica os diferentes significantes da unidade terminologica, especificados
no verbete pela abreviatura Sin. Todos os sindnimos apresentam entrada propria no
glossario e sdo acompanhados da categoria gramatical, campo semantico e do termo-
entrada principal a que remete, esse termo remetido vem antecedido pela indicacio de
remissiva Cf. Os sindnimos, embora constituam entradas no repertdrio, nao
apresentam definicdo ou contexto. Em caso de dois termos sindnimos concorrentes,
nosso critério de selecdo baseou-se nas recomendacgdes dos entrevistados, os quais
elucidavam qual dos termos era mais freqiiente ou mais recomendavel;

9. Variantes™: indicam significantes que apresentam alternancia de ortografia e/ou
morfossintaxe e variagdo socioprofissional. Arrolamos também como variantes as
siglas ou acronimos, indicados pela abreviatura Var., e, da mesma forma que os

sindnimos, apresentam entrada propria no glossario, acompanhadas de categoria

> Para Faulstich (1998, p.2) variante terminoldgica pode ser entendida como: “A polifuncionalidade da
unidade lexical, no discurso cientifico, no discurso técnico ou no discurso de vulgarizacdo cientifica e pode
produzir mais de um registro ou mais de um conceito para o mesmo termo. A autora demonstra que o processo
da varia¢do produz variantes que, por sua vez, podem ser de tipo concorrente, coocorrente ou de competi¢do.
Esta ultima se caracteriza pela relagdo que os empréstimos estabelecem entre si, a segunda corresponde a
relagdo entre os sindnimos e a concorréncia é processo caracteristico das variantes classificadas em dois
grupos: lingiiisticas e de registro.

Kocourek apresenta as seguintes definigdes de sindnimo terminol 6gico (KOCOUREK, 1984, p.53, apud
CONTENTE et al., p. 3): “O termo sinonimo de termo A é um termo formalmente diferente, chamado termo
B, que, no mesmo sistema terminolégico, designa o mesmo significado ou o mesmo sentido que o termo A e
que é capaz de preencher a mesma funcdo sintdtica.”“0 termo sinénimo do termo A é um termo B que é
permutdvel com o termo A no definiendum de sua defini¢do.”
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gramatical, campo semantico e o termo-entrada principal a que remete, este antecedido
pela indicag¢do de remissiva Cf.;

10. Remissivas: indicam a relagdo conceitual entre entradas do repertério. Optamos por
dois caracteres para diferenciar os tipos de remissivas: Ver. representa as unidades
terminoldgicas complementares que sdo citadas tanto nas definicdes quanto nos
contextos ou notas; os termos remetidos constituem entradas principais com defini¢do
e contexto; Cf. indica que a unidade terminoldgica tem uma relagdo de igualdade com
o termo a que remete. E usado quando o termo-entrada é sindnimo, variante, sigla ou

acronimo.

As definig¢des e os contextos trazem as fontes de onde foram extraidos e o fizemos sob
forma codificada, que remete o leitor a tabela 4 - Codigos dos funcionarios por drea
operacional, no topico 3.3.4 A Ficha terminologica e as entrevistas, ou a tabela 5 - corpus da

pesquisa, N0s anexos.

3.3.6 A Nomenclatura do glossario

Fazem parte da nomenclatura do glossario, substantivos, adjetivos e verbos. No corpus
foram identificados termos simples, e complexos. Em nosso glossario, as siglas, acronimos,
formulas e as variantes também constituem entrada de verbetes. Foram registrados ainda
jargdes de algumas unidades terminoldgicas.

O glossario apresenta formas sindnimas e, neste caso, o critério de escolha de qual
forma constituiria a entrada principal levou em conta o grau de aceitabilidade dos termos,
sobretudo por oferecer ao pesquisador condi¢cdes de obter junto aos colaboradores as formas
mais usuais ou as mais recomendadas. Ademais, langamos mao de outros critérios como o da
distribui¢do regular, o semantico e o da pertinéncia.

Além da ordem alfabética, o glossario da industria do aluminio traz junto ao termo-
entrada uma indicacdo de seu respectivo campo semantico. Cada campo semantico foi tracado
a partir de quatro redes tematicas principais e duas redes menores, de acordo com as areas

operacionais da empresa, conforme a ordem que segue abaixo. Esses campos semanticos
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funcionam como uma arvore de dominio em que cada 4rea principal estd relacionada

funcionalmente as areas menores (area de administracao e area de meio ambiente).

1. Area de Carbono;

2. Area de Fundigio;

3. Area de Redugio;

4. Area de Servicos Industriais;

5. Area de Administracio;
6. Area de Meio Ambiente.

Linguagem do

aluminio
I'd I r I r I r I r I r I
Area de Area de Area de Area de Area de Area de
Carbono Fundicao Reducao Servigos Administracio Meio
Industriais Ambiente

Ilustragio 4 - Arvore de dominio

Cada uma dessas areas, exceto a de meio ambiente, possui subareas, como pudemos

observar na ilustra¢do 5 abaixo. As subareas correspondem aos setores e instalacdes que

estruturam as dareas maiores. Uma imagem aérea da ALBRAS nos d4 a nocdo de sua

organizagao espacial.
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Iustracio 5 — Visdo aérea da empresa com suas areas destacadas por cores.
*Fonte: ALBRAS Aluminio Brasileiro S.A. Recomendagoes para uma boa visita. (Panfleto).

3.3.7 Teste de fiabilidade

Preparado o glossario com as redagdes dos verbetes, ainda nos restava partir para uma
etapa que em pesquisa lexicografica se costuma chamar de teste de fiabilidade, antes de

darmos por finalizada a descrigdo da terminologia do aluminio.

Foi assim que recorremos novamente aos funciondrios (especialistas, engenheiros,
técnicos... que trabalham na empresa) das areas operacionais para discutir a pertinéncia das
informacdes, corregdes, acréscimos de outros termos e supressoes, visando o aperfeigoamento
qualitativo e quantitativo do glossario. Essa recorréncia foi muito positiva no sentido de que a
apresentacdo dos dados terminogréaficos precisava ser validada pelos especialistas, antes de

entrar definitivamente para o repertorio.

Sem a discussdo dos dados junto a esses profissionais ndo teria sido possivel a
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alteracdo de muitas definigdes que foram melhoradas a partir das recomendagdes e
observagoes técnicas. Com este procedimento, também pudemos retirar alguns termos ou
inserir outros ao repertorio e ainda desfazer equivocos relativos as questdes de sinonimia, uso
de siglas e variantes.

Contamos com a ajuda de dois especialistas de cada area que haviamos inquirido
durante a recolha dos termos. Infelizmente, ndo foi possivel contar com a participagdo de
todos os entrevistados inicialmente inquiridos para a avaliacdo dos dados, pois muitos nao
dispunham de tempo para colaborar com essa atividade. Assim, chegamos a uma versao
definitiva do glossério no prazo de um més.

Apresentamos a seguir o resultado deste trabalho sob forma de glossario.
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4 GLOSSARIO TERMINOLOGICO DA INDUSTRIA DO ALUMINIO

Os verbetes estdo apresentados em ordem alfabética, obedecendo a seguinte estrutura:
Entrada; Referéncias Gramaticais; Campo Semantico; Defini¢do; Contexto; Nota — em
alguns casos; Equivalente — quando houver; Sindnimo; Variante ¢ Remissiva — em alguns

casos. A seguir apresentamos uma lista de abrevia¢des que usamos no glossario.

4.1 Lista de abreviaturas

A - Administragao

AC - Assessor de Controle

Adj. - Adjetivo

C - Carbono

Ct. - Confere (usado quando o termo-entrada for sinonimo ou variante e ndo

constituir um verbete desenvolvido com defini¢do e contexto)

CS - Controle e Sistema

EP - Engenheiro de Processo
F - Fundigao

FE - Fonte Escrita

F.O - Fonte Oral

GA - Gerente Administrativo
Ingl. - Inglés (equivalente)
MA - Meio Ambiente

R - Redugao

SI - Servicos Industriais
Sin. - Sin6nimo

sf. - Substantivo feminino



Sm.

st.f.

st.m.

TADM

TMA

TP

Var.

Ver.

- Substantivo masculino

- Sintagma feminino

- Sintagma masculino

- Técnico Administrativo

- Técnico em Meio Ambiente
-Técnico de Processo

- Verbo

- Variante

- Verificar (usado quando o termo remetido, que estd contido na
defini¢do, contexto ou nota do termo-entrada onde se encontra a
remissiva, for um verbete desenvolvido com defini¢do e contexto).

- O asterisco, presente apenas em alguns equivalentes, indicam que o
equivalente constitui também um termo-entrada, pois sdo usadas na
linguagem corrente da empresa.
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4.2 Glossario

Abrasivo adj. [area de reducdo]

AC
.

ACD

Substancia muito dura, como diamante, esmeril, etc., capaz de arrancar, por atrito,
particulas de outros corpos. (F.E-07, p. 236).
O carbonato de sodio (Na2CO3) é «cabrasivoy» pelo revestimento do forno no inicio,

apos a partida. (F.E-07, p. 236).

sf. [area de reducdo]

corrente alternada.

sf. [area de reducdo]

Ingl. [anode-cathode distance].

f.

distdancia anodo-catodo.

Acido fluoridrico sm. [area de reducdo]

AE
.

AEA
.

Simbolo (HF - hexafluoreto). Acido esverdeados do grupo dos Hidracidos que tem
como maior propriedade sua facilidade em atacar materiais silicaticos
(principalmente o vidro). Por isso o HF s6 deve ser armazenado em recipientes

metalicos ou plasticos. (F.E-54).

O «HF)) é adsorvido rapidamente entre o instante em que os gases recebem a
alumina injetada nos reatores até o momento em que passam através da alumina

formada nas mangas. (F.E-10, p.351).

sf. [area de reducao]

alimentagdo especial.

sf. [area de reducdo]

alimentagdo para efeito anddico.
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Aglomerante sm. [area de carbono]

Material usado para unir os materiais componentes do bloco de anodo. Na fabrica de
anodo verde, o material usado como aglomerante ¢ o piche. (F.O-C-2-EP).
Quanto menor é a densidade aparente do coque, maior é a demanda de

«caglomerantey), o que traz muitos problemas para a qualidade do anodo produzido.

(F.E-04, p.18).

Agregado seco sm. [area de carbono]

Material resultante da mistura de coque e butt quando ainda ndo se encontram
misturados ao piche. (F.O-C-1- EP).
Para preparagdo das fragoes do (cagregado seco»» (coque + butt), o coque e o butt

sdo britados, peneirados e separados de acordo com a granulometria desejada.

(F.E-04, p.22).

Agua de resfriamento sz.f [area de carbono]

Ingl.

AIF3
.

AIL

Agua usada para fazer resfriamento do anodo quando sai do forno de cozimento.
(F.O-C-3-TP).

O lavador utiliza ««agua de resfriamento)» para fazer a primeira lavagem e uma
neutralizagdo da agua de lavagem. (F.E-31).

[cooling water].

sm. [area de reducao]

fluoreto de aluminio.

sm. [area de reducao]
Perda de peso (massa) de aluminio no banho fundido. (F.E-36, p. 399).

A «AIL»» pode ser constituida de perdas devido a dissolu¢do quimica do metal,

rea¢do com a umidade e com o cadinho, e perdas por evaporagdo ou oxidagdo na

superficie do banho fundido. (F.E-10, p. 399).

Ingl. [aluminium loss].



84

Air lift sm. [area de carbono]

Sistema de transporte pneumatico ou de elevagdo pneumatica ou de ar. (F.O-C-2-
EP).
O «air lifty» eleva toda essa alumina fluoretada até aproximadamente 40 m acima do

solo. (F.E-10, p. 353).

Air-burning sm. [area de reducdo] [area de carbono]

f.

oxidacdo ao ar.

Alimentac¢do sf. [area de fundi¢cdo] [4rea de carbono] [area de reducao]

Ingl.
Ver.

Acdo de alimentar um equipamento ou maquina com algum material. Por exemplo,
alimentar com alumina o forno de reducao. (F.O-R-1-EP).

A «alimentagdo)» das cubas com alumina é controlada através de saidas digitais,
que sdo acionadas ciclicamente ao longo dos periodos de alimentagdo. (F.E-11).
[feed].

alimentar.

Alimentacao de inicializacdo st.f. [area de reducdo]

Ver.

Modo de alimentacdo de alumina utilizado automaticamente pelo controle de
alimenta¢do de cubas sob determinadas condi¢des, € tem como objetivos regularizar
a resisténcia na faixa de controle e permitir o rateamento da oscilacdo. (F.E-11).

E necessario fazer pequenos ajustes na resisténcia alternando-se automaticamente o
modo de «calimentagdo de inicializa¢doy. (F.E-11).

alimentacdo, controle de alimentacdo de cubas.

Alimentacao de troca de anodo st.f. [area de reducao]

Ver.

Modo de alimentagdo que tem por finalidade diminuir a incidéncia de efeitos
anddicos apés a troca de anodos. E automaticamente ativado pelo controle de
alimentacdo de cubas quando o operador liga a chave de boca dos anodos. (F.E-11).
O sistema finaliza a «calimentagdo de troca do anodoy» em certas condigoes. (F.E-
11).

alimentacao.
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Alimentacio especial sf. [area de redugdo]

Var.

Ver.

Modo de alimentacdo utilizado pelo controle de alimentacdo de cubas quando esta
em CAR ou CAR inibido por operador. Tem por objetivo evitar a ocorréncia de
efeito anddico quando a cuba se encontra em manutengdo. (F.E-11).

Quando o periodo de alimentagcdo especial terminar e a chave de alimentagdo
especial permanecer ligada, o sistema inicia a «alimentag¢do especialy). (F.E-11).

AE.

alimentacdo; CAR.

Alimenta¢do manual sf. [drea de reducdo]

Var.
Ver.

Tipo de alimentacdo usado quando h4 necessidade de acionar os quebradores e
alimentadores manualmente. (F.E-19, p.3).

Durante a desobstruc¢do de furos de alimentagdo, ou para interromper a alimentagdo
inibindo a atuagdo do computador ou PCL por tempo limitado, para tratamento de
forno anormal se usa a ««alimenta¢do manualy. (F.E-19, p.3).

AM.

alimentacao.

Alimentacao para efeito anddico sz.f- [area de redugdo]

Var.
Ver.

Modo de alimentacdo utilizado automaticamente pelo controle de alimentagdo de
cubas quando ocorre efeito anddico. Tem por objetivo suprir a cuba com alumina o
mais rapido possivel. (F.E-11).

O sistema inicia a (alimentagdo para efeito anodico)) quando ocorrer um efeito
anodico. (F.E-11).

AEA.

alimentacao.

Alimentac¢ao semi-automatica st.f. [area de reducao]

Alimentacdo automatica em que o computador manda alimentar o forno com uma
taxa de alumina preestabelecida. (F.O-R-2-EP).
Em caso de falha do computador de processo a (calimentagdo semi-automaticay) é

ativada, suprindo a possivel falta de alumina no forno. (F.O-R-2-EP).



Nota.

Var.
Ver.
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Este tipo de alimentacdo ¢ usado quando o computador de processo estd fora de
controle. Neste caso liga-se a chave apropriada no PCL para o modo semi-
automatico e este passa a emitir sinais, através de pulsos, para a valvula solendide
que faz acionar os quebradores e alimentadores conforme o tempo ajustado para o
aquecedor. (F.E-19).

ASA.

alimentacao.

Alimentacao suspensa sf. [area de redugdo]

Var.
Ver.

Modo de alimentacdo de alumina utilizado pelo controle de alimentagdo de cubas
quando a forno estd em CAR. Tem por finilidade suspender a alimentagdo da cuba
até a ocorréncia do efeito anodico. (F.E-11).

O sistema inicia a «alimentagdo suspensa)» a pedido do operador via terminal e o
modo de alimenta¢do under feeding, over feeding, tracking. (F.E-11).

AS.

alimentacdo; CAR.

Alimentador sm. [area de redugdo]

Nota

Ingl.

Dispositivo que alimenta o forno de redu¢do com alumina. Ponto por onde se despeja
alumina no forno eletrolitico. (F.O-R-2-EP).

Limpar com vassoura de pelo para retirar alumina proveniente do teste dos
«calimentadoresy), bem como residuos oriundos da montagem da superestrutura,
deixando a cuba limpa. (F.E-4, p. 6).

No forno eletrolitico, o alimentador ¢ localizado na parte superior do forno. Em cada

forno de reducdo existem trés alimentadores. (F.O-R-2-EP).

[feeder].

Alimentador vibratorio sm. [area de carbono]

f.

calha vibratoria.

Alimentar v. [area de redugdo] [area de carbono] [4rea de fundigdo]

Abastecer qualquer equipamento com qualquer material. (F.O-R-3-TP).
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A quantidade de alumina (calimentada)) durante este modo é feita em duas etapas

com tempo total prefixado. (F.E-11).

Alta-voz sm. [area de redugao] [area de fundigdo] [area de carbono]

Sitema de comunicagdo geral via alto-falante instalado pelas areas de fabrica. (F.O-
F-1-EP).

Acionar EBAs da area via radio (canall) ou <calta-vozy. (F.E-23).

Alumina sf. [area de redugdo]

Ingl.
Sin.

Oxido de aluminio refinado a partir do minério de bauxita; constitui uma das
matérias primas para a fundi¢do do metal de aluminio. P6 branco muito estavel que
tem a composi¢do quimica Al203, produzida pela calcinacdo do AI(OH)3 extraido
da bauxita. Seu ponto de fusdo ¢ 2050°C. (F.E-04, p. 2).

Existem dois tipos de «calumina)), a Sandy e Fluory. A diferenca entre elas se da
pela temperatura de calcinagdo, que na Fluory é maior, tornando-a mais cara. (F.E-
04, p.3).

[alumina, aluminium oxide, ore].

oxido de aluminio.

Alumina alpha (a) sf. [area de reducdo]

Nota.

Ver.

Alumina gama que, durante a desidratacdo e a calcinacdo, sofre modificacdes mais
amplas dos cristais. (F.E-10, p. 168).

Para dissolver uma alumina que tenha elevado teor de (calumina alphays, teremos
que aplicar mais calor (mais energia) a esta. (F.E-10, p. 252).

A diferenca entre alumina alpha e alumina gama estd relacionada ao grau de
calcinagdo da alumina: quanto mais elevada a temperatura de calcinacdo maior o teor
de alumina alpha. (F.O-R-3-TP).

alumina; alumina gama (y).

Alumina calcinada sf. [area de reducao]

Alumina desidratada, depois de passar pelos fornos calcinadores, onde a 4gua de sua

composi¢do ¢ retirada. Possui certa quantidade de calcio e sodio. (F.O-R-1-EP).



Nota.

Sin.
Ver.
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Apos esta etapa, resfria-se a «alumina calcinada)) em resfriadores de leito
fluidizado até uma temperatura que permita seu transporte aos silos de estocagem,
sem causar danos as correias transportadoras. (F.E-5, p 165).

A alumina quando ¢ recebida pela industria (ALBRAS), encontra-se em seu primeiro
estagio, calcinada. Depois, ¢ levada para planta de tratamento de gases, onde ¢
passada em contra corrente aos gases dessa planta para adsorver o flior desses gases.
Apos esse processo de adsorcao de fluor, passa a se chamar alumina fluoretada ou
secundaria, matéria prima para os fornos de reducdo. (F.O-R-2-EP).

alumina virgem, alumina fresca, alumina primaria.

alumina; alumina secundaria; calcinacdo.

Alumina contaminada sf. [4rea de reducao]

f.

alumina secundaria.

Alumina enriquecida sf. [area de reducdo]

f.

alumina secundaria.

Alumina fluoretada sf. [drea de reducdo]

f.

alumina secundaria.

Alumina fluory sf. [area de reducdo]

Ver.

Alumina calcinada com teor mais alto de Alumina "Alpha". Possui angulo de
repouso entre 45° ¢ 50° e, por isso, possui maior poder de isolamento térmico. E
calcinada a mais ou menos 1.300°C. Tem uma pequena area de superficie especifica
(1~2 m?/g). (F.E-05, p. 168).

Existem dois tipos de alumina, a Sandy e Fluory. A diferenca entre elas se da pela
temperatura de calcinagcdo, que na «Alumina Fluory)) é maior, tornando-a mais

cara. (F.E-04, p.3).

alumina; alumina sandy.

Alumina fresca sf. [area de redugdo]

f.

alumina calcinada.
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Alumina gama (y) sf- [area de redugdo]
Alumina que durante a desidratacdo e a calcinagdo sofre modificagdes intermediarias
dos cristais. E quimicamente mais ativa que a alumina alpha. (F.E-05, p. 168).

[...] cristalizacdo de espinélio com estrutura de («alumina-gama) e formagdo de

nucleos de mulita de "baixa cristalinidade”. (F.E-01, p.3).

Cf. alumina; alumina alpha (o).

Alumina hidratada sf. [area de reducdo]
Alumina que tem dgua adicionada a sua composi¢do. (F.O-R-2-EP).

Apos a separagdo dos residuos insoluveis hd precipita¢do parcial da alumina
baixando a temperatura da solu¢do e diluindo o aluminato de sodio. Esta

precipitacdo é lenta e favorecida pela adig¢do de ««alumina hidrataday). (F.E-54).

Sin. hidrato de alumina.

Alumina pastosa sf. [area de redugdo]

Cf. lama.

Alumina primaria sf. [area de reducao]

Cf. alumina calcinada.

Alumina sandy sf. [area de reducdo]

Alumina calcinada com proporc¢des mais altas de Alumina Gama. Possui angulo de
repouso entre 30° e 35°; maior superficie especifica (30 a 60 m?*/g) e menor teor de
Alumina Alpha, e, devido a estas caracteristicas, maior taxa de dissolugdo. E
calcinada a mais ou menos 960°C. (F.E-01, p.168).

Na Albras, ¢ usada a ««alumina sandy»», pois apresenta maior taxa de dissolugdo e
por ser geralmente de utilizagcdo nas redugoes com tratamento de gases a seco (F.E-
01, p.3).

Ver.  alumina; alumina fluory.

Alumina secundaria sf. [area de reducao]

Alumina virgem enriquecida com flior. A alumina virgem ¢é colocada em contra



Sin.
Ver.
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corrente aos gases que sdo eliminados pela planta de tratamento de gases para que
adsorva o fluor. (F.O-R-2-EP).

A gerente operacional do Laboratorio da Albras, conta que neste primeiro evento o
tema foi «alumina fluoretada ou secundaria)) e o proximo encontro sera sobre
banho eletrolitico. (F.E-01, p. 49).

alumina fluoretada, alumina contaminada, alumina enriquecida.

alumina.

Alumina virgem sm. [area de reducdo]

f.

alumina calcinada.

Aluminio sm. [area de reducdo] [area de fundigdo]

Ingl.

Elemento quimico de simbolo Al de nimero atomico 13 (13 proétons e 13 elétrons)
com massa atébmica 27 u. Na temperatura ambiente ¢ solido, sendo o terceiro
elemento metalico mais abundante da crosta terrestre. O aluminio ¢ um metal leve,
macio porém resistente. (F.E-54).

O baixo custo para a reciclagem do ««aluminio)» aumenta o seu tempo de vida util e

a estabilidade do seu valor. (F.E-54).

[aluminium].

Aluminio primario sm. [4rea de reducdo] [area de fundicao]

Ingl.
Ver.

Metal obtido a partir do processo de reducao ou pela decomposi¢ao de compostos de
aluminio que ainda ndo tenham sido transformados em nenhum produto, com
excecdo de lingotes, contendo 99,0 a 99,89% de aluminio, isto €, com apenas 1% ou
menos de impureza, principalmente ferro e silicio. (F.O-F-3-EP).

O negocio da ALBRAS é a produgdo de «caluminio primario)» na forma de lingote.
(F.E-08, p. 1).

[primary aluminium].

aluminio.

Aluminio secundario sm. [area de redu¢ao] [area de fundigao]

Metal de aluminio resultante da reciclagem ou da recuperacdo dos refugos de
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aluminio. Constitui uma importante fonte de produgdo do metal. (F.E-55).

O «aluminio secundario)) representa uma importante economia de energia elétrica,

item especialmente importante na produgdo do metal. (F.E-55).

Ver. aluminio primario.

AM sf. [area de redugdo]

Cf. alimentagdo manual.

Amostrador de banho sz.m. [area de reducao]
Equipamento em forma de conha que serve para tirar amostra de banho e de metal do
forno. (F.O-1-R-EP).
Introduzir o ««amostrador)) no banho, retirar a amostra e aguardar o resfriamento
da mesma proximo a mureta. (F.E-12).

Sin. concha

Analise de falha st.f. [area de administracao]
Acdo do PDCA sobre uma unica anormalidade observada. Caracteriza-se como um
processo nao repetitivo.(F.E-39, p. 10).

O GO deve conduzir a «canalise de falha)» para identificar a causa da falha e agir de

forma a evitar que volte a ocorrer. (F.E-39, p. 8).

Angulo de repouso sz.m. [4rea de redugio]
Ensaio feito para determinar a condi¢do de escoamento da alumina. Quanto maior o
angulo menor a capacidade de escoamento. (F.E-06, p. 357).

Quanto maior for o ««angulo de repouso), menor sera a fluidez e maior a espessura

da cobertura da alumina. (F.E-06, p. 357).

Nota. O angulo de repouso determina a espessura da cobertura de alumina no topo do forno

e a fluidez no manuseio pneumatico. (F.E-06, p. 357).

Ingl.  [angle of repose].
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Anodizacao sf. [area de fundicao]

Anodo

Nota.

Ingl.
Sin.
Var.

Anodo
cr.

Tratamento feito por meio de processos eletroliticos, que cobre a superficie do
aluminio com uma pelicula de o6xido, tornando-o resistente a a¢des do meio
ambiente, a raios ultravioletas e a riscos, além de lhe conferir uma dureza elevada e
beleza estética uniforme, sem alterar as qualidades do metal. Pode ser feita nas cores
champanhe claro, champanhe, bronze claro, médio, escuro e preto. (F.E-14, p. 23).

A «anodiza¢do)) promove a formagdo de uma camada uniforme de oxido de
aluminio na superficie do aluminio, melhorando sua estética e protegendo contra

corrosdo ou outro ataque do meio ambiente. (F.E-14, p. 23).

sm. [area de carbono] [area de reducao]

Bloco de carbono chumbado em pinos de ferro, ligados a uma haste de aluminio
através de solda, formado da mistura de butt e carbono (piche e coque de petrdleo),
usado como polo positivo em um forno eletrolitico. Cada bloco pesa 823 kg, tem 138
cm do comprimento, 78 cm de largura e 287 cm de altura (53 cm do bloco mais 190
cm da haste e 44 cm do pino e solda). Os dois tipos mais comuns de anodos sdo o
Séderberg e o anodo cozido chumbado. (F.E-14, p. 22).

O «anodoy) pode quebrar dentro do forno com a passagem de corrente durante a
partida ou com o forno em operagdo, trazendo disturbios para o forno. (F.E-01, p.
2).

Geralmente sdo trés os componentes do anodo: coque (60 a 70%), piche (14 a 16%) e
butt (10 a 30%). Antes de ser instalado na cuba, cada anodo recebe uma haste
metalica que ficard conectada ao barramento apds a instalacao. (F.E-01, p. 20).
[anode, anode carbon block].

bloco de anodo, bloco anodico, bloco de carbono.

anodo de carbono, dnodo.

sm. [area de carbono] [area de reducao]

anodo.

Anodo chumbado sm. [area de carbono]

Anodo cozido com haste, pronto para ser levado ao forno. (F.O-F-2-TP).
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O rejeito cozido se apresenta em trés formas: anodo cozido rejeitado, butts e
«anodo chumbado)) rejeitado. (F.E-01, p. 54).

Apos o cozimento, os anodos recebem uma haste em forma de garfo com quatro
pinos, que sdo chumbados ao bloco através do vazamento de ferro fundido liquido
produzido em fornos de indu¢do a temperatura de cerca de 1460° C. (F.E-57).

anodo.

Anodo cozido sm. [area de carbono]

Nota.

Ver.

Bloco compacto de carbono apods passar pelo forno de cozimento, com dimensdes
aproximadas de 138 cm de comprimento, 78 cm de largura, 53 cm de altura pesando
aproximadamente 1 tonelada. (F.O.C-3-TP).

Tem-se como objetivo principal, na fabrica de (canodos cozidos»), o controle,
estabilizacdo e redugdo de varia¢do de temperatura de cozimento. (F.E-01, p. 14).

O anodo cozido ¢ o mesmo anodo verde apos passar pelo forno de cozimento. (F.O-
F-2-EP).

anodo verde.

Anodo de cabeceira stz.m. [area de redugao]

Nota.

Anodos situados nas estremidades das fileiras de anodos do forno eletrolitico. Em
cada forno sdo colocados 18 anodos, 9 de um lado € 9 do outro. O primeiro anodo de
um lado, e o ultimo anodo, do outro lado sdo, os anodos de cabeceira. (F.O.R-1-EP).
Apos inspegdo, deve-se cortar os quatro («anodos de cabeceira)) ao longo do dngulo
formado entre a lateral do forno e a superficie inferior do anodo. (F.E-06, p. 217).
Esses anodos, por estarem mais proximos da entrada de corrente elétrica, sofrem

maior impacto da corrente elétrica. (F.O.R-1-EP).

Anodo de carbono st.m. [area de carbono]

f.

anodo.

Anodo de partida sz.m. [area de redugdo]

Anodo igual a outro qualquer, porém, sem spray de aluminio em volta utilizado na

partida do forno. (F.O.R-1-EP).
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Inspecionar os «anodos de partida)>) quanto as tricas, hastes empenadas,

chumbamento de pino do anodo e planicidade da base do anodo. (F.E-12).

anodo, partida.

Anodo soderberg sm. [area de carbono] [area de redugdo]

Ingl.

Pasta de carbono continua despejada diretamente no forno de redugdo. Os anodos sdo
formados a partir desta pasta de carbono (coque de petrdleo calcinado com 25 a 35%
em peso de piche). A pasta ¢ cozida no proprio forno pelo calor das cubas. (F.E-50,
p. 35).

Nos fornos que utilizam os (««anodos soderberg»), o cozimento desses anodos é feito

na propria célula eletrolitica. (F.E-47, p. 32).
[soderberg anode].

Anodo verde sm. [area de carbono]

Ingl.
Ver.

1. Bloco compacto de carbono antes de ser cozido, com dimensdes aproximadas de
138 cm de comprimento, 78 cm de largura, 58 cm de altura pesando
aproximadamente 1 tonelada. O anodo verde ¢ formado basicamente de agregado
seco, piche e rejeito verde. 2. Area onde se fabrica os anodos verdes. (F.E-01, p. 21).
O rejeito verde em blocos é gerado devido ao aparecimento de trincas nos ««anodos
verdesy», altura fora do limite, excesso de piche, ma aparéncia, etc. (F.E-01, p. 19).
[green anode].

anodo cozido.

Antracito sm. [area de reducao]

Ing.

1. Carvao de alto grau metamoérfico tendo um brilho metélico, elevado conteudo de
carbono estavel a alta densidade, quando queima emite uma chama azul curta e
pouca fumacga ou odor. 2. Material residual do aquecimento de carvao mineral em
uma atmosfera inerte. Pode ser de duas formas: eletricamente calcinado (ECA) e
calcinado a gas (GCA). (F.E-19).

O «antracito)) calcinado a gads apresenta maior resisténcia mecdnica sendo

recomendado para industrias de ferros liga. (F.E-19).

[ antracite].
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GCA4; ECA.

sf. [area de carbono]

perda de pressdo nas mangas.

Aquecedor de pinos st.m. [area de carbono] [area de servicos industriais]

Estrutura metélica de formato retangular, com uma abertura na parte superior para
passagem das hastes. A parede interna da estrutura ¢ toda revestida de material
refratdrio, e na parte inferior estdo conctados 12 magaricos de GLP (gés liquefeito de
petréleo) que fazem o aquecimento dos pinos das hastes. Tem a funcdo de fazer o
aquecimento dos pinos das hastes para retirar a umidade dos mesmos. (F.E-01, p.
55).

Antes do processo de chumbamento da haste no anodo, é precisso aquecer os pinos

no ««aquecedor de pinos». (F.O-SI-3-EP).

Aquecimento natural sm. [area de carbono]

Etapa no processo de cozimento em que os anodos sdo aquecidos até a temperatura
minima de 600°C. (F.E-50, p. 194).
No <caquecimento natural)) a pressdo de tiragem deve ser tal que permita um

gradiente de aquecimento constante de 10° C/h entre as temperaturas 200° a 600°C.

(F.E-50, p. 194).

Arco voltaico sm. [area de redugdo]

Curto-circuito através do ar entre duas partes "vivas" do circuito ou entre uma parte
"viva" e a terra. Ele se movimenta a uma velocidade de aproximadamente 100 [m/s]
e possul uma temperatura igual a 2 vezes a temperatura do sol. Pode queimar metais
e liberar gases toxicos. (F.E-55).

O contato da haste do anodo com a viga anddica deve ser o melhor possivel, para

evitar ««arco voltdicoy» durante o efeito anodico. (F.E-03, p. 21).

Area de carbono st.f [area de carbono]

Unidade de produ¢@o de anodo verde, cozido e chumbado. Compreende a fabrica de
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anodo verde, fabrica de anodo cozido e a oficina de chumbamento. (F.E-08, p.1).

A «unidade de carbono»» tem como finalidade suprir os anodos que sdo consumidos

nas cubas eletroliticas. (F.E- 41, p. 4).
Sin. unidade de carbono.

Ver. fabrica de anodo verde; fabrica de anodo cozido.

Area de chumbamento stf [area de carbono]

Cf. Chumbamento.

Area de cozimento stf [area de carbono]

Cf. cozimento.

Area de fundicdo stf [area de fundigio]
Cf. Sfundigdo.

Area de superficie especifica sz.f [area de carbono]
Superficie resultante da formac¢do de micro trincas durante o cozimento. (F.O-C-3-
TP).
A «area de superficie especifica)) decresce gradativamente com a alta temperatura.
(F.E-03, p. 358).

Nota. A érea especifica do anodo ¢ fungdo da temperatura de cozimento. Acima de certas
temperaturas os materiais volateis e os materiais instaveis a altas temperaturas no

piche sdo evaporados ou se quebram. (F.O.C-1-EP).
Ingl.  [specific surface area]
Sin. superficie especifica

Var. drea especifica

Area especifica sf. [area de carbono]

Cf. drea de superficie especifica.
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Arraste de particulado sz.m. [area de carbono] [area de redugdo]
Captagdo de particulas de p6d suspensas no ar realizada pelo sistema de exaustao.
(F.O.RC-3-TP).
[...] o fluxo através da planta de tratamento de gases dentro do especificado pelo

projeto, de modo a garantir a otimizagdo dos acessorios e eficiéncia nos «carrastes

de particulados). (F.E-06, p. 349).

AS sf. [area de redugdo]

cf. alimentag¢do suspensa.

ASA  sf. [area de redugao]

Cf. alimentagdo semi-automatica.

Aspecto ambiental sm. [area de meio ambiente]

Elemento das atividades, produtos ou servigos de uma organiza¢do que pode interagir

com o meio ambiente. (F.E-32).

Um «aspecto ambientaly) significativo é aquele que tem ou pode ter um impacto

ambiental significativo. (F.E-32).

Ataque do banho st.m. [area de reducdo]

Infiltragdo do banho no revestimento do forno ou alcance do banho aos pinos do

anodo. (F.E- 10, p. 211).

Quando o banho sobe muito, pode ocorrer («ataque do banho») aos pinos do anodo.
(F.E-10, p. 211).

Nota  Ocorre quando o revestimento do forno ou revestimento catddico falha e o banho
tende a chegar a barra coletora e reagir com o ferro desta barra, ou quando o nivel do

bonho aumenta e atinge os pinos do anodo.

Ataque do metal sz.m. [area de reducdo]
Infiltragao do metal no revestimento do forno. (F.O.R-3-TP).

O «ataque do metaly) no revestimento catodico (infiltra¢do) compromete a vida util

do forno. (F.E-07, p. 214).
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Nota  Ocorre quando o revestimento do forno ou revestimento catédico falha e o metal

tende a chegar a barra coletora e reagir com o ferro desta barra.

Auditoria de sistema de gestao ambiental sz.m. [area de meio ambiente]

Processo sistematico e documentado de verificagdo executado para obter e avaliar, de
forma objetiva, evidéncias que determinem se o sistema de gestdo ambiental de uma
organizacdo estd em conformidade com os critérios de auditoria do sistema da gestdo
ambiental estabelecido pela organizagdo e para comunicar os resultados deste
processo a administragdo. (F.E-32).

A anadlise critica pela administragdo deve abordar a eventual necessidade de
alteragoes na politica, objetivos e outros elementos do sistema de gestdo ambiental a

luz dos resultados de ««auditorias do sistema de gestdo ambientaly). (F.E-32).

Avanco de fogo st.m. [area de carbono]

Movimenta¢do dos equipamentos que compdem o fogo de um forno de cozimento.
(F.O.C-2-EP).
O «avango de fogoy» se da a cada troca de equipamento de uma seg¢do para outra.
(F.E-31).

Ver.  fogo.

Back reaction sf. [area de reducao]
Reoxidagdo do aluminio pelo CO2 formado na superficie do anodo, afetando
negativamente o rendimento do processo. E a reagdo em que o aluminio volta a ser
alumina novamente. (F.E-18).
Uma parte do metal sofre oxidagdo pelo CO2 pela reag¢do conhecida como «back

reactiony), essa rea¢do causa um acrescimo na eficiéncia de corrente. (F.E-50, p.

180).

Ball mill sm. [area de servicos industriais] [area de carbono]

Cf. moinho de bolas.
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Banda morta sf. [area de redugdo]

Faixa na qual a resisténcia da cuba pode variar em torno da setada, sem que haja
atuacdo do sistema de controle do computador. (F.O.R-1-EP).
Para manter o valor da resisténcia real dentro dos limites estabelecidos pela ««<banda

mortay) é necesario fazer pequenos ajustes na resisténcia. (F.E-11).

Bandeirola sf. [area de redugdo]

Nota.

Banho

Ing.
Sin.
Var.

Chapinha metélica com uma peca de madeira colocada, durante a opragdo de partida,
entre a haste do anodo e a viga anddica. (F.O.R-2-EP).

[...] com o auxilio da plataforma, isolar com ««bandeirolas)» no mdximo dois anodos
por um periodo de duas horas. (F.E-12).

Na partida, o anodo ndo ¢ colocado em contado com a viga anddica e essa bandeirola

¢ colocada justamente para verificar se ndo existe contato entre a viga e a haste do

anodo. (F.O.R-2-EP).

sm. [area de reducao]

1. Toda substancia que dissociada ou ionizada origina ions positivos (cations) e ions
negativos (anions), pela adicdo de um solvente ou aquecimento. Desta forma, torna-
se um condutor de eletricidade. 2. Eletrolito composto geralmente, nos fornos de
reducdo, por criolita (81,0%), fluoreto de Aluminio (11,0%), fluorita (5,5) e alumina
(222,5%). (F.E-13).

A criolita (Na3AIF6) é o principal componente do («<banhoy), pois representa 80%
do mesmo. (F.E-47).

[bath, flux, electrolytic bath].

eletrolito, solugdo fundida.

banho eletrolitico, banho de eletrodlise, banho fundido.

Banho acido sm. [area de redugao]

Banho com excesso de fluoreto de aluminio (AlF3), tornando a relagdo de NaF para

AIF3 menor do que 1,5. (F.E-10, p. 285).

Um «banho dcidoy) tem uma faixa de solidificagdo mais ampla, densidade mais

baixa, permite operag¢do mais fria e aumenta a eficiéncia da corrente. (F.E-10, p.



100

294).
Nota. Ha uma relagdo entre fluoreto de soédio (NaF) e fluoreto de aluminio (AlF3), quanto
maior a quantidade de fluoreto de aluminio mais &cido € o banho, e quanto menor, ¢

essa quantidade menos 4cido e o banho. Quando essa relagao ¢ setada em 1,5 tem-se

um banho neutro. (F.O.R-1-EP).

Ver. banho basico.

Banho basico sm. [area de reducao]

Banho com excesso de floureto de sdédio (NaF), tornando a relagdo NaF para AlF3

maior do que 1,5. (F.E-10, p. 286).

O «banho basico»» torna-se solido a 890°C e a eficiéncia de corrente é baixa. (F.E-

10, p. 294).

Ver. banho acido.

Banho congelado sm. [area de reducio]

Cf. Lombo.

Banho de eletrolise sm. [area de reducao]

Cf. banho.

Banho eletrolitico sm. [area de redugdo]

Cf. banho.

Banho frio sf. [area de reducao]

Cf. banho solidificado.

Banho fundido sm. [area de redugao]

Cf. banho.

Banho liquido sm. [4rea de reducao]

Criolita ou banho em estado liquido. (F.O.R-3-TP).
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Evitar choque térmico no catodo ao adicionar ««banho liquidoy. (F.E-07, p. 221).

Banho moido sm. [area de carbono] [area de servigos industriais]

f.

crosta moida.

Banho quebrado sm. [area de carbono] [area de servicos industriais]

f.

crosta moida.

Banho solidificado sm. [area de reducao]

Sin.
Ver.

Banho que se solidifica quando o eletrolito atinge uma temperatura abaixo do ponto

de fusdo (930° C aproximadamente). (F.O.R-1-EP).
Na partida, é adicionado ««<banho solidificado») na lateral do forno. (F.O.R-1-EP).

banho frio, banho congelado.

banho.

Barra catdédica sf. [area de reducdo]

Ingl.
Sin.

Barra metdlica externa, localizada no fundo do forno, usada para conduzir corrente
elétrica entre fornos. A barra catddica ¢ chumbada ao bloco catddico e conectada ao
barramento catodico. Sdo geralmente feitas de aluminio ou liga de metal. (F.E-46, p.
280).

As «barras catodicas)» ou coletoras chumbadas aos blocos tém por finalidade
conduzir a corrente elétrica até os flexiveis catodicos e destes seguira pelos
barramentos até o forno seguinte. (F.E-09, p. 210).

[bus bar].

barra coletora.

Barra coletora sf. [area de reducdo]

f.

barra catodica.

Barramento sm. [area de redugdo]

f.

barramento anodico; barramento catodico.
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Barramento an6dico sm. [area de reducao]

Nota.

Sin.
Ver.

Condutor de corrente elétrica feito em aluminio, situado na parte superior do forno
que serve para fazer a conexdo dos condutores flexiveis as hastes metalicas dos
anodos. (F.O.R-2-EP).

Um sistema complexo de condutores («cbarramento anddico», lastro de metal,
hastes, barras coletoras, barramento catodico, etc.) formam um forno de redugdo.
(F.E-09, p. 137).

O barramento anddico move-se para cima e para baixo acionado por um macaco
motorizado. (F.O.R-2-EP).

viga anddica

barramento catodico.

Barramento catédico sm. [area de redugao]

Ver.

Condutor elétrico feito em aluminio, situado na parte inferior do forno que permite
que a corrente elétrica passe de um forno para outro. (F.O.R-3-TP).

Um sistema complexo de condutores (barramento anddico, lastro de metal, hastes,
barras coletoras, «<barramento catodico», etc.) formam um forno de redugdo. (F.E-

09, p. 137).

barramento anddico.

Barramento fino sm. [area de reducao]

Nota.

Ver.

Barramento que faz condug¢do de corrente elétrica de forno a forno. (F.O.R-1-EP).

Posicionar os shunts com parte grossa do lado do barramento grosso e a parte fina
do lado do «<barramento fino»). (F.E-07, p. 215).

Existe um barramento maior ¢ um barramento menor, chamado de grosso e fino
respectivamente. Eles sdo feitos assim para equalizar a corrente elétrica. (F.O.R-1-
EP).

barramento, barramento grosso.

Barramento grosso sm. [area de reducao]

Barramento que faz condugdo de corrente elétrica forno a forno. (F.O.R-2-EP).

Posicionar os shunts com parte grossa do lado do «<barramento grosso)» e a parte
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fina do lado do barramento fino. (F.E-10, p. 215).

Existe um barramento maior € um barramento menor, chamado de grosso e fino. Eles
sdo feitos assim para equalizar a corrente elétrica. (F.O.R-2-EP).

barramento, barramento fino.

Barrilha sf. [4rea de redugdo]

Nota.

Ingl.

Carbonato de sodio (Na2CO3). Substancia salina composta de sdédio, carbono e
oxigénio. E abrasivo pelo revestimento do forno no inicio, apés a partida. E utilizado
em fornos novos para encharcar o catodo e tem a func¢ao de saturar o banho de sodio,
isto ¢, neutralizar a acidez do banho. (F.E- 19, p. 23-24).

Varrer a chapa do forno e adicionar 200 kg de «cbarrilha)y de cada lado (400 kg).
(F.E-07, p. 235).

O catodo quando ¢ novo absorve o sédio proveniente do banho, com isso deixa o
banho com elevado teor de fluoreto, em contrapartida, a barrilha ¢ adicionada para
controlar a acidez e o teor de fluoreto. (F.O.R-2-TP).

[soda].

Basculador de cadinho sz.m. [area de fundicao]

Equipamento mecanico montado sobre mancais, de acionamento -eletro-hidro-
mecanico para basculamentos dos cadinhos. Tem a fun¢do de fixar os cadinhos para
limpeza; bascular os cadinhos, colocando-os em posi¢ao de limpeza. (F.E-13, p. 35).

O «basculador de carrinhoy» bascula em 120° o cadinho para retirada da escoria.

(F.E-13, p. 35).

Bascular v. [area de fundigao]

Ingl.

Virar o cadinho para permitir a limpeza ou retirada de material de dentro dele.

(F.O.F-3-EP).

[..] com auxilio da empilhadeira de giro, «<basculary) o paneldo colocando a escoria

quente no piso. (F.E-17, p. 38).
[dump].
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Batelada sf. [4area de carbono] [4rea de redugdo]
Quantidade setada de qualquer material que uma dosadora joga dentro de uma
maquina ou qualquer outro equipamento; ¢ uma forma de alimentagdo fracionada ou
nao continua. (F.O.C-3-TP).
[...] temperatura heterogénea da pasta causada por interrupg¢do na socagem ou
«bateladas)» de pasta fora da especificacdo levam a baixa densidade verde. (F.E-09,
p- 209).

Ingl.  [batch].

Bauxita sf. [area de reducao]
Hidréxido de aluminio, mineral amorfo que contém até 58% de aluminio, com 25 a
30% de agua e quantidades variaveis de 6xido de ferro, titdnio e silicio. Branca, rosa
ou vermelha, apresenta-se sob forma de boemita (AI203 H2O0), diaspore (AI203
H20) ou gibsita (A1202 3H2).
As coloragoes da ««bauxita)) variam de creme claro, marron, pardo avermelhada,
conforme as impurezas presentes. (F.E-51, p. 142).

Ing. [bauxite].

Sin. minério de aluminio, hidroxido de aluminio.

Betuminoso adj. [area de carbono]
Que contém betume; mistura de hidrocarbonetos, encontrados na natureza em
diversas formas e em todos os estados fisicos como, por exemplo, asfalto ou petrdleo
cru. (F.E-09, p. 204).
O piche de petroleo nao é adequado para a manufatura de anodos, blocos
catodicos/laterais e pasta de socagem por ser muito (betuminosor) e, apos

coqueificagdo, apresenta-se friavel. (F.E-09, p. 204).

Bica de vazamento do CCB st.f. [area de reducdo]

Peca de ferro fundido em forma de cone localizada na parte lateral superior da
carcaga do CCB, oposto ao sifdo. Tem como funcdo direcionar o fluxo de banho
eletrolitico do CCB quando basculado. (F.E-13, p. 20).

Abaixo desse valor, normalmente ocorrem problemas no processo, COMo
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trancamento da <<bica de vazamento>> do CCB ou formacdo de uma escoria
muito viscosa. (F.E-13, p. 20).

Ver. cadinho de corrida de banho.

Bica de vazamento do CTM st.f. [area de reducao]

Peca constituida de ferro fundido em forma de calha, situada na parte superior do
CTM. Tem a fungdo de direcionar o metal liquido do CTM para a calha do caminhao
durante o basculamento. (F.E-13, p. 24).

[...] 0 que aconteceria se a transferéncia de impurezas fosse feita no jorro do metal

fundido da bica de vazamento do CTM para os cadinhos. (F.E-13, p. 24).

Ver. cadinho de transporte de metal.

BIER st.m. [area de reducao]

Balanco interno entre redugdes.

Big butt sm. [area de redugdo]

Troca de anodo apos partida da cuba devido a algum problema ou troca alternada de
anodo para evitar um troca simultdnea, que ocorrerd no final do ciclo de

aproximadamente 25 dias. (F.E-47, p. 9).

O anodo trocado sera substituido por outro assim mesmo ao final do ciclo, o que

resultara em um «big butt)). (F.E-10, p. 9).

Ver. butt.

Big-bag sf. [area de carbono] [4rea de redugdo] [area de servicos industriais]

Sacoldo feito de material resistente que serve para fazer o transporte de material

granulado. (F.O.SI-2-TP).

Transportar para proximo do forno anodos de partida, coque e (««big-bags») de

banho moido. (F.E-12).

Binder sm. [4rea de carbono]

Cf. ligante.
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sm. [area de carbono]

Mistura de crosta com alumina que serve para fazer a cobertura dos anodos no forno.
(F.O.C-1-EP).

Cobrir os anodos com «cblend)) ou crosta ao completar uma hora e meia de efeito
anodico. (F.E-12).

crosta.

Bloco amorfo sm. [area de redugao]

Tipo de bloco utilizado na lateral do forno eletrolitico que compde o revestimento do

forno. (F.E-14, p. 24).

O projeto do revestimento, isolamento do fundo e laterais era campativel com o uso

de ««blocos catodicos amorfos». (F.E-09, p. 206).

Bloco ano6dico sm. [area de reducao]

f.

anodo.

Bloco catédico sm. [area de redugao]

Nota.

Ingl.
Ver.

Bloco constituido de material de carbono (carvao mineral, coque de petrdleo e piche)
chumbado em uma barra de ferro. Cada bloco tem 50 cm de largura, 306 cm de
comprimento e 45 cm de altura. Tem a fun¢do de conduzir corrente elétrica. (F.E-14,
p. 22).

A amostragem do revestimento obedece a padroes de qualidade que vio desde o
alinhamento de fiadas de tijolos, passando pelo espacamento de juntas entre tijolos e
blocos laterais, nivelamento de camadas de tijolos e «blocos catodicos)) aléem da
correta especificagdo técnica dos materiais. (F.E-09, p. 199).

O forno eletrolitico ¢ composto de uma parte inferior, o catodo, e uma parte superior,
os anodos. A parte inferior ¢ composta de varios blocos, que sdo os blocos catddicos.
Para efeito de logistica e montagem, o catodo ¢ montado por partes, e o bloco
catddico ¢ uma dessas parte. (F.O-R-1-EP).

[cathode block].

catodo.
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Bloco de anodo st.m. [area de carbono]

cf.

anodo.

Bloco de carbono st.m. [area de carbono]

f.

anodo.

Borra de aluminio sz.f. [area de reducao]

Nota.

BPF
.

Aluminio oxidado que se forma na superficie do metal liquido nos fornos de espera e
no CTM durante o transporte. (F.O-R-3-TP).

A «borra de aluminio)» é resfriada e passa por um processo de extra¢do do
aluminio para separar os oxidos do aluminio. (F.O-R-3-TP).

O aluminio ¢ extremamente suscetivel a voracidade do oxigénio, ¢ o aluminio
liquido, no momento da movimentagdo ja em contato com o ar, oxida-se. Durante a
transferéncia, ja no CTM, para a fundicdo, cria-se uma camada de aluminio oxidado
e misturado com impurezas como o banho. Essa impureza ¢ entdo retirada através do

processo de escumagem e ¢ denominada de borra. (F.O-R-1-EP).

sm. [area de carbono] [area de servigos industriais]

oleo BPF.

Britador de impacto st.m. [area de carbono] [area de servigos industriais]

Butt

Sin.

Britador que tem a funcdo de triturar a crosta, reduzindo-a a uma granulometria
média de 0 a 7 mm. (F.O-C-2-EP).
Todo rejeito é estocado em uma drea aberta para evitar umidade e posterior

utilizag¢do ou alimentagdo diretamente o ««britador de impactoy». (F.E-33).

sm. [area de reducao] [area de carbono]

Anodo gasto pela reagdo quimica dentro da cuba eletrolitica. E o anodo residual
obtido quando termina sua vida util na cuba. (F.E-01, p. 19).

O ponto critico do «butty) é a limpeza, pois ele apresenta e seu revestimento flior e
sodio. (F.E-01, p. 19).

sucata de anodo cozido.
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anodo.

Buttress sm. [area de reducao]

Estrutura de apoio lateral onde fica sentada a carcaga do forno eletrolitico. Tem a

fungdo evitar a dilatagdo do forno quando aquece. (F.O-R-1-EP).

Os «butress)» estdo isolados das carcagas por placas de amianto. (F.E-09, p. 198).

CA
.

sf. [area de reducdo]

corrente alternada; coeficiente angular.

Cadinho sm. [area de redugdo] [area de fundigao]

Ingl.

Recipiente em forma de panela, constituido de uma carcaga de ago e revestimento
interno de material refratdrio. Tem a fungdo de armazenar e transportar metal e
banho. Classifica-se em cadinho de corrida de metal (CCM), cadinho de corrida de
banho (CCB), cadinho de transporte de metal (CTM) e cadinho baculante. (F.E-13, p.
14).

Na oficina de ««cadinhos»» existem duas pontes rolantes. (F.E-13, p. 34).

[crucible].

Cadinho basculante sm. [area de fundi¢do] [area de redugdo]

Ver.

Cadinho que succiona o metal dos fornos para despeja-lo dentro do CTM. (F.O-F-3-
EP).

O «cadinho basculante)» ndo precisa de um cifdo interno para ejetar o metal no
CTM. (F.O-F-3-EP).

cadinho de transporte de metal.

Cadinho de corrida de banho sz.m. [area de redugao]

Equipamento em forma de panela, constituido em chapa de acgo revestido
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internamente com tijolos e cimento refratarios, com 1,070 mm de altura e 1,364 mm
de didmetro. Tem a fun¢do de transferir banho eletrolitico de uma cuba para outra.
(F.E-13,p. 19).

Preparar e manter em condigoes de uso os cadinhos de corrida de metal (CCM), de
«ccorrida de banho (CCB))» e transporte de metal (CTM). (F.E-13, p. 19).

CCB.

cadinho; cadinho de corrida de metal.

Cadinho de corrida de metal sz.m. [area de redugao]

Nota.

Var.
Ver.

Recipiente pressurizado em forma de panela com 1,000 mm de altura, 1,148 mm de
didmetro, constituido em chapa de ago e revestido internamente com material
refratario; ¢ usado em conjunto com a ponte rolante e possui um tubo cifao interno e
um externo, que ¢ introduzido no forno. Tem a fun¢do de succionar, através de ar
comprimido, o metal liquido das cubas e ejeta-lo, através de diferenca de pressdo,
dentro de um cadinho de transporte de metal para ser levado a fundi¢do. (F.E-01, p.
10).

Ndo posicionar o «CCM)» no furo de servi¢o do corredor de trabalho para troca de

balan¢a ou PTM. (F.E-12).

O cadinho de corrida de metal pode ser usado tanto para retirar o metal liquido
quanto o banho do forno. O metal liquido ¢ despejado no CTM e o banho ¢
despejado em uma caixa de banho ou em outro forno. Na Albras, o cadinho de
corrida de metal ¢ utilizado apenas para retirar o metal do forno, ndo serve para
transportar o metal da Reducdo para a Fundicdo, pois ¢ um equipamento
pressurizado. Mas em algumas empresas ¢ utilizado tanto para fazer a corrida de

metal quanto para transportar o metal para a Fundicdo. (F.O-R-1-EP).
cCM.

cadinho, cadinho de transporte de metal.

Cadinho de transporte de metal st.m. [area de redu¢do] [area de fundicao]

Recipiente em forma de panela constituidlo em chapas de ago e revestido
internamente com tijolos e cimento refratarios, com capacidade para 10 toneladas de

metal liquido. Tem a fun¢@o de armazenar o metal liquido para transporta-lo da sala
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de cubas das Redugdes para a Fundi¢do. (F.E-13, p. 23).

O «cadinho de transporte de metaly) transporta o metal liquido da redugdo para a
fundicdo. Durante este trajeto ocorrera uma perda de temperatura considerdvel.
(F.E-01, p. 10).

CTM.

cadinho de corrida de metal.

sm. [area de reducao]
fluoreto de calcio.

Sfluorita.

Caixa coletora de escoria st.f. [area de carbono]

Equipamento em forma de caixa que tem a fun¢do de coletar escoria grossa do
tambor resfriador e escoria fina do filtro de mangas. (F.E-17, p. 39).

Deve-se retirar a «ccaixa coletora de escoriayy quando a mesma estiver cheia. (F.E-

17, p. 39).

Caixa de banho st.f- [4rea de reducao]

Caixa de metal que tem a fun¢do de armazenar banho quando os fornos produzem

banho em excesso. (F.O-R-2-EP).

Quando a ««caixa de banhoy) estiver cheia, deve-se leva-la para a OCH. (F.O-R-3-

TP).

Caixa de sucata ferrosa st.f. [area de carbono] [area de servicos industriais]

Caixa grande em metal para colocar qualquer sucata de ferro. (F.O-SI-1-EP).

Ferrramenta danificada deve ser acondicionada na («caixa de sucata ferrosar. (F.E-

21).

Caixa dosadora sf. [area de reducdo]

Dipositivo que serve para medir a pesagem da alumina. (F.O-R-1-EP).

A alumina estocada nos silos é descarregada em dire¢do ao sistema de dosagem



111

onde o fluxo sera regulado na «ccaixa dosadora)» para atender as necessidades do

processo. (F.E-07, p. 347).

Calcinacdo sm. [area de redugao]

Ingl.
Ver.

Processo controlado de eliminagdo de 4dgua de cristalizag¢do (hidrato) da particula de
alumina hidratada para obten¢do de uma superficie especifica pré-determinada. Este
proceso ocorre a temperatura em torno de 960°C. (F.E-05, p. 168).

Por recuperar quase que totalmente as emissoes de HF, permite o uso de alumina de
baixa «ccalcinag¢doy sandy para fornos point feed. (F.E-10, p. 258).

[calcination].

calcinar.

Calcinador sm. [area de redugdo]

Ing.
.

[calciner].

forno calcinador.

Calcinar v. [area de reducao]

Ingl.

Acdo de aquecer a uma alta temperatura sem fundir, assim como aquecer materiais
ceramicos amorfos em um forno, ou aquecer minérios ou residuos para que hidratos,
carbonatos, ou outros compostos sejam decompostos e material volatil seja expelido.
(F.O-R-2-EP).

Essa transformag¢do ocorre a uma temperatura proxima dquela em que foi

«ccalcinadoy) o coque de petroleo. (F.E-09, p. 145).

[to calcine].

Calha vibratéria sf. [area de carbono]

Sin.

Calha vibratoria usada na base da tremonha para transportar material. Tem a fungado
de escoar o material através da vibragdo e permitir a continuidade do fluxo,
controlando a vazdo do material. (F.O-C-2-EP).

O elevador de cagamba conduz o material a um transportador helicoidal e transfere
para uma <«calha vibratoria)). (F.E-31).

alimentador vibratorio.
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Calor especifico sm. [area de reducdo] [area de carbono]

Ingl.
Sin.

Grandeza fisica que define a variagdo térmica de determinada substancia ao receber
determinada quantidade de calor. Também ¢ chamado de capacidade térmica
especifica. E constante para cada substancia em cada estado fisico. (F.O-C-2-EP).
Pode-se dizer que o ««calor especifico») caracteriza uma substancia (em determinado
estado fisico). (F.O-C-2-EP).

[specific heat].

capacidade térmica especifica.

Camara de combustio st.f. [area de carbono]

Ingl.
Sin.

Secdo do forno de cozimento de anodos onde ocorre o processo de queima dos
combustiveis, 6leo ou gas, provenientes dos queimadores e dos volateis provenientes
do piche. Possui queimadores e termopares dispostos proporcionalmente na parte
superior, e chicanas em seu interior, para forcar os gases quentes a percorrerem toda
a camara, estabelecendo uma transmissdo de calor homogénea em toda parede do
forno. (F.E-22).

Os volateis liberados sdo succionados através dos anodos existentes entre os tijolos

das paredes das ««camaras de combustdo»» e pelos exaustores. (F.E-15 p. 186).

[combustion chumber].

flue wall.

Caminhao graneleiro sm. [area de servigos industriais] [area de reducdo] [area de carbono]

Var.

Caminhdo tanque pressurisado que transporta material granulados como alumina e
crosta moida. (F.O-C-1-EP).
Esse transporte é feito através de ««caminhées graneleiros)) que sdo dotados de um

sistema de fluidi¢do interna. (F.E-10, p. 346).

graneleiro.

Canal do forno sz.m. [area de carbono]

Espaco entre os anodos e as paredes do forno de cozimento. Existem os canais

laterais e o canal central dentro do forno de cozimento. (F.E-10, p. 220).

Depositar big-bag vazio no <canal do forno»» para queimar durante o pre-
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aquecimento. (F.E-12).

Capacidade térmica especifica st.f. [area de reducdo] [area de carbono]

Cf. calor especifico.

Capetinha sm. [4rea de reducao]

Cf. garfo de medigao.

CAR  sm. [area de redugdo]

Cf. controle automatico de resisténcia.

Carboneto de Aluminio sz.m. [area de reducao]
Formula AI4C3. Composto formado a partir da reacdo entre o metal e o carbono do
bloco catodico. Se aloja no catodo e pode ser dectado através da sondagem. (F.E-14,
p. 31).
A formagdo do ««carboneto de aluminio)) eleva a queda de tensdo no catodo, o que

provocarda um consumo maior de energia. (F.E-14, p. 31).

Sin. cascao.

Carbono sm. [area de carbono]

Cf. coque.

Carboxireatividade sf. [area de carbono]
1. Reacdo endotérmica que ocorre nos poros do anodo, preferencialmente em poros
maiores que lcm e em regides que ndo sofreram um bom cozimento. Caracteristica
que indica a reatividade do carbono ao dioxido de carbono a altas temperaturas de
operacao da cuba. (F.O-C-1-EP).
A «caboxireatividade)» ndo ¢ um paramentro medido diariamente devido a

complexidade de seu método de determinagdo. (F.E-48, p. 271).

Sin. reacdo de Boudouard.
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Carcaca sf. [area de reducao]

f.

carcaca metalica.

Carcaca de aco st.f [area de reducao]

f.

carcaca metalica.

Carcaca metalica sf. [area de reducao]

Ingl.
Var.

Caixa de ago robusta que comporta a parte catddica do forno eletrolitico. (F.O-R-2-
EP).
A «carcaga metalica) estd firmemente apoiada e presa as vigas "L" por grampos,

para absorver as deformagoes térmicas as quais estd sujeita durante a vida do forno

que pode durar mais de 5 anos. (F.E-09, p. 198).
[casing, enclosure].

carcaga, carcaga de ago.

Cartio de seguranca st.m. [area de redugdo] [area de carbono] [area de fundigdo] [4rea de

Cascao

f.

Catodo
Cf.

Catodo

servigos industriais]

Dispositivo de seguranga que serve para indicar o desligamento ou a impossibilidade

de ligamento de um equipamento. (F.O-SI-3-EP).

Usar (ccartdo de seguran¢a)) ao realizar qualquer servico em equipamentos do

grupo. (F.E-33).

sm. [area de redugao]

carboneto de aluminio.

sm. [area de redugao]

catodo.

sm. [area de redugao]
Polo negativo de um forno eletrolitico onde ocorre concentragao de aluminio liquido
durante o processo de eletrolise. O catodo deve cumprir principalmente duas

fungdes: (1) ser um condutor no aporte de eletricidade para transformar os ions de
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aluminio do banho para aluminio metélico e (2) proteger a estrutura metédlica do

contato e corrosdo do banho eletrolitico e do aluminio fundido. (F.E-53, p. 202).

O coque tem a fung¢do de melhorar o contato do anodo com o «catodo»» do forno e

deve ser peneirado com uma granulometria entre 2 e 3 milimetros. (F.E-05, p. 4).
Ingl.  [cathode].
Var. catodo.

Ver. anodo; bloco catodico.

Cavalete de tiragem sz.m. [area de carbono]

Cr. unidade de tiragem.

CC sf. [area de redugdo]

Cf. corrente continua; coeficiente de correlagdo.

CCB sm. [area de redugao]
Cf. cadinho de corrida de banho.

CCM sm. [area de redugao]

Cf. cadinho de corrida de metal.

C.C.M sf. [area de carbono]
Central de Controle de Motores. (F.O-C-3-TP).

Compoem-se esses sistemas de ventiladores e compressores centralizados no

«C.C.M.». (F.E-10, p. 347).

CCQ sm. [area de administracdo]

Cf. circulo de controle de qualidade.

Célula sf. [area de redugdo]
Ingl.  [cell].

Cf. cuba eletrolitica.
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Célula eletrolitica sf. [area de reducao]

Ingl.
.

CFP

Ver.

[electrolytic cell]

cuba eletrolitica.

sm. [area de redugao]
Conjunto flexivel de partida. (F.O-R-1-EP).
Manter-se afastado da chapa do forno durante a elevagdo do ««CFP»». (F.E-12).

flexivel de partida.

Chapa de contencao st.f. [area de reducdo]

Ver.

Chapa colocada nos canais entre os anodos para evitar queda de material entre eles.
Tem a mesma funcdo da placa de papelao. (F.O-R-3-TP).

Estas novas ««chapas de conten¢dor» tem a vantagem de ndo precisarem ser
retiradas do forno, diminuindo o esfor¢o do aperador e o risco de acidentes. (F.E-

36, p. 220).

placa de papelao.

Chapa de vedacao de gases st.f. [area de reducdo]

f.

chapa 'U'".

Chapa 'U' sm. [area de reducao]

Sin.

Check

Chapa metalica em formato de "U" colocada na chapa de cobertura do forno ao redor
da haste metalica do anodo. Tem a funcdo de vedar os gases que saem entre a haste

do anodo e a tampa do forno. (F.E-14, p. 15).
Posicionar ««chapa 'U") e tecido para evitar oxidagdo dos anodos. (F.E-12).

chapa de vedacdo de gases

sm. [area de reducao]
Modo de alimentagdo utilizado pelo controle de alimentagdo de cubas quando a cuba
estd em CAR ou CAR inibido por operador. Tem por finalidade suspender a

alimentag@o da cuba para limpeza de excesso alumina e excesso no banho. (F.E-11).
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A segunda fase tem a finalidade de identificar a condi¢do de encerramento do

periodo de ««checky. (F.E-11).

Ver. alimentac¢do; CAR.

Chumbamento sm. [area de carbono] [4rea de servigos industriais]
1. Processo no qual se fixa a haste metalica ao bloco de anodo cozido utilizando ferro
fundido ou pasta verde. 2. Area de chumbamento composta por um conjunto de
equipamentos interligados, que tem por finalidade unir as hastes metélicas aos
anodos cozidos, recuperar a crosta e o residuo anddico (butt). O produto principal
desta unidade ¢ o anodo com haste chumbada, os sub-produtos sdo a crosta e o
residuo anddico. (F.E-22).
A ma qualidade dos anodos pode acarretar: redu¢do na produgdo do metal, aumento
do consumo de energia, maior consumo de anodos, trocas extras, mais gastos no
««chumbamentoy. (F.E-01, p. 13).

Ingl. [rodding].

Sin. area de chumbamento.

Ciclo de cozimento sz.m. [area de carbono]
O ciclo de cozimento do anodo corresponde ao tempo total entre avangos dos fogos.
(F.E-01, p. 47).
Esta é uma parte essencial do «ciclo de cozimento))> dos anodos e o ideal é
acompanhar a curva da temperatura exigida. (F.E-37).

Ver. avango de fogo, fogo.

Ciclo de fogo st.m. [area de carbono]
Avango dos equipamentos do fogo de uma secdo do forno de cozimento para outra
seguinte, até que esses equipamentos percorram toda a extensdo do forno,
completando assim um ciclo que tem a duragdo de 26 horas. (F.E-01, p. 45).

Atualmente estamos trabalhando com um «ciclo de fogo)» de 26 horas. (F.O-C-2-

EP).
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Ciclo PDCA sm. [area de administragao]
Cf. PDCA.

Cinta sf. [area de fundicao]
Fita metalica bicromada usada para embalar e manter o formato da pilha de lingote.
(F.E-17, p. 26).

Enfiar a extremidade da ««cinta através do selo. (F.E-17, p. 28).

Cintagem sf. [area de fundicao]
Operagdo de arqueamento com a cinta metédlica para fazer a embalagem da pilha de
lingotes. (F.E-17, p. 23).
Sendo feita a «cintagemy), identificar e colocar a pilha de lingote no patio de

estocagem de aluminio. (F.O-F-3-TP).

Circuito sm. [area de redugao]
Conjunto de fornos ligados em série que formam um cicuito elétrico. (F.O-R-1-EP).

Apos uma ou duas horas, volta-se com este anodo ao ««circuito)s. (F.E-10, p. 229).

Circulo de controle da qualidade st.m. [area de administragdo]

Pequeno grupo de seis ou dez pessoas formado por empregados de um mesmo
ambiente de trabalho que desenvolve, continuamente e de maneira voluntria,
atividades de controle da qualidade. (F.E-24).

Cada «CCQ»» deve ser formado preferencialmente por um numero de 03 a 07
pessoas. (F.E-24).

Nota.  Sua origem ¢ creditada ao Dr. Kaoru Ishikawa, engenheiro de nacionalidade japonesa
que, em 1960, chamou a atencdo da administracdo para a importancia de se
aproveitar plenamente os sucessos dos pequenos grupos de colaboradores na
eliminacdo das causas especiais de variabilidade e no aperfeicoamento dos sistemas,
por meio de mudancas de ferramentas, projetos, processos e programagdes de tempo.
(F.E-24).

Var. CCQ.
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Coeficiente angular sm. [4area de redugdo]
Coeficiente determinado pela variagcdo de resisténcia do forno eletrolitico. Curva em
funcdo da variagdo de resisténcia. (F.O-R-2-EP).
Valores altos de ««CA»» indicam que a concentra¢do de alumina no banho atingem a
regido de risco de ocorrer um efeito anddico. (F.E-11).

Var. CA.

Coeficiente de correlacao sz.m. [area de redugdo]

Coeficiente que correlaciona a resisténcia do forno eletrolitico com a variagdo do

coeficiente angular. (F.O-R-3-TP).

Valores baixos de ««CC»» indicam uma proximidade da regido de efeito anodico.

(F.E-11).
Var. CcC.
Ver. coeficiente angular.

Colar de aluminio sz.m. [area de reducao]

Circulo feito de aluminio laminado e preenchido com alumina colocado ao redor dos
pinos dos anodo para protegé-los contra uma possivel exposi¢do ao banho. (F.O-R-2-
EP).

Uma das fontes de contaminac¢do do metal é o pino do anodo. Para evitar esta
contaminagdo, foi colocado um «ccolar de aluminio)» em volta de cada pino do
anodo que, quando cheio de alumina e aquecido, forma um anel em volta desses

pinos, protegendo do contato do banho. (F.E-03, p. 5).

Comburente sm. [area de carbono]

Substancia gasosa que pode reagir com um combustivel, produzindo a combustao. O
mais comum dos comburentes ¢ o oxigénio, pois intensifica a reagdo quimica
aumentando de intensidade da reagdo. (F.O-C-3-TP).

As substancias envolvidas em uma combustdo sdo: combustivel e («comburente)).

(F.E-01, p. 30).
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Compactadora sf. [area de carbono] [area de servigos industriais]

cf. compactador vibratorio.

Compactador vibratério sm. [4rea de carbono] [area de servicos industriais]

Maquina conformadora de anodo verde que processa o peso, a altura, a forma e a

constituicdo do anodo. (F.E-31).

O transportador P&F recebera os anodos provenientes do <(«compactador

vibratorio)» a uma temperatura de aproximadamente 150°C. (F.E-27, p. 4).

Nota. A pasta verde ¢ colocada na compactadora que pesa e dosa esse material. Em seguida
essa compactadora vibra e compacta esse material dentro de um molde para que tome

a forma de um bloco de anodo. (F.O-C-2-EP).

Sin. compactadora.

Concha sf. [area de reducao]

Cf. amostrador de banho.

Concha para afericdo de alumina st.f. [area de reducdo]

Ferramenta confeccionada em aluminio com formato de concha e cabo comprido.
Tem a fungdo de aparar a carga de alumina de cada alimentador para que possa ser

realizada a afericao do forno. (F.E-16, p. 6).

Pegar ««concha de aferi¢do de aluminay) e os sacos especificos para esta medida, na

sala dos operadores. (F.E-16, p. 30).

Var. concha para coleta de alumina.

Concha para coleta de alumina sz.m. [area de reducao]

Cf. concha para aferi¢do de alumina.

Concreto convencional sm. [area de redugao] [area de servigos industriais]
Concreto colocado dentro do forno eletrolitico para fazer parte do revestimento.
(F.O-SI-1-EP).
O «cconcreto convencional)) é usado no nivelamento sobre a chapa do fundo da

carcaga. (F.E-09, p. 201).
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E usado para a vedagdo das barras coletoras, tem como objetivo preencher todos os

espagos em volta da barra, vedando-a quanto a infiltragdo do ar. (F.O-SI-2-EP).

Concreto refratario sm. [area de redugdo] [area de servigos industriais]

Nota.

Ingl.

Concreto resistente ao calor, feito com cimento e aluminato de calcio. E colocado
dentro do forno eletrolitico para fazer parte dos materiais do revestimento do forno.
(F.O-SI-3-EP).

Pesquisadores da UFSCar mostraram que a aplicagdo de pos-metdlicos em
«cconcreto refratarior» pode ser viavel e mais resistente a oxidagdo quando existe a
escolha de um ligante apropriado. (F.E-55).

Refratario ¢ todo material capaz de suportar temperaturas altas (1000° C ou mais)
sem alteragdo de sua composicdo quimica. Em geral, refere-se a materiais ceramicos
destinados a finalidades estruturais, porém aplica-se também a metais como o
tungsténio, o molibdénio e o tantalo. E principalmente a indiistria metalirgica que
consome refratarios para o revestimento dos altos fornos, fornos de recozimento, etc.
(F.E-56).

[refractory concrete].

Conducio de calor st.f [area de carbono]

Processo pelo qual o calor flui de uma regido de alta temperatura para outra, de
temperatura mais baixa, dentro de um meio so6lido, liquido ou gasoso, ou entre meios

diferentes em contato fisico direto. (F.E-22).

O cozimento dos anodos ocorre de forma indireta, por ««condugdo de calor)) através

do coque de empacotamento. (F.E-22).

Condutividade térmica sf. [area de reducdo]

Capacidade de conduzir calor. (F.E-59).
O aluminio tem a mais alta condutividade térmica dentre os metais comuns. (F.E-

59).

Conjunto anddico sm. [area de reducdo] [area de carbono]

Conjunto formado pelo anodo e pela haste metalica depois de chumbada. (F.E-59).
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O oYjetivo da andlise termica é obter a distribuicdo de temperaturas no coryunto
anoadico (anodo/haste) durante a operagdo de redugdo do aluminio. (F.E-59).

Conjunto de extracdo de anodo st.m. [area de reducdo]

f.

Todo o conjunto de dispositivos da ponte rolante que faz a extra¢do e locomoc¢ao do
anodo dos fornos eletroliticos, formado por vérios equipamentos, dentre eles a pinga
extratora. (F.O-R-1-EP).

Ao retirar ou reposicionar o anodo no forno, evite fazer esforco lateral com o
««conjunto de estragdo de anodoy. (F.E-03, p. 26).

pinga extratora de anodo.

Controle automatico de resisténcia sz.m. [area de redugao]

Var.

Procedimento que consiste em ajustar a resisténcia da cuba dentro de um valor o
mais proximo da setada para manter a distancia anodo/catodo (ACD) dentro de uma
faixa ideal, para ndo causar perturbacdo na operagdo. (F.O-R-2-EP).

Nesta etapa o ««CAR»» permanece inibido automaticamente para permitir um melhor

equacionamento dos pontos correspondentes ao valor de resisténcia média do ciclo

de controle. (F.E-11).
CAR.

Controle de alimentacio de alumina sz.m. [area de reducao]

f.

controle de alimentacdo de cubas.

Controle de alimentacio de cubas sz.m. [area de reducao]

Nota.

Sistema de controle indicativa da quantidade de alumina a ser despejada no forno ao
longo do tempo. E responsavel pela reposicdo de alumina dos fornos, objetivando
manter os niveis de concentragdo de alumina mais proximos dos valores tedricos

aceitos (em torno de 2,0%). (F.E-11).

O modo de alimentag¢do under feed é utilizado automaticamente pelo «ccontrole de
alimenta¢do de cubasy). (F.E-11).

O sistema de alimentagdo de alumina ¢ de dois tipo: "over feed" e "under feed". O

sistema de alimentacdo over feed ocorre quando se joga uma taxa a mais do que o
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tedrico que o forno precisa, e sistema under feed ocorre quando se joga uma taxa
inferior ao teodrico. (F.O-R-1-EP).

controle de alimentacdo de alumina.

Conveccio sf. [area de carbono]

Nota.

Processo de transferéncia de energia pela agdo combinada da condugdo de calor,
armazenamento de energia ¢ movimento da mistura. (F.E-22).

A chama dos queimadores, por radiagdo, e os gases nas camaras de combustdo, por
««convecgdoy), aquecem as paredes de material refratario do pogo de anodo. (F.E-
22).

A conveccdo € mais importante como mecanismo de transferéncia de energia (calor)

entre uma superficie sdlida e um liquido ou gés. (F.O-C-2-EP).

Conversor de inversao sz.m. [area de redugao]

Coque

Nota.

Ingl.

Fio elétrico com dois conectores em suas extremidades. Serve para fazer o contato
do termopar ao termometro. (F.E-16, p. 8).
[...] um circuito de medida para um termopar que utiliza um conversor de inversdo

baseado numa montagem com um amplificador operacional. (F.E-16, p. 8).

sm. [éarea de carbono]

1. Carbono policristalino com uma estrutura ndo completamente desenvolvida. E
obtido das fragdes residuais pesadas de 6leo cru pelo processo conhecido "delayed
coking". 2. Residuo sélido ligado, remanescente da destilagdo seca da coqueificagdo
do carvao, residuos de petrdéleo ou outros materiais carbonosos; contém carbono
como seu principal constituinte, junto com material mineral e material volatil. (F.E-
09, p. 177).

Os anodos de carbono sdo fabricados a partir de 3 matérias-primas: «(coque),
piche e material reciclado (butt, rejeito verde e rejeito cozido) (F.E-01, p. 15).

O coque pode ser produzido a partir do residuo do petroleo e também a partir de
carvao mineral. Mas apenas o coque feito a partir do residuo de petroleo serve para
producdo de aluminio. (F.O-R-3-TP).

[coke].
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carbono.

coque de petroleo.

Coque de empacotamento sz.m. [area de carbono]

Nota.

Ver.

Coque utilizado para fazer a cobertura dos blocos de anodos no forno de cozimento.
Tem a funcdo de evitar o contato direto do anodo com as paredes do forno, e
uniformizar o calor entre anodos. (F.O-R-1-EP).

Para que seja evitada a oxidagdao do anodo durante o cozimento nos fornos e evitar
a entrada de ar nas flue walls é introduzido nos pogos ««coque de empacotamento)).
(F.E-01, 36).

Os anodos, quando submetidos a altas temperaturas, ndo podem ter contado com ar
ambiente para ndo oxidarem. Por isso € necessdrio usar coque de empacotamento
para protegé-los. (F.O-R-2-EP).

coque.

Coque de petroleo st.m. [area de carbono]

Ingl.
.

[petroleum coke].

coque.

Coqueificar v. [area de carbono]

Transformar estruturalmente o piche durante o processo de cozimento, para que haja
perda da parte volatil correspondente a mais ou menos 5% de sua massa; transformar
o piche em coque. (F.O-R-1-EP).

O cozimento do anodo verde tem como finalidade ««coqueificary) o piche, eliminando

os volateis e liberando os gases durante a queima. (F.E-31).

Coquilha de metal sz.f. [area de redugdo]

Molde metélico que abre e fecha, no qual ¢ feito o vazamento do metal, sob pressao
ou por gravidade. Tem a fun¢do de moldar as amostras do metal para andlise em

laboratoério. (F.O-R-2-EP).

Posicionar a ««coquilha de metal)» proxima a coluna do forno a ser amostrado. (F.E-

12).
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Corrente alternada sf. [area de redugdo]

Nota

Ingl.
Var.
Ver.

Corrente elétrica cuja magnitude e direcdo da corrente varia ciclicamente, ao
contrario da corrente continua cuja dire¢do permanece constante. (F.O-R-2-EP).

E mais econémico transmitir energia em ((corrente alternada)» com alta tensdo, no
entanto como é necessdaria corrente continua para produzir aluminio por efeito
Joule, sdo usados transformadores e retificadores. (F.E-01, p. 7).

A forma de onda usual em um circuito de poténcia CA ¢ senoidal por ser a forma de
transmissao de energia mais eficiente. (F.O-R-2-EP).

[alternating current (AC*)].

CA.

corrente continua.

Corrente continua sf. [area de reducdo]

Nota.

Ingl.
Var.
Ver.

Correr

Ingl.

Fluxo constante e ordenado de elétrons sempre em uma direcdo. Esse tipo de corrente
¢ gerado por baterias de automdveis ou de motos (6, 12 ou 24V), pequenas baterias

(geralmente 9V), pilhas (1,2V e 1,5V), dinamos. (F.E-01, p. 7).

Sdo usados transformadores e retificadores para converter a corrente alternada em

«(corrente continua)). (F.E-01, p. 7).

Esse tipo de corrente € a corrente necessaria para a producdo de aluminio. (F.E-01,
p.7).

[direct current (DC)].

CC.

corrente alternada.

v. [area de redugao]

Tirar o metal ou o banho do forno; passar o metal do CCM para o CTM. (F.O-R-1-
EP).

«Correry) banho dos fornos indicados e adicionar no forno a ser repartido. (F.E-
12).

[to tap].
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Corrida de banho st.f. [area de reducdo]

Consiste em retirar 0 banho do forno. Tem a finalidade de acertar o nivel do banho

dentro do forno. (F.E-19).

Para a «ccorrida de banhoy», o ar comprimido do compressor da PTM podera ter

queda de pressdo, ndo sendo suficiente para succionar o banho. (F.E-19).

Ingl.  [bath tapping].

Corrida de metal st.f. [area de reducdo]
Consiste em retirar do forno o aluminio liquido produzido a cada 32 horas. (F.O-R-1-
EP).
O campo 02 indica o n° da se¢do quel se realizou a ««corrida de metaly). (F.E-12).

Ingl.  [metal tapping].

Cozimento sm. [4rea de carbono]

1. Processo pelo qual o anodo verde € cozido, transformando-se em anodo cozido. 2.
Area de cozimento onde se localizam os fornos de cozimento que transformam

anodo verde em anodo cozido. (F.O-C-1-EP).

Quanto maior a quantidade de destilados no piche, menor a perda de material
durante o seu «(«cozimento)), como conseqiiéncia, ocorrerd vazios entre as particulas
de coque. (F.E-01, p. 19).

Ingl.  [baking].

Sin. drea de cozimento.

CR sf. [area de redugdo]
lingl. [cryolite ratio].

Cf. relacgdo de criolita.

Criolita sf. [area de reducao]
A criolita (Fluoreto do sodio - Na3, fluoreto de aluminio — AIF3 e fluoreto de calcio
— CaF2) ¢ um mineral incolor pertencente ao grupo dos fluoretos. Sua importancia
provém de sua facilidade de dissolver o 6xido de aluminio (Al203). Por ter baixo

ponto de fusdo, ¢ usada como fundente em metalurgia do aluminio, como solvente no
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processo eletrolitico para obtengdo de aluminio por electrdlisis. Como ndo ¢ muito

abundante, ¢ também obtida artificialmente a partir da fluorita. (F.E-01, p. 285).

A «criolita)) ndo é consuminda no processo de redugdo, pois é apenas um fundente.

(F.E-01, p. 284).

[Cryolite].
fluorita, fundente.

Crossover sm. [area de carbono]

Crosta

Ingl.

Sistema complexo de dutos que conecta camaras de combustiao de lados opostos do

forno de cozimento. (F.E-22).

Procedimentos especiais para operagoes nas dareas de «(«crossovery). (F.E-22).

sm. [area de carbono]

Mistura de material colocado para fazer a cobertura dos anodos no forno eletrolitico.
E composta de banho solidificado (criolita) e alumina. Depois que esse material é
retirado de cima dos anodos, ¢ reciclado e reutilizado na cobertura dos anodos. (F.O-
C-1-EP).

O produto final desta unidade é o anodo com haste chumbada e os subprodutos: a

«crostay) e o residuo anddico. (F.E-01, p. 50).

[crust].

Crosta moida sf. [area de carbono]

Sin.
Ver.

CTM
.

Crosta depois que passa por um processo de moagem para reutilizagdo. (F.O-C-1-
EP).

Colocar uma big-bag de ««crosta moiday» no canal, adicionar 350 kg de barrilha e
completar com banho moido até altura da chapa do forno. (F.O-C-1-EP).

banho moido, banho quebrado.

crosta.

sm. [area de reducao]

cadinho de transporte de metal.
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Cuba sf. [area de redugdo]

Cf. cuba eletrolitica.

Cuba de ponta sz.f. [area de reducdo]
Cf. forno de ponta.

Cuba eletrolitica sf. [area de reducao]

Forno constituido de uma carcaga metélica isolada termicamente por meio de tijolos
isolantes e refratarios, e revestida internamente com material carbonoso, possuindo
no fundo barras metélicas que servem a passagem de corrente elétrica. Externamente,
esta carcaca se apoOia na estrutura do edificio, sendo separada desta por isolantes
elétricos para evitar fuga de corrente. A parte interna da cuba, que abriga o banho de
fluoretos fundidos, a alumina dissolvida e o aluminio liquido produzido, ¢ revestida
de blocos de carbono e pasta a base de carbono. Sobre a carcaca ¢ montada uma
estrutura para a sustentacao dos anodos que sdo parcialmente mergulhados no banho
de criolita fundida. (F.E-18).

[...] a reagdo é processada em fornos denominados ««cubas eletroliticas)). (F.E-18).

Nota. Uma célula eletrolitica pode ser dividida em duas partes: a cuba, contendo o catodo,

e a estrutura superior, contendo os anodos. (F.O-R-1-EP).
Ingl.  [electrolitc pot, pot].
Sin. forno de redugdo, forno eletrolitico, célula eletrolitica, célula.

Var. cuba.

Cuba prebake sf. [area de reducdo]
Cf. cuba pré-cozida.

Cuba pré-cozida sf. [area de redugdo]
Cuba eletrolitica que utiliza anodo precozido na producdo de aluminio. (F.O-R-3-
TP).
O material cerdmico empregado na montagem da ««cuba précozida)» deve cumprir

dois propositos: (1) prover isolamento e (2) deter a penetra¢do do banho fundido.

(F.E-19).
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cuba prebake, forno prebake.

cuba eletrolitica.

Cuba soderberg sf. [area de reducao]

Sin.

Tipo de forno em que a pasta anddica é cozida. Esta pasta ¢ carregada em uma
carcaca onde ¢ cozida através de passagem de corrente elétrica e pelo calor gerado no
forno. Neste tipo de forno ndo ha troca de anodo, mas sim a adi¢do de pasta para

repor o anodo consumido. (F.O-R-1-EP).

O importante no caso de «(forno soderberg)) é o aquecimento uniforme do catodo e

ndo necessariamente uma boa distribui¢do da corrente nos pinos. (F.E-48, p. 223).

forno soderberg.

Cunha de desligamento sz.m. [area de reducao]

f.

cunha wedge.

Cunha sanduiche sf. [area de reducdo]

Cunha feita de aluminio com alca de ferro. Tem a fun¢do de equalizar corrente e ndo
serve par desviar corrente elétrica do forno. (F.E-16, p.4).

Retirar as ««cunhas sanduiches)», afrouxando os parafusos de fixa¢do do barramento

e apos a retirada, reaperta-los. (F.E-10, p. 224).

Cunha wedge sf. [area de reducdo]

Sin.

Ferramenta feita de aluminio com alga em ferro que serve para fazer o contato entre o
barramento grosso e o barramento fino. Tem a fungdo de desviar corrente do
barramento do forno que serd desligado, levando corrente para o forno seguinte.
(F.E-16, p. 4).

Folgar os parafusos dos barramentos do lado dos lavadores, retirar as (ccunhas

wedge)) e colocar quatro shunts. (F.E-12).

cunha de desligamento.

Curva de cozimento st.f. [area de carbono]

Parametro setado que o sistema de controle busca sempre seguir. (F.O-C-2-EP).
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A meta é realizar 5% dos desvios de temperatura da ««curva de cozimentos» por

problemas operacionais. (F.E-29).

D-d

Damper sm. [area de carbono]

Tipo de valvula reguladora, abafador. Tem a fung@o de vedar a passagem de alumina
no silo do forno, quando este encontra-se com defeito. (F.E-14, p. 18).

Esse calculo ird causar como resposta a abertura ou fechamento dos ««dampers»» do

manifold de exaustdo. (F.E-09 p. 196).

Delta T (AT) sm. [area de redugao]

f.

Diferenca de temperatura. (F.O-F-1-EP).

super heat.

Densidade de corrente st.f. [area de reducao]

Ingl.

Quantidade de corrente que passa através de certa area do anodo. E geralmente
expresso como amperes por centimentro quadrado. (A.cm?). (F.O-R-1-EP).

Este aumento da eficiéncia foi atingido gracas a melhoria no desenho das cubas
eletroliticas e melhorias na sua operagdo, inclusive maior amperagem, menor
densidade de corrente, e cubas maiores. (F.E-12).

[current density].

Desempenho ambiental sm. [area de meio ambiente]

Resultados mensuréaveis do sistema de gestdo ambiental, relativos ao controle de uma
organizacdo sobre seus aspectos ambientais, com base na sua politica, seus objetivos

e metas ambientais. (F.E-32).

[...] a avaliagdo continua de prdticas, procedimentos e processos, buscando a

melhoria permanente do seu ««desempenho ambientaly. (F.E-56).
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Desenfornar v. [area de carbono]
Retirar o anodo de dentro dos fornos de cozimento apds cozimento. (F.E-33).

Terminou o processo de cozimento, precisa-se ««desenfornary» os anodos. (F.O-C-3-

P).

Desligamento de linha sz.m. [area de reducao]
Consiste na retirada de corrente elética de uma linha de fornos. (F.E-19).
Nenhum («desligamento de linha)) deve ser programado, se houver partida de forno.
(F.E-19).

Ver. circuito.

Desligamento do forno st.m. [area de reducdo]
Consiste na retirada do forno do circuito. (F.E-19).

Caso se tenha desligado a linha, tdo logo termine a operagdo de ««desligamento do

fornoy), comunicar a substag¢do para religar a linha. (F.E-19).

Ver. circuito

Dessulfuracgao sf. [area de carbono]
Perda de enxofre presente no anodo durante o processo de cozimento. (F.E-22).

Temperatura final de cozimento muito elevada pode criar problemas e oxidag¢do ao
ar em fung¢do da ocorréncia de ««dessulfuracdoy. (F.E-22).
Nota. Se o forno de cozimento é aquecido demais, acima do ideal, parte do enxofre que

estd no anodo oriundo do coque, acaba virando gés e sai do anodo, e isso ¢ maléfico

para a qualidade do anodo. (F.O-C-3-TP).

Desvio sm. [area de reducdo] [area de servigos industriais] [area de carbono] [area de
fundi¢do] [area de administragao]
Qualquer tipo de problema identificado que impeca a realizacdo de um procedimento
operional; anormalidade. (F.O-F-2-EP).

Alguns («desvios»)» apareceram durante a operagdo do forno. (F.O-C-2-EP).
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Dispositivo de levantamento de viga andédica sz.m. [area de redugdo]

Nota.

Var.
Ver.

Dispositivo que segura os anodos durante o levantamento de viga anddica. (F.O-R-2-
EP).

Abrir valvula de sopragem de ar do ««DLVA»» e fechd-la apos aproximadamente 30
segundos. (F.E-12).

Na viga anddica estdo acoplados os 18 anodos, na medida em que os anodos vao
sendo consumidos essa viga anddica vai baixando para manter a ACD. Mas essa viga
anddica tem um limite de abaixamento, e os anodos ainda devem continuar sendo
baixados. Quando ela chega a seu limite, prendem-se os 18 anodos no dispositivo de
viga anoddica, desprendendo-os da viga anddica para que ela seja levantada para sua
posi¢do inicial, os anodos sdo novamente presos a ela e soltos do dispositivo de viga
anodica. Assim, a viga anddica continuara baixando os anodos. (F.O-R-1-EP).

DLVA.

levantamento de viga anddica.

Dispositivo de medicao da cobertura do anodo sz.m. [area de reducao]

Var.

Dispositivo que mede a altura da cobertura do bloco de anodo em relagdo ao garfo do
anodo. (F.O-R-1-EP).

Ndo permitir que acumule material de cobertura no «DMCA»). (F.E-12).

DMCA.

Distancia anodo-catodo st.f. [area de reducdo]

Nota.

Ingl.
Sin.
Var.

Distancia mantida entre o anodo e o catodo dentro de um forno de reducao. (F.E-15,
p. 137).
Um objetivo de boa operacdo de forno é a minima «distancia anodo-catodo)»

(ACD), que ¢ afetada pelo movimento de metal. (F.E-15, p. 137).

Na pratica, essa distancia se faz entre o anodo e o metal. Ela determina a resisténcia
de banho; a resisténcia de operagdo do forno. Quanto maior a distdncia maior ¢ a

resisténcia, quanto menor a distancia menor ¢ a resisténcia. (F.O-R-3-TP).
[anode-cathode distance].

distancia interpolar ACD.

ACD.
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Distancia interpolar ACD st.f. [area de reducao]

Cf. distancia anodo-catodo.

DLVA sm. [area de reducao]

cf. dispositivo de levantamento de viga anddica.

DMCA sm. [area de redugao]

cf. dispositivo de medi¢do da cobertura do anodo.

Dosar v. [area de reducdo] [area de carbono] [area de servicos industriais]

Por de maneira controlada para que ndo exceda nem falte. (F.E-37).
Temos que (««dosar»» a quantidade certa de cada um desses componentes para

manter a qualidade do chumbamento. (F.O-C-3-TP).

Ingl.  [gauge].

Duto de exaustdo st.m. [area de carbono]
Tubo para exaustdo situado nas laterais do forno de cozimento de anodo. Tem a
fungdo de captar gases dos fornos através dos manifolds transportando-os até os
exaustores. (F.E-20, p. 5).
Caso ndo tenhamos oxigénio, parte dos volateis ndo ira queimar e poderd ficar

agregado nas paredes dos ««dutos de exaustdoy». (F.E-22).

EA sm. [area de reducao]

Cf. efeito anodico.

EBAs sf. [area de reducdo] [area de carbono]| [area de meio ambiente] [area de

administracdo] [area de fundicdo] [area de servicos industriais]

Equipe de bombeiros auxiliares. (F.E-23).
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Acionar ««EBAs»» da area via rdadio ou via alta-voz. (F.E-23).

EC sf. [area de redugdo]

cf. eficiéncia de corrente.

ECA  sm. [area de carbono]

Antracito eletricamente calcinado a temperatura de ordem de 2000°C, com

aquecimento direto de um resistor elétrico. (F.E-09, p. 203).

Testes laboratoriais indicam que o «ECA»» é mais resistente ao ataque de sodio que

o GCA. (F.E-09, 203).
Ingl. [electrically calcined anthracite].

Ver. antracito.

Efeito anédico sm. [area de reducao]

Consiste na elavagdo de voltagem do forno devido ao aumento da resisténcia entre

anodos e catodo. (F.E-14, p. 35).

Dependendo da altura do banho e da distancia anodo-catodo, o tempo e tensdo do

«cefeito anodicoy) poderdo ser alterados sob o comando do responsavel pela partida.

(F.E-10, p. 308).
Ingl.  [anode effect, light].
Var. EA.

Efeito anédico forte sz.m. [area de redugdo]

Efeito anddico que ocorre simultaneamente em todos os anodos; tem uma tensao

muito elevada, por volta de 30 a 40 volts. (F.E-10, p. 308).

Numero de «cefeitos anddicos fortes)» por turno ou dia mais alto que o desejado [...].

(F.E-10, p. 325).

Ver. efeito anodico.

Efeito andédico fraco sz.m. [area de reducao]

Efeito anddico que ocorre em alguns anodos e em momentos diferentes; tem uma
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tensdo baixa, por volta de 10 a 20 volts. (F.E-10, p. 308).

O «efeito anaodico fracor) ou o efeito anddico de um modo geral é indesejavel, pois
geram impactos ambientais e produtivos adversos. (F.E-10, p. 309).

Ver. efeito anodico.

Efeito precapa sm. [area de carbono]

Cf. pré-coating.

Eficiéncia de corrente sz.f- [area de redugdo]

Relagdo entre a quantidade de metal realmente produzida e a quantidade tedrica que
deveria ser produzida de acordo com a lei de Faraday, mas expresso em
percentagem. (F.O-R-2-EP).

A influéncia de varios parametros sobre a «(EC»» e os mecanismos das reagoes que
causam perdas na EC tém sido estudado por muitos técnicos. (F.E-10, p. 398).

Nota  Nesta condi¢do, em 100% de eficiéncia de corrente, 8,05 kg de aluminio poderia ser
produzido a cada dia para cada 1000 ampere de corrente passando através da célula.
(F.O-R-2-EP).

Ingl. [current efficiency].

Var. EC.

Eletrodo de grafite sm. [area de redugdo]

Equipamento feito de grafite que serve para passagem de corrente elétrica. Na
industria de producdo de aluminio, o anodo e o catodo sdo eletrodos de grafite; sdo

blocos de carbono grafitizados. (F.O-R-2-EP).

O oxigénio, formado na oxidagdo, reage com o carbono do «celetrodo de grafite)»

produzindo CO2. (F.E-01).

Eletrélise sf. [area de reducao]

Processo eletroquimico pelo qual reagdes quimicas sdo realizadas pela passagem da
corrente elétrica através de uma solucdo de eletrolito ou através de sais fundidos.

(F.O-R-2-EP).

A lei de Faraday exprime a relagdo que existe entre a quantidade de eletricidade
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empregada e a quantidade de matéria desprendida durante a «celetridlise)). (F.E-09,

p. 128).
Ingl.  [electrolysis].

Ver. eletrolise de banho fundido.

Eletrolise de banho fundido st.f. [area de reducdo]

Fenomeno pelo qual se dd a reacdo quimica por causa da passagem da corrente pelo

eletrolito formado de sais fundidos. (F.E-13).

A produgdo de metal em diminutas quantidades, é feita pela «celetrolise de banho

fundidoy) de cloreto de aluminio e de cloreto de sodio. (F.E-15, p. 2).

Nota A alumina (AI203) ¢ dissolvida numa massa fundida de fluoretos cujo principal
constituinte ¢ um mineral chamado criolita. O eletrdlito ¢ entdo constituido pela
alumina dissolvida em criolita fundida, cuja temperatura de operacdo ¢ de
aproximadamente 960°C. Ao passar a corrente elétrica pelo eletrolito, a alumina ¢

separada em seus constituintes: aluminio e oxigénio. (F.E-13).

Eletrolito sm. [area de redugao]
Ingl.  [electrolyte].
Cf. banho; banho fundido.

Elevador de cacamba sz.m. [area de carbono]

Cf. elevador de canecas.

Elevador de canecas st.m. [area de carbono]

Equipamento, com varias conchas, que transporta materiais granulados para lugares

elevados. (F.O-C-3-TP).
Verificar se ha obstrugdo na saida do «celvador de canecas)». (F.E-23).

Sin. elevador de cacamba.

Empacotamento sm. [area de carbono]

Acdo de empacotar. (F.O-C-1-EP).
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O rendimento de cozimento dos anodos estd ligado ao ««empacotamentoy) da segdo.
(F.E-31).

O empacotamento ¢ feito junto com o enfornamento. Para cada pacote de anodo
colocado, ¢ despejada uma quantidade de coque até que todos os pocos estejam
cheios de anodo e coque. Quando isto acontece, diz-se que a secdo se encontra

empacotada. (F.E-31).

empacotar.

Empacotar v. [4area de carbono]

Colocar coque nos espagos vazios entre os anodos dentro do forno de cozimento.
Tem a fung@o de abafar o pogo de anodos para evitar deformagdes no anodo durante
o amolecimento do piche e de evitar a entrada de ar, que causa oxidagao dos anodos.
(F.E-33).

A se¢do encontra-se «cempacotaday) e pronta para operagdo. (F.E-31).

Encrostar v. [area de redugao]

Ingl.
Ver.

Solidificar; virar crosta. (F.O-R-2-EP).

Quando o butt sai do forno eletrolitico, vai encrostado de sodio e s6dio para a OCH
(F.E-01, p. 20).

[scale].

crosta.

Enfornar v. [4rea de carbono]

f.

EPIs

Colocar os pacotes de anodo dentro dos pogos do forno para cozimento. (F.E-33).
Primeiramente se «<enforna)» os pacotes de anodo e depois se faz o empacotamento.
(F.O-C-2-EP).

pacote.

sm. [area de reducdo] [area de administragdo] [area de carbono] [area de fundicao]
[area de meio ambiente] [area de servigos industriais]
Equipamentos de protecdo individual que compreendem Oculos, capacete, bota,

mascara e protetor auricular. (F.O-SI-2-TP).
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Os «(EPIs»» (oculos, capacete e bota) devem ser usados por todos os envolvidos.
(F.E-36, p. 221).

Os EPIs constituem um instrumento de uso pessoal, cuja finalidade ¢ neutralizar a
acdo de certos acidentes que poderiam causar lesdo ao trabalhador e protegé-lo

contra possiveis danos a saude causados pelas condi¢des de trabalho. (F.O-SI-2-TP).

sf. [area de servicos industriais] [area de administragao]

especificacdo de produto - servigo.

Equipe de partida st/ [area de redugdo]

Grupo de operarios utilizado somente para colocar o forno em operacao. (F.O-R-1-
EP).
Os anodos que serdo colocados no forno a ser pré-aquecido, devem ser

inspecionados pela «cequipe de partiday). (F.E-10, p. 214).

Escala mével sf. [area de reducao]

Escala referente a altura total do anodo, que ¢ de 21 cm, iniciando do topo do anodo
até o garfo de medi¢do. (F.O-R-2-EP).
Deslocar a «cescala movely) para posi¢do inicial de leitura (21cm) e prosseguir a

tarefa para os demais anodos programados.(F.E-12).

Escoria sm. [area de reducao] [area de carbono]

Ingl.

Alumina ndo dissolvida e outros 6xidos que se formam no banho eletrolitico.
Material produzido durante a fusdo ou refinacdo de metais por reagdo de um fluxo
com impurezas. (F.O-R-3-TP).

Processar e tratar toda a «cescoriay) retirada dos fornos e CTMs. (F.E-17, p. 20).

[slag, scum, dross].

Escumagem sf. [area de reducao]

Agao de escumar. (F.O-R-2-EP).
Posicionar a caixa para receber residuo da «cescumagemy) proximo a cabeceira do

forno. (F.E-12).
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Ver. escumar.

Escumar v. [area de redugao]
Limpar o forno usando o papa-lama ou uma escumadeira manual. (F.O-R-2-EP).

Identificar o forno e o local a ser «cescumado» e posicionar caixa para receber

residuos. (F.E-12).

Especificacdo de produto-servico st.f. [area de servigos industriais] [area de administracao]
Documento bésico (padrao), através do qual pode ser efetuado o desdobramento da
qualidade, que ¢ o estudo das necessidades do cliente e a transformagdo destas em
técnicas, dentro de uma linguagem compreensivel para o homen de fabrica. (F.E-25).
A elaboragdo da <«EPS)»» é de responsabilidade do proprio fornecedor,
preferencialmente com a participagdo do cliente. (F.E-25).

Var. EPS

Espinélio sm. [area de reducao]
Designagdo comum aos minerais do grupo dos espinélios, monométricos,
constituidos essencialmente de aluminatos de magnésio, podendo o magnésio ser
substituido, em propor¢des variaveis, por ferro, manganés ou zinco, ¢ o aluminio,

parcialmente, por ferro ou cromo. (F.E-01, p.4).

[...] cristalizacdo de espinélio com estrutura de («alumina-gama) e formagdo de

nucleos de mulita de "baixa cristalinidade”. (F.E-01, p.3).

Estacio de britagem de crosta st.f. [area de carbono] [area de servigos industriais]

Conjunto de equipamentos de operacdo mecanizada interligados para britar € moer a
crosta dos butts vindos da area de reducdo. Tem a funcdo de reduzir de tamanho e
moer os pedagos de crosta retirada dos butts, transformando-os em crosta fina para

estocagem em silos. (F.E-128, p. 55).

A peneira vibratoria compoe a «cestagdo de britagem de crosta). (F.E-33).

Estacdo de carga e descarga st.f. [area de carbono] [area de servigos industriais]

Estacdo pertencente a oficina de chumbamento, dotada de uma plataforma e
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equipamentos eletromecanicos que proporcinam o carregamento e decarregamento
dos anodos. Tem a fungdo de receber os butts provenientes das reducdes e carrega-
los no sistema para limpeza e descarregar anodos chumbados para serem estocados e
posteriormente enviados para as redugdes. (F.E-01, p. 51).

A (cestagdo de carge e descargay) entrega o anodo pronto e recebe o butt. (F.O-C-1-

EP).

Estacdo de chumbamento st.f. [area de carbono] [area de servigos industriais]

Cf. estagdo de mesa de chumbamento.

Estacdo de forno de inducio st.f. [area de fundicdo]

Carcaga de agco em forma cilindrica revestida internamente com material refratario,
capaz de suportar altas temperaturas. Este revestimento ¢ circundado por uma bobina
helicoidal, refrigerada a agua, conectada a uma fonte de corrente alternada. Tem a
fungdo de fazer a fusdo do ferro, para que o mesmo depois de fundido seja utilizado
no chumbamento das hastes com o anodo. (F.E-01, p. 56).

A «estagdo de forno de indugdos» produz ferro fundido para poder chumbar o

anodo. (F.O-C-2-EP).

Estacio de jateamento de butt st.f. [4rea de servigos industriais]
Conjunto de equipamentos de operagdo mecanizado e interligado para retirar o sodio
contido na superficie dos butts através de jateamento de granalhas de aco. Tem a
fungdo de completar e fazer uma limpeza mais fina do banho agregado no butt,
evitando que o sodio, impregnado na superficie do butt, seja mandado para a fabrica
de anodos junto com o material que serd britado e que posteriormente ird entrar na
receita de um novo anodo. (F.E-01, p. 53).

O butt, apos passar pela estagdo de limperza de butt, é levado para a «cestagdo de

jateamento de butt).(F.O-SI-3-EP).

Estacdo de limpeza de butt st.f. [area de servigos industriais]

Estacdo representada por uma maquina de limpeza de butts denominada "GLAMA".

Maquina hidraulico-pneumatica mével que serve para fazer a remocao dos residuos
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de banho eletrolitico. Tem a funcdo de retirar estes residuos denominados de crosta
de sobre os butts, descarregando-os em uma transportadora para reaproveitamento.
(F.E-01, p. 52).

Os butts sao encaminhados para a «cestagdo de limpeza de butt). (F.O-SI-2-TP).
GLAMA.

Estacdo de mesa de chumbamento st.f. [area de servigos industriais]

Var.

Equipamento constituido por uma estrutura fixa e outra mével. A estrutura fixa fica
no centro onde os anodos ficam parados no momento do chumbamento, possuindo,
na parte posterior, uma estrutura elevada formada por duas colunas com uma
plataforma para dois grampos pneumaticos. A estrutura mével de mesa de
transferéncia ¢ acionada por dois cilindros de pressao hidraulica e, no lado posterior,
duas colunas com uma plataforma para seis grampos pneumaticos. Tem a funcdo de
fazer o posicionamento das hastes dentro dos furos do anodo, para que o anodo seja
chumbado na haste metalica com ferro fundido, para formatacdo do conjunto
anodico. (F.E-01, p. 57).

Para que ocorra o chumbamento, precisa-se ter reunido na <«<estagdo de mesa de
chumbamento)» o anodo cozido, a haste metalica e o metal liquido (ferro fundido).
(F.E-01, p. 57).

estacdo de chumbamento.

Estacdo de recuperacio de hastes sz.f. [area de servigos industriais]

Conjunto de equipamentos interligados que tem por finalidade preparar as hastes

para a estacdao de mesa de chumbamento. (F.E-01, p. 54).

A «estagdo de recuperacdo de hastes)) divide-se em: lixadeira de hastes e

aquecedor de pinos. (F.E-01, p. 54).

Estacio de sacagem e britagem de butt st./- [area de servigos industriais]

Conjunto de equipamentos que fragmenta, transporta, brita e estoca rejeito anddico
em silos. (F.E-01, p. 54).
A «estagdo de sacagem e britagem de butt)) é encaregada de fragmentar, britar e

estocar em silos: rejeito verde, rejeito cozido e butts. (F.E-01, p. 54).
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Estacio de spray de aluminio sz.f- [area de carbono]

Ver.

Equipamento que recobre com aluminio liquido a parte superior e laterais do anodo.
Este aluminio pulverizado tem a fung¢do de proteger a superficie do anodo contra a

reatividade ao ar. (F.E-01, p. 58).

Apos a pulverizagdo, ainda na «<cesta¢do de spray de aluminioy», estes anodos

recebem um colar de aluminio que serd preenchido com alumina na redugdo. (F.E-
01, p. 58).

spray de aluminio.

Esteira transportadora sf. [area de carbono]

Equipamento de borracha vulcanizada dotada de taliscas pertencente a area de
carbono. Tem a fungdo de realizar o transporte de escoria fria até a caixa coletora.
(F.E-17,p. 17).

A «esteira transportadoray) é uma excelente ferramenta utilizada pela industria. Ela

acelera a produgdo, reduz os custos e evita acidentes. (F.E-17, p. 17).

Extrator de anodo st.m. [area de redugdo]

f.

pinga extratora de anodo.

F-f

Fabrica de anodo cozido st.f [area de carbono]

Nota.

Var.

Fabrica encarregada de fazer o cozimento do anodo verde. (F.O-C-3-TP).

A inspecdo da quarta seg¢do a frente do manifold de exausta¢do nos possibilita
prosseguir normalmente com o processo e, no caso da «FAC» II, repararmos as
camaras que apresentam problemas. (F.E-29).

Ap6s esse cozimento, o anodo passa a se chamar de anodo cozido. (F.O-C-2-EP).

FAC.

Fabrica de anodo verde st.f. [area de carbono]

Fabrica onde se faz a mistura de coque, piche e butt para se conformar o anodo
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verde. (F.O-C-1-EP).
Solicitar a britagem de butts e comunicar ao GO da «FAV»). (F.O-C-1-EP).

Sin. anodo verde.

Var. FAV.

FAC  sf [area de carbono]
Cf. fabrica de anodo cozido.

FAV  sf [area de carbono]
Cf. fabrica de anodo verde.

FDO  sm. [area de carbono]

Relacdo forno x dia x operagdo (X de dias de operacdo a partir do dia da partida até
um dia antes do desligamento). (F.E-10, p. 345).
O numero de fornos por dia de operac¢do (FDO) resultara numa quantidade x de

metal liquido produzido. (F.O-R-1-EP).

FEM  sf [area de reducao]
Forga eletromotriz.

O sinal da «f.e.m»> gerado pelo gradiente de temperatura (AT) existente entre as

Jjuntas quente e fria. (F.E-22).

Filtro de manga sz.m. [area de carbono]

Dispositivo feito com tecido especial, com formato de uma manga alongada. Tem a
funcdo de filtrar o po6 retirado pelo exaustor, impedindo que o mesmo se propague
para o meio ambiente. (F.E-17, p. 35).

Coletar a escoria grossa do tambor resfriador e escoria fina do «filtro de maga)».

(F.E-17, p. 37).
Ingl.  [bag filter].
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Finos de alumina sm. [area de redugao]

Nota.

Alumina com uma granulometria muito fina. (F.O-R-2-EP).

A presenca de «finos de alumina)) e po de fluoreto causam um grande prejuizo nas
propriedades da alumina de fluir livremente . (F.E-10, p. 259).

Este tipo de alumina ndo ¢ ideal para o processo, pois sua solubilidade ¢ mais dificil,

vai para o fundo da cuba mais rapido, gerando lama. (F.O-R-2-EP).

Flexivel catodico sm. [area de redugao]

Equipamento flexivel que liga as barras catddicas ou barras coletoras ao barramento
principal, com a finalidade de levar corrente elétrica para o outro forno. (F.O-C-1-
EP).

As barras catodicas ou coletoras chumbadas aos blocos tem por finalidade conduzir

a corrente elétrica até os «flexiveis catodicos)) e desta seguira pelos barramentos

até o forno seguinte. (F.E-15, p. 211).

Flexivel de partida st.m. [area de reducao]

Secdo do barramento que ¢ feita de ldmina de metal que pode ser facilmente curvada.
Ele possibilita movimento vertical da superestrutura de anodo. Tem a fun¢do de
manter, durante o pré-aquecimento, a distribuicdo de corrente entre os anodos,
compensar a dilatacdo da haste e compensar a queima do coque durante o pré-
aquecimento. (F.E-19, p. 9).

Os «flexiveis de partida)) devem estar em condigoes ideais para serem acoplados ao
forno, os "sargentos" devem estar dando perfeitas condi¢oes de aperto e cabos de

aco em boas condigoes. (F.E-10, p. 214).

Flue wall sf. [4rea de carbono]

f.

camara de combustdo.

Fluoreto de aluminio sm. [area de redugao]

(AIF3) Substancia composta por atomos de aluminio e fluor que ajuda a diminuir o

ponto de fusdo do banho eletrolitico, mantendo-o acido. (F.E-14, p. 23).

O «fluoreto de aluminio)) é altamente voldtil, sendo entdo necessario renova-lo.
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(F.E-01, p. 7).

E um aditivo fundente que melhora as condi¢des operacionais dos fornos. O AIF3
baixa o ponto de fusdo do banho e com isso pode-se operar com fornos a uma
temperatura mais baixa, o que implica em maior eficiéncia. Ele também diminui a
densidade do banho, isto significa melhoria na interface metal-banho, dificultando a
oxidagdo e, portanto, aumentando a eficiéncia. (F.E-14, p. 23).

[aluminium fluoride].

fundente.

Fluoreto de calcio sm. [area de redugao]

f.

Sfluorita.

Fluorita sf. [area de redugdo]

Nota.

Sin.
Ver.

Fogo

Nota.

(CaF2) Substancia composta por atomos de fluor e célcio, com propriedades solidas.
Atua como fundente, baixando, como o fluoreto de aluminio, o ponto de fusdo do

banho. (F.E-13, p. 36).

A principal finalidade do uso de «fluorita)) no processo de reducdo de aluminio é
reduzir o ponto de fusdo do criolita. (F.E-10, p. 273).

A vantagem da fluorita ¢ ser inerte com os componentes do banho e também ndo se
volatilizar, por isso tem uma estabilidade de ponto de fusdo - 1,330°C. (F.E-13).
fluoreto de calcio.

criolita.

sm. [area de carbono]

Area entre o ventilador e o manifold de exaustio de um forno de cozimento de
anodo, que compreende toda a area de pré-aquecimento, fogo forcado, resfriamento
forcado, resfriamento natural. (F.O-C-1-EP).

Foi realizada uma comparagdo entre os dados de processo de cozimento apos
termos colocado mais uma VC em cada «fogo». (F.E-29).

Dentro do "fogo" ficam 3 sec¢des pré-aquecendo, 4 secdes com aquecimento forcado,

5 se¢des em resfriamento e 1 se¢do desenfornando. (F.O-C-2-EP).
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Fogo de pico sz.m. [area de carbono]
Etapa em que os queimadores matém, através de seus reguladores, uma temperatura
constante nas paredes das camaras de combustdo do forno de cozimento de anodo,
permitindo a homogeneidade da temperatura dos anodos em cerca de 1.100°C. (F.E-
38).
A duragdo deste periodo de ««fogo de picoy» é calculada para que o cozimento nos

fossos seja homogénea. (F.E-38).

Fogo for¢cado sm. [area de carbono]
Regido no forno de cozimento de anodo em que ocorre a mistura de combustivel
(BPF) com o oxigénio para a queima perfeita. (F.E-01, p. 44).
Durante o processo de pré-aquecimento os volateis do piche sdo queimados no
interior das camaras de combustdo, logo a queima desses volateis ira ser uma fonte

de energia; outra fonte é o BPF queimado durante a fase de ««fogo for¢ado. (F.E-
01, p. 37).

Formulario de distribuiciao da diferenca de potencial nas cunhas sz.m. [area de reducao]

Formulario no qual se registram os dados referentes as medidas de distribuicdo da

diferenca de potencial de energia nas cunhas. (F.E-12).

O preenchimento do «formulario de distribui¢do da diferenca de potencial nas

cunhasy) é de responsabilidade do operador de redugdo. (F.E-12).

Formulario de distribuicio de corrente sz.m. [area de reducao]
Registro de qualidade dos dados referentes as medidas de distribui¢do de corrente da
tarefa de pré-aquecimento de fornos. (F.E-12).
O preenchimento do «(formulario de distribui¢do de corrente)) ¢ de responsabilidade

do operador de redugdo, responsavel pelas medidas. (F.E-12).

Forno calcinador sm. [area de reducao]

Dispositivo de aquecimento, tal como um forno de chaminé vertical, que eleva a
temperatura (mas ndo ao ponto de fundicdo) de uma substincia para lhe extrair os

hidratos. (F.O-R-1-EP).
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O hidrato que sai dos filtros sdo encaminhados para os «(fornos calcinadores»», onde
perde a agua de sua composi¢do, passando a receber o nome de alumina calcinada.
(F.E-13).

[calcining furnace, calciner, lime-kiln].

calcinar.

Forno de cozimento sz.m. [area de carbono]

Nota.

Construgao retangular de grande porte, com cerca de 100 x 20 x 5 m e 300 toneladas
de material refratario, moldado em mais de 100 pegas diferentes, para o cozimento de
grande quantidade de anodos. (F.E-01, p.7).

Devido as condi¢oes em que os «fornos de cozimento)» operam é necessario que se
faca a troca das flue walls quando estas ndo apresentam mais condigoes de
operagdo. (F.E-09, p. 191).

O forno ¢ composto de uma série de secdes dipostas lado a lado em dois conjuntos
paralelos e com suas extremidades interligadas, cada se¢do ¢ constituida de uma série
de camaras de combustdo (7), pogos de queima entre elas (6), formando um conjunto

de 13 corredores. (F.E-01, p.7).

Forno de espera st.m. [area de fundigdo]

Forno elétrico que tem como finalidade receber e manter o aluminio em estado
liquido. (F.O-F-1-EP).
Na unidade de fundi¢do, o metal é mantido liqguido em «fornos de espera)), nos

quais é tratado. A seguir é vazado a uma temperatura da ordem de 740°C. (F.E-42)

Forno de inducao st.m. [area de servicos industriais] [area de carbono]

Forno utilizado para produzir ferro fundido usado no chumbamento dos pinos dos
anodos. (F.O-SI-2-TP).
O metal liquido é produzido de anéis reciclados, nos «(fornos de indugdo,», e chega a

estagdo de chumbamento na forma liquida. (F.E-33).

Forno de ponta sz.m. [area de redugao]

Ultimo forno de uma linha de fornos no sentido da corrente elétrica.. (F.O-R-3-TP).
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O trabalho "Modificag¢do dos barramentos dos «(fornos de ponta)) da Redugdo 1 da

Albras” foi considerado o melhor do evento na categoria "Redugdo”. (F.E-33).

Uma linha de fornos ¢ composta de 60 fornos, o tltimo forno ¢ chamado de forno de
ponta. E um forno que sofre maior impacto dos efeitos eletromagnéticos, pois nio ha

depois dele outro forno para compensé-lo magneticamente. (F.O-F-1-EP).
cuba de ponta.

linha de fornos.

Forno de reduc¢ao sz.m. [area de reducao]

f.

cuba eletrolitica.

Forno eletrolitico sm. [area de redugdo]

f.

cuba eletrolitica.

Forno partido sm. [area de reducao]

Forno eletrolitico colocado em operagdo. (F.O-R-1-EP).

Notificar ao gerente operacional do turno sobre o «(forno partidoy). (F.E-21).

Forno point feed sz.m. [area de reducao]

Forno de alimentacdo automatica via computador. Possui trés pontos de alimentacao
que despejam alumina, em quantidade determinada, no forno de acordo com a
necessidade de alimentagdo. (F.O-R-2-EP).

[...] por recuperar quase que totalmente as emissoes de HF, permite o uso de

alumina de baixa calcinagdo (sandy) para «fornos point feed)». (F.E-10, p. 258).

Forno prebake sm. [area de redugdo]

f.

cuba pré-cozida.

Forno soderberg sm. [area de reducao]

f.

cuba soderberg.
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Freqiiéncia de pulsacio st.f. [area de carbono]

Nota.

Tempo entre uma pulsagdo e outra nos filtros de manga. (F.E-48, p. 365).

Caso necessite de aumento de vazdo no sistema, pode-se aumentar a velocidade do
ventilador, alterando a relagdo de ar/pano e aumentando a «(freqiiéncia de
pulsacdoy, através de simples ajuste na regulagem do programador eletrénico.
(F.E-48, p. 365).

Sao conhecidos como Pulse-Jet e efetuam a limpeza das mangas por meio de pulsos
de ar comprimido a 7 kg/cm?. Sdo equipados com programador eletronico
responsavel pelo controle de limpeza das mangas, possuindo regulagem para a
freqiiéncia dos batimentos (1 a 60 segundos) e a duragdo do pulso de ar (1/20 a 1
segundo). Este controlador energiza periodicamente fileiras de valvulas solenoides,
permitindo assim a passagem de jato de ar comprimido no interior das mangas. (F.E-

48, p. 365)

Fundente sm. [area de redugao]

Nota.

Todo e qualquer material que diminui o ponto de fusdo de um elemento qualquer.
Entre os sais fundentes mais usados na industria de producdo aluminio estdo o
fluoreto de aluminio e a criolita, principal substincia que compde o banho
eletrolitico. (F.O-R-1-EP).

A criolita ndo é consumida no processo de reducgdo, pois é apenas um «fundente)»,
mas ha perdas que tem que ser compensadas. (F.E-01, p. 13).

A criolita tem um ponto de fusdo de mais ou menos 1.010° C, e quando se adiciona o

fluoreto de aluminio baixa para mais ou menos 960° C. (F.O-R-2-EP).

Fundicao sf. [area de fundigdo]

Nota.

1. Unidade de conformacao e solidificacdo para a formagdo do lingote que tem como
finalidade receber o metal em fusdo provenientes das cubas eletroliticas e
transforma-lo em lingote de 22,5 kg. 2. Processo metalirgico que consiste em obter
aluminio sélido a partir de aluminio em estado liquido, mediante solidificagdo em um
molde. (F.E-08, F.E-18).

A «fundi¢dor» conta com 8 fornos elétricos de 50 tonelas e 4 maquinas de

lingotamento. (F.E-41).

O termo ¢ usado em dois sentidos na ALBRAS, para se referir ao processo de
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solidificagdo do aluminio liquido em lingote, e para se referir a 4rea onde esse

processo ¢ realizado. (F.O-F-3-EP).
[casthouse, casting house, melting shop, smelter (fabrica)].

drea de fundicdo, unidade de fundicdo.

Furo de Corrida st.m. [area de redugao]

Abertura no forno de rdug¢do onde se introduz o sifio do cadinho para se fazer a
corrida do metal. (F.O-R-3-TP).
Ndo se posicionar em frente ao «(furo de corrida, protegendo o corpo atras das

tampas, evitando assim a projecdo do banho/metal (queimadura). (F.E-12).

Nota. Ha dois furos de corrida por forno, um de cada lado. Usa-se apenas um furo por vez
durante certo tempo, mas com o passar do tempo usa-se o outro furo. (F.O-R-1-EP).
GA sm. [area de administragao]

Gerente de area. (F.E-23).

O gerente operacional deve informar o GD e ««GA»» sobre a ocorréncia. (F.E-23).

Gabarito sm. [area de redugao]

f.

gabarito de ajuste.

Gabarito de ajuste sz.m. [area de reducao]

Ingl.
Sin.

Ferramenta confeccionada em ferro maci¢o em forma de 'U' com algas nas suas
extremidades. Tem a funcdo de proteger a alca da cunha contra impacto de golpes de
marreta. (F.E-16, p. 7; F.E-14, p. 12).

Caso a perda de voltagem seja maior que 50 mv, melhorar o contato das cunhas,
colocando o ««gabarito)) sobre a al¢a da cunha e dando pequenos golpes de marreta
sobre o mesmo. (F.E-16, p. 13).

[template].

gabarito, gabarito de cunha wedge.
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Gabarito de cunha wedge st.m. [area de reducao]

f.

Gap

gabarito de ajuste.

sm. [area de reducao]

Espaco entre dois contados elétricos. Fenda em um circuito magnético fechado,
contendo apenas ar ou preenchido com material ndo megnético. (F.O-F-1-EP).

Para cubas que usam o sistema de chumbamento com ferro fundido, sujeitos a

temperatura acima de 725°C tendem a apresentar («gap)» entre barra/bloco maior

que 0,25 mm. (F.E-09, p. 212).

Garfo de medicao de tensao sz.m. [area de redugao]

Var.

Haste comprida com dois pontos na ponta, um positivo € outro negativo que sio
conectados por dois fios a um multimetro. H4 dois tipos, uma menor, também
chamado de capetinha, que serve para medir a passagem de corrente nos anodos. Um
maior que tem a fungdo de medir o diferencial de potencial entre dois pontos nos
barramentos maiores. (F.O-F-1-EP).

Medir a distribui¢do de corrente dos anodos, usando o <«garfo de medi¢do de

tensdoy» padrao. (F.E-10, p. 227).

capetinha.

Gas cru sm. [drea de carbono]

f.

gds sujo.

Gas liquefeito de petréleo (GLP) st.m. [area de carbono]

Mistura de hidrocarbonetos leves, gasosos, predominantemente propano e butano.
Sdo armazenados no estado liquido em botijdes ou cilindros, através da elevacdo
moderada da pressdo ou da reducdo da temperatura. Também conhecido como gés
engarrafado, gas envasilhado ou gas de cozinha. (F.E-09, p. 213).

Esses fornos podem operar com diversos combustiveis liquidos, gas liquefeito de

petroleo (GLP) e gas natural. (F.E-09, p. 213).
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Gas sujo sm. [area de redugdo]

Sin.

GCA

Gases gerados a partir da oxidagdo dos anodos na eletrolise da alumina, da

volatizac@o do banho fundente e de material particulado arrastado. (F.E-49, p. 362).

Em adigdo, particulas no interior do meio de filtragem serdo soltas pelo curto,
porem forte, fluxo de ar reverso e expulsas para o «dado do gas sujo)». (F.E-49, p.

362).

gas cru.

sm. [area de servicos industriais] [area de carbono]
Antracito calcinado a gés com aquecimento indireto, com temperatura em torno de

1000°C. (F.E-09, p. 203).

Testes laboratoriais indicam que o ECA é mais resistente a ataques de sodio que o

«GCA». (F.E-09, p. 203).

Ingl. [gas calcined anthracite].

f.

GD

antracito; ECA.

sm. [area de reducgdo] [area de carbono] [area de fundi¢do] [area de administragdo]
Gerente de divisdo. Profissional responsavel por gerenciar as areas operacionais.
(F.E-23).

Gerente operacional informar ««GD») e GA sobre a ocorréncia. (F.E-23).

Gerente operacional sm. [area de administracdo] [area de reducdo] [area de carbono] [area

Var.

de fundigao]
Pessoa responsavel pelas operarios que estdo trabalhando no turno e pela operacao da
sala de fornos em seu turno de trabalho. Ele gerencia pessoas e tarefas. (F.O-F-2-TP).

Se a instabilidade é relativamente pequena e é a primeira ocorréncia, entdo o «GO»»

ou TP localizam com certa facilidade o anodo problematico. (F.E-36, p. 307).
GO.

GLAMA sf. [area de servigos industriais]

f.

estagdo de limpeza de butt.
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GO sm. [area de administragdo] [area de reducdo] [area de carbono] [area de fundigao]

Cf. gerente operacional.

Grifico de pareto sz.m. [area de administragdo]

Método de apresentagdo de dados por ordem de tamanho, importancia ou prioridade
para resolu¢do de problemas que envolvem ordenar todas as areas problematicas

potenciais ou fontes de variacdo de acordo com suas contribuigdes aos custos. (F.E-

20).

Construir varios tipos de ««grdficos de pareto)) conforme os grupos definidos na

estratificagdo. (F.O-A-1-TADM).
Ingl.  [pareto chart].

Grampo sm. [4area de redugdo]

Cf. grampo .

Grampo de fixacido de anodo st.m. [area de reducao]

Cf. grampo .

Grampo 'J' sm. [4area de redugdo]
Dispositivo em forma de 'J° que tem a funcdo de fixar e fazer o contato da haste do
anodo com a viga anddica, melhorando o contato haste e viga. (F.O-R-1-EP).

Isto provoca uma sobrecarga de corrente neste anodo, provocando curto-circuito
entre a haste do anodo e a viga anodica danificando ambos, prejudicando o contato
haste-viga, aumentando com isso a perda de energia, bem como pode danificar o
«grampo 'Jh. (F.E-03, p. 19).

Sin. grampo de fixagdo de anodo, grampo.

Granalha sf. [area de servicos industriais]

Material granulado de ago usado no jateamento do butt com o objetivo de limpéa-lo.
(F.O-R-2-EP).
Deve-se ter cuidado no chumbamento para ndo haver pedacos de <granalha»

(proveniente do jateamento) e de banho nas amostas.(F.E-01, p. 62).



154

Graneleiro sm. [area de reducao] [area de carbono]

cf. caminhdo graneleiro.

Granulometria sf. [area de reducdo] [area de carbono]
Método de andlise que visa a classificar as particulas de uma amostra pelos
respectivos tamanhos e a medir as fracdes correspondentes a cada tamanho; anélise
granulométrica. (F.O-C-1-EP).
As fragoes grosso, médio e fino sdo analisadas a cada turno na FAV ou laboratorio

para garantir a ««granulometria)) na faixa especifica para cada fracdo. (F.E-22).

Guindaste de parede sz.m. [area de redugdo] [area de carbono]
Equipamento eletro-mecanico constituido de uma viga de ago presa a parede do
prédio onde estd acoplado a uma talha elétrica. Tem a fung@o de transportar cargas
pesadas dentro das Reducgdes. (F.E-13, p. 42).
Caracteristica basica dos ««guindastes de parede)» é a de serem equipamentos para
o manuseio de materiais individuais que podem ser instalados de forma individual e

visam atender locais de trabalho especificos. (F.E-13, p. 42).

H-h

Haste sf. [area de servicos industriais] [area de carbono]

Cf. haste metalica.

Haste anédica sf. [area de reducao]

Cf. haste metalica.

Haste inox sf. [area de redugdo]
Sonda feita em aco inox que tem a func¢do de fazer a medida de metal e banho de
maneira indireta dentro do forno de redugio. E composta de duas partes: uma fica

pendurada no suporte da estrutura do forno e a outro parte ¢ substituida em funcao do
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desgaste. (F.E-14, p. 17).

A medida da altura de metal e de da altura do banho é feita com a («chaste inox»).

(F.E-14).

medidor de altura de metal e de banho.

Haste metalica sf. [area de servigos industriais] [area de carbono] [area de redugdo]

Ingl.
Var.

Barra de metal que suporta o anodo e conduz corrente elétrica entre o anodo e a viga
anodico. (F.O-R-1-EP).

Antes de ser instalada na cuba, cada anodo recebe uma «chaste metalica)) que ficard
conectada ao barramento apos intalagdo. (F.E-18).

[bar, rod, hanger].

haste, haste anddica.

Head wall sf. [area de carbono]

HF
.

Paredes transversais dos fornos de cozimento feitas de tijolos refratarios que separam

duas secdes. Tem a fungdo de fazer a contengdo na saida de um fosso ou aqueduto.

(F.O-C-2-EP).
Todos os orificios das camaras devem permanecer destampadas bem como as «chead

wallsyy tambeém. (F.E-09, p. 195).

sm. [area de reducao]

dacido fluoridrico.

Hidrato de alumina sz.m. [area de redugao]

f.

alumina hidratada.

Hidroxido de aluminio sz.m [area de reducao]

f.

HTM

bauxita

sm. [area de carbono]
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Sistema de fluido térmico responsavel pela manutencdo da temperatura nos
equipamentos do forno de cozimento, (pré-aquecedor-misturador); aquecedor
elétrico. (F.E-31).

O aquecimento é feito por circulagdo forcada do fluido térmico «HTM)); a

temperatura na entrada do pré-aquecedor fica em torno de 256°C. (F.E-01, p. 26).

I-i

Identificacio de pilhas sz.m. [area de fundicao]
Ato de identificar uma pilha de lingotes pela qualidade, peso e funcao, utilizando o
pincel atdmico ou lapis estaca e puncdo metalico. (F.E-17, p. 20).
Na «identificag¢dao de pilhas)), na face frontal do lingote, constam més, n° do lote,

peso do lingote e na extremidade direita o n° do lingote puncionado. (F.E-17, p. 20).

Impacto ambiental sm. [4rea de meio ambiente]

Qualquer modificacdo do meio ambiente, adversa ou benéfica, que resulte, no todo

ou em parte, das atividades, produtos ou servicos de uma organizagdo. (F.E-32).

Um aspecto ambiental significativo é aquele que tem ou poder ter um <«impacto

ambientaly) significativo. (F.E-32).

Indice de atrito sz.m. [area de reducéo]

Propriedade que mede a facilidade, ou ndo, de quebra dos graos de alumina. Quanto

maior o indice de atrito mais fragil ¢ a alumina. (F.E-10, p. 254).

Mostramos os graficos de dois periodos onde houve elevagdo do ««indice de atrito)) e

aumento da fragdo fina (-325 mesh) na alumina fluoretada. (F.E-10, p. 254).

Insolivel em quinolina sz.m. [area de carbono]

Andlise feita no piche que determina sua solubilidade quando megulhado em
quinolina. (F.E-09, p. 173).

O «insoluvel em quinolina)) influencia o desempenho do piche como ligante e se
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apresenta sempre em 3 formas (tipos): particulas de arraste, 1Q primario e 1Q

secundario. (F.E-09, p. 174).
Var. 10

Insuflamento sm. [area de carbono]
Entrada de ar for¢ada no forno de cozimento. E feito pelo vertilador de insuflamento.
(F.E-26).
O insuflamento de ar no forno de cozimento é realizado por um ventilador de

insuflamento. (F.O-R-2-EP).

1Q sm. [area de carbono]

Cf. insoluvel em quinolina.

IQ primario sm. [area de carbono]

Tipo de insolavel em quinolina que contribui para o aumento da resisténcia mecanica

e a estabilidade térmica do piche. (F.E-09, 175).
O «IQ pimario») contribui no aumento da resisténcia mecanica. (F.E-09, 176).

Ver. insoluvel em quinolina.

IQ secundario sm. [area de carbono]

Tipo de insolivel em quinolina que diminui a quantidade de resina no piche,

trazendo como consequéncia um aumento na demanda de aglomerante. (F.E-09,

175).
O «IQ secundario») diminui a quantidade de resina no piche. (F.O-C-1-EP).

Ver. insoluvel em quinolina.
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J—]j

Jateamento sm. [area de carbono] [area de sérvios industriais]

Uso de jato de areia, 6xido de aluminio ou granalha de aco para a limpeza de
superficies incrustadas por algum tipo de material metalizado. Tem a fungdo de
remover todas as impurezas de uma superficie evitando formagao de 6xidos. (F.E-
59).

Retirar o sodio contido na superficie dos butts através de (jateamento)) de

granalhas de ago. (F.E-01, p. 53).

Junta de referéncia sz.f- [area de redugdo]

f.

junta fria.

Junta fria sf. [4rea de reducao]

Ponto onde os fios que formam o termopar se conectam ao instrumento de medi¢ao
de temperatura. (F.E-22).
Por uma questdo pratica padronizou-se o levantamento destas curvas com a <(junta

fria» a temperatura de 0° C. (F.E-22).

Sin. junta de referéncia
L-1
Lama sf. [4drea de redugdo]
Alumina nao dissolvida ou eletrolito saturado (as vezes contendo carbono)
acumulado no revestimento catddico abaixo do lastro de metal. (F.O-C-2-EP).
Ha um equilibrio entre formagdo e recupera¢do da «lamay» no catodo. (F.E-10, p.
328).
Nota. A lama ¢ causada pela alimentacdo de alumina em excesso, geralmente em fornos

Ingl.

frios, ou seja, com pequena quantidade de banho e temperatura baixa. (F.E-14, p.31).

[sludge, muck].
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alumina pastosa.

Lama dura sf. [area de redugdo]

Nota.

Ver.

Mistura de alumina e criolita endurecida, depositada no fundo do forno. Ela oferece

maior resisténcia a passagem de corrente, ¢ pior que a lama macia. (F.E-10, 309).

A «lama dura)y é um mau condutor elétrico e aumenta a resisténcia da cuba. (F.E-
10, p. 310).

Depésitos de lama dura, se permitidos, podem causar sérios problemas operacionais.
(F.O-R-1-EP).

lama; lama macia.

Lama macia sf. [area de reducao]

Nota.

Ver.

Mistura de alumina e criolita depositada no fundo do forno em estado mole. (F.E-10,
p. 309).

A taxa de formagdo de «<lama maciay) é fortemente dependente das condigoes de
disolugdo e propriedades de alumina. (F.E-10, p. 10).

Lama macia recém formada contém por volta de 40% de alumina, mas aumenta para
60% com o tempo. Ela pode ser retirada ou incorporada ao banho. (F.O-R-1-EP).

lama; lama dura.

Lama vermelha sf. [4rea de reducao]

Nota.

Ingl.

Residuo resultante do refinamento da bauxita através do processo Bayer. (F.E-51, p.
59).

A «lama vermelha)) que contém a maior parte das impurezas é separada da solugdo
de aluminato. (F.E-52, p. 44).

A bauxita se divide em alumina, principal produto, e residuos: lama vermelha e areia.
(F.E-51, p. 59).

[Red mud]

Lastro de metal st.m. [arca de redugao]

Quantidade de aluminio liquido colocado no forno eletrolitico apds operagdo de

partida e mantido apds operagdo de corrida. O lastro de metal ¢ setado de acordo as
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caracteristicas de operacdo e/ou idade do forno. (F.O-R-1-EP).

O campo magnético em uma sala de fornos exerce pressdo sobre o «lastro de
metaly), colocando o metal em movimento e isso causara varia¢do nos niveis de
metal por todo o forno. (F.E-09, p. 137).

Esse lastro de metal ¢ o primeiro metal que o forno recebe; serd mantido por toda a

vida do forno enquanto o forno nao for desligado. (F.O-R-2-EP).

[metal reserve, metal pad, pad].

Leito de coque st.m. [area de reducao]

Ver.

Camada de coque depositada sobre o catodo durante o pré-aquecimento do forno
eletrolitico. (F.O-R-3-TP).

Processo mais controlavel e flexivel embora a taxa madxima de aquecimento seja
mais baixa do que com «leito de coque)). (F.E-9, p. 222).

coque.

Levantamento de viga anédica sz.m. [area de reducdo]

Nota.

Var.

Operacdo que tem por finalidade posicionar a viga anddica no seu curso inicial para
permitir a continuagdo do abaixamento dos anodos durante o processo dentro do
forno. (F.O-R-1-EP).

Na ocorréncia de defeito de massa na PTM, interromper imediatamente o ««LVA»),
apertar os grampos com as maos e em seguida com a chave movel. (F.E-12).

Na viga anddica estdo acoplados os 18 anodos, na medida em que os anodos vao
sendo consumidos, essa viga anodica vai baixando para manter a ACD no nivel
tolerado. Mas essa viga anddica tem um limite de abaixamento, e os anodos ainda
devem continuar sendo baixados. Quando ela chega a seu limite, prendem-se os 18
anodos no dispositivo de viga anddica, desprendendo-os da viga anddica para que ela
seja levantada para sua posi¢do inicial, os anodos sdo novamente presos a ela e soltos
do dispositivo de viga anddica. Assim, a viga anddica continuara baixando os
anodos. (F.O-R-1-EP).

LVA
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Ligante sm. [4rea de carbono]

Ingl.

Piche ou outro material usado para agregar particulas e fornecer resisténcia mecéanica
ou assegurar resisténcia uniforme, solidificacdo ou aderéncia a um revestimento de
superficie. Ligantes tipicos sdo resina, cola, goma e piche. (F.O-C-2-EP).

O que diferencia os blocos é a matéria prima e a temperatura de preparagdo, ja que
o «ligantey» serda sempre o piche. (F.E-09 p. 204).

[binder*]

Lingotamento sm. [area de fundicao]

Nota.

Ver.

Processo de producao de lingote de aluminio utilizando a lingoteira . (F.O-F-3-EP).

Durante o processo de «lingotamentoy, os moldes recebem uma camada de oleo
desmoldante para que o aluminio se desprenda facilmente. (F.E-01, p. 10).

O aluminio liquido ¢ transportado da Redugdo para a Fundicdo onde ¢ armazenado
em um forno de espera, do forno de espera, através de um sistema de calhas, cai na
lingoteira de onde sai em forma de lingote. (F.O-F-2-TP).

lingote; lingoteira.

Lingote sm. [area de fundigdo]

Ingl.

Peca de aluminio fundido que se destina a fabricagdes subseqiientes como laminacao

e extrusdo, tem aproximadamente 22,5 kg. (F.O-F-1-EP).

O negocio da ALBRAS é a produgdo de aluminio primario na forma de <<lingote»).
(F.E-08).
[billet, ingot].

Lingoteira sf. [area de fundicdo]

Ver.

Maquina de grande porte que molda o aluminio liquido dando a forma de lingote.
(F.O-F-3-EP).

Sdo usados grandes macaricos para que o metal liquido escorra por calhas até a

«lingoteirar). (F.E-01, p. 10).

lingote.
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Linha de cubas st.f[area de reducdo]

f.

linha de fornos.

Linha de fornos st.f. [area de reducao]

Nota.

Ingl.
Sin.

Série de fornos ligados eletricamente de ponta a ponta ou lado a lado em uma
redugdo. (F.E-18).

A quantidade de energia consumida por tonelada de aluminio produzido é uma das
principais medidas de eficiéncia de uma «linha de fornos)» e um fator de custo

importante. (F.E-10, p. 273).

Dependendo do projeto, cada linha de fornos poderd conter uma média de 208

células de 10 kiloampere (kA), como ¢ o caso da ALBRAS. (F.E-41).

[potline].

linha de reducdo, linha de cubas.

Linha de reducéo st.f. [area de reducao]

f.

linha de fornos.

Lixadeira de hastes st.f- [area de servigos industriais]

Nota.

Ver.

Estrutura metalica posicionada sob o transportador aéreo com uma passagem para as
hastes ao centro. Esta afixado por chumbadores em uma base de concreto localizada
no lado posterior da mesa de chumbamento. Tem a fun¢do de lixar as laterais das
hastes para limpeza dos contatos. (F.E-01, p. 55).

As hastes metalicas chegam até a estagcdo de chumbamento passam pela ««lixadeira
de hastes)» para limpeza dos contatos. (F.O-SI-3-EP).

Tem um dispositivo no centro movimentado por um cilindro pneumatico que prende
a haste antes do lixamento. De um lado e outro da estrutura mecanica, funcionam
dois rolos lixadores rotativos que se deslocam para cima e para baixo, acionados por
cilindros pneumaticos. Os dois rolos sdao acionados por motores elétricos. (F.O-SI-1-
EP).

estacdo de mesa de chumbamento.
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sf. [area de reducao]

Perda de igni¢do determinada em duas temperaturas: 1) 300°C nos da a quantidade
de 4gua fisicamente absorvida na alumina e que ¢ eliminada com o aquecimento da
alumina sobre a crosta; 2) de 300 a 1000°C nos d4& a quantidade de &gua
quimicamente absorvida. (F.E-10, p. 248).

Segundo pesquisadores, o aumento de 0,1% na «LOD) provoca um aumento de 4%

na taxa de dissolu¢do da alumina. (F.E-10, p. 248).

[loss on ignition].

Lombo sm. [area de reducao]

Nota.

Ingl.
Sin.
Ver.

LVA
.

Banho solidificado que se agrega nas paredes do forno. (F.O-R-1-EP).

Teoricamente ndo entram em contato com o banho eletrolitico, pois sdo cobertos por
pasta catodica e, durante a operagdo, ficam protegidos por (dombosy» (banho
solidificado). (F.E-09, p. 200).

O banho ¢ de uma agressividade muito grande, nenhum material conhecido suporta o
ataque permanente do banho. A saida encontrada para a protecdo da cuba ¢ a
formagao do banho so6lido (lombo). Assim, o banho sélido fica em contato com o
banho liquido, e esses dois se suportam. Sua presenca ¢ importante para a operacao
do forno e para a protecdo lateral do forno. (F.O-R-1-EP).

[ledge].

banho congelado.

banho solidificado.

sm. [area de reducao]

levantamento de viga anddica.
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Mancal sm. [area de fundicao]

Dispositivo, em geral de ferro ou de bronze, sobre o qual se apdia um eixo girante,
deslizante ou oscilante, e que lhe permite 0 movimento com um minimo de atrito.
(F.E-13, p. 35).

O basculador de cadinho é montado montado sobre ««mancais)) e tem fung¢do de

fixar os cadinhos para limpeza; bascular os cadinhos, colocando-os em posi¢do de

limpeza. (F.E-13, p. 35).

Manifold de exaustao sm. [area de carbono]

Ingl.
Var.

Sistema ramificado de tubos para conduzir emissdes residuais para fora das camaras
de combustio do forno de cozimento. E instalado na headwall da primeira secdo do
fogo e tem a funcdo de conectar as cAmaras de combustdao ao duto que transporta os
gases por meio de axaustores as chaminés do forno de cozimento, passando, se
existir, por uma planta de tratamento de gases (F.E-01, p. 41).

O «manifold de exaustdo)) é posicionado a frente da primeira se¢do em pre-
aquecimento para fazer o controle da temperatura das camaras por meio da
abertura dos dampers. (F.E-02, p. 42).

[exhaust manifold].

ME.

Manutenc¢io da qualidade st.f [area de administragdo]

Acdo gerencial que visa a garantia do cumprimento dos padrdes de trabalho, para
manter estaveis as caracteristicas do produto e, assim, satisfazer as pessoas. (F.O-A-
2-TADM).

No ambiente de servico, a «wmanuten¢do da qualidade)) requer mudangas nas

atitudes humanas, envolvendo treinamento, aconselhamento ou reprimendas. (F.O-

A-2-TADM).
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Maiquina de limpeza de cadinho st.f. [area de fundi¢do]

Var.

Equipamento mecénico operado através de um sistema hidraulico de comando
manual construido em estrutura metalica sobre uma plataforma giratéria. Tem a
funcdo de limpar cadinhos de transporte de metal e cadinho de corrida de metal.
(F.E-13, p. 27).

A «magquina de limpeza de cadinhoy» é utilizada para limpar cadinho na oficina de
cadinhos. (F.O-F-1-EP).

MLC.

Maiquina de limpeza de tubos st.f. [area de servicos industriais]

Var.

Equipamento mecéanico construido em estrutura metalica, constituido de uma
ferramenta rotativa que se desloca sobre uma guia, acionada por sistemas hidraulicos
e pneumaticos. Tem funcdo de limpar tubos sifio com incrustacdo de banho e
residuos de metal. (F.E-13, p. 38).

Tem func¢do de transportar tubo sifdo da drea de armazenagem para a «MLT)).
(F.E-13, p. 42).

MLT.

Marca de giz st.f. [area de redugdo]

Nota.

Marca de referéncia para o nivelamento do anodo feito com giz na haste metalica.
(F.E-03,p. 7).

Devemos reforcar a ««marca de giz)» existente na haste, caso ela esteja pouco visivel
e apagar outras marcas caso existam . (F.E-03, p. 7).

Ela deve estar bem visivel para evitar divida na hora da transferéncia desta marca do

butt para o anodo novo que sera instalado no forno. (F.E-03, p. 7).

Martelete sm. [area de carbono]

Equipamento pneumadtico, tipo britador, localizado na ponte rolante PTM que serve
para fazer a quebrada do material, crosta com alumina, que cobre os anodo. (F.O-C-
1-EP).

Ao utilizar a PTM para a quebrada de crosta (lateral), ndo se deve introduzir todo o

««martelete)), sob pena de danificar o revestimento lateral do forno. (F.E-10, p. 240).
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ME sm. [area de carbono]

Cf. manifold de exaustao.

Mecanismo de alimentaciao sz.m. [area de redugdo]

Sistema de alimentacdo do forno em que a alumina ¢ adicionada pelos pontos de

alimentacao dos fornos. (F.O-R-1-EP).

Assegure-se que os <(wmecanismos de alimenta¢do)) estejam funcionando

corretamente. (F.E-10, p. 321).

Medida de distribuicdo de corrente nas hastes st.f. [area de reducdo]

Medida realizada com o objetivo de acompanhar a distribuicdo de corrente nas hastes
dos anodos, visando combater qualquer alteragdo que possa gerar instabilidade no
forno. Tem a func¢do de detectar um possivel mau contato, defeitos na viga, na haste,
ma colocacgdo do anodo durante a troca ou ap6s levantamento da viga anddica. (F.E-

16, p.18).

Resgistrar a «distribui¢do da corrente nas hastes)» obtida em cada um dos 18

anodos. (F.E-16, p. 39).

Medida de queda de tensdo anddica st.f. [area de reducdo]
Medida feita para detectar a perda de voltagem na passagem de corrente pelo anodo.
Tem a fun¢do de detectar problemas nos anodos tais como: trincas, ma
condutibilidade, mau chumbamento dos pinos e também mau contado haste/viga.
(F.E-16, p. 26).
Com a ««medida de queda de tensdo anodica)» podemos vereficar o valor da queda

de tensdo na viga anddica medido na superficie lateral do anodo. (F.E-16, p. 26).

Medida de queda de tensdo catédica st.f. [area de reducao]
Conjunto de medidas que visa detectar a queda de voltagem nos seguintes pontos: no
fundo do forno, no bloco catddico, na interface bloco/barra, ao longo da junta de
ferro fundido, nas barras catodicas. Tem a fun¢do de acompanhar o comportamento

do catodo do forno dectando a causa da queda de tensdo no mesmo. (F.E-16, p. 18).

Registrar a milivoltagem obtida na «medida de queda de voltagem catodica)) (F.E-
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16, p. 39).

Medida de queda de tensdo da cunhas st.f. [area de reducao]
Medida feita para detectar a perda de voltagem na passagem de corrente de um
barramento para o outro, através das cunhas quando o forno esta desligado. Tem a
funcdo de controlar o contato das cunhas com os barramentos. (F.E-16, p. 11).

Registrar valores obtidos na «medida de queda de tensdo das cunhas)» de cada

forno. (F.E-16, p. 39).

Medida de temperatura do banho sz.f. [area de reducdo]
Medidas realizadas nos fornos a fim de se obter a temperatura do banho. Tem a
funcdo de auxiliar a manter o controle térmico do forno; ajudar definir as condi¢des
de operacionalidade dos fornos: normal, quente, frio. (F.E-16, p. 22).
As calibragoes dos termopares e os respectivos indicadores (termometros) utilizados
nas ««medidas de temperatura)) de banho eletrolitico dos fornos de reducdo de

aluminio era feita separadamente. (F.O-R-1-EP).

Medidor de altura de metal e de banho sz.m. [area de reducao]

Cf. haste inox.

Melhoria continua sf. [4rea de meio ambiente]

Processo de aprimoramento do sistema de gestdo ambiental, visando atingir
melhorias no desempenho ambiental global de acordo com a politica ambiental da

organizacdo. (F.E-32).

A politica ambiental deve incluir o comprometimento com a ««melhoria continua e

com a prevengdo da polui¢do. (F.E-32).

Melhoria da qualidade sz.f. [area de meio ambiente]

Acdo gerencial constiruida por um cnjunto de atividades planejadas que visa a

melhoria continua de produtos e servigos para satisfazer cada vez mais as pessoas.

(F.E-40).

Para a implantacdo do programa da «melhoria da qualidade)s, em qualquer
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organizagdo, é necessario o perfeito entendemento, por todo o seu pessoal, do que

significa Qualidade, dos conceitos e feramentas a ela associados, [...]. (F.E-40).

Mesa para CCM st.f. [area de redugdo]

Mesh

Mesa onde se posiciona 0 CCM para ser transportado para a reducdo. Tem a funcao
de servir de suporte para colocar cadinho depois das corridas, quando a carreta que
os transporta ndo estiver na area. (F.E-14).

A «mesa para CCM)) serve para estocar o CCM para ser transportado para a

Redugdo. (F.O-F-1-EP).

sm. [area de carbono]

Medida calculda pelo nimero de malha por polegada. Por exemplo, uma peneira de
100 mesh possui 100 aberturas em um comprimento de uma polegada. (F.E-10, p.
247).

Desta forma, o valor mdaximo de passante na peneira de 325 «meshy» (-45u) ¢ 20% e

fixado sobre a alumina secundaria (alumina fluoretada). (F.E-10, p. 247).

Meta ambiental sf. [drea de meio ambiente]

Ver.

Requisito de desempenho trabalhado, quantificado sempre que exeqiiivel, aplicavel a
organizacdo ou parte dela, resultante dos objetivos ambientais € que necessita ser
estabelecido e atendido para que tais objetivos sejam atingidos. (F.E-32).

A politica ambiental deve fornecer a estrutura para o estabelecimento e revisdo dos

objetivos e ««metas ambientais»). (F.E-32).

objetivo ambiental.

Método PDCA sm. [area de administracao]

f.

MPF

PDCA.

sm. [area de reducao] [area de fundicao]

Metal para fundigao.
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Minério de aluminio sz.m [area de redugao]

f.

bauxita

Misceldnea sf. [area de reducdo] [drea de carbono] [4area de fundi¢do] [area de

administracao]
Conjunto de tarefas; mistura de tarefas tais como: medi¢cdes de um modo geral,
medicdo de tempeatura, levantamento de viga anddica, afericdo, etc. (F.O-R-1-EP).

Torna-se necessario a cada ciclo de 12 dias, na tarefa de «misceldnia», elevar a

viga para permitir a continuidade do processo. (F.E-19).

Misturador continuo sm. [area de carbono]

Nota.

Sin.

Maquina que faz a mistura do agregado seco com o piche para formar a pasta verde.
(F.O-C-2-EP).

A mistura deve ser eficiente para atingir a uniformidade da pasta e este é dependente
do processo e dos equipamentos como o «misturador continuoy). (F.E-01, p. 26).
Esse equipamento se chama misturador continuo porque a produg¢do ndo ¢ por
batelada, ¢ feita de forma continua, ininterrupta. (F.O-C-2-EP).

misturador de pasta anddica.

Misturador de pasta anédica sz.m. [area de carbono]

f.

MLC
.

MLT
.

misturador continuo.

sf. [area de fundicdo] [area de servigos industriais]

mdquina de limpeza de cadinho.

sf. [area de servicos industriais]

mdquina de limpeza de tubos.

Moinho de bolas sz.m. [area de carbono] [area de servicos industriais]

Triturador consistituido por um cilindro rotativo horizontal, contendo uma carga de

bolas de aco ou seixo que rolam ou caem como cascata sobre o material a ser
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triturado. (F.E-46).

As fragoes fina e extrafina sdao produzidas pelo ««moinho de bolas»). A fracdo fina é
a fragdo mais importante e requer um maior controle, sua importdancia vem do fato
de ser responsavel por aproximadamente 80% da demanda de piche do anodo (F.E-
01, p. 22).

[ball mill*, ball grinder].

Montagem do forno st.f. [area de reducdo]

Var.
Cf.

montagem

operagdo de partida.

Motor do macaco st.m. [area de redugao]

MPF

MQ

Motor instalado no forno de redugdo que faz a movimentacdo da viga anddica. (F.O-
R-1-EP).
Verificar o isolamento do ««motor do macaco»», a atua¢do para cima e para baixo ou

se ndo ha nenhum barulho durante a atuagao. (F.E-10, p. 214).

sm. [area de reducao]

Metal pouco frio.

sm. [area de reducao]

Metal quente.

Mulita sf. [area de reducao]

Nota.

Silicato de aluminio (3A1203.2S102), correspondendo a 71,8% de AI203 e 28,2%
de SiO2. (F.E-01, p.5).

[...] cristalizacdo de espinélio com estrutura de («alumina-gama) e formagdo de
nucleos de mulita de "baixa cristalinidade”. (F.E-01, p.3).

Ela existe na natureza apenas como uma raridade mineralogica (ilha de Mull, dai o

nome); sendo obtida artificialmente por fusdo ou pela reacdo no estado sélido. (F.E-

01, p.5).
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N-n

Nivelador de coque sz.m. [area de reducao]

Nota.

Tipo de régua que serve para nivelar o coque colocado entre o catodo e o anodo na
fase de pré-aquecimento do forno. (F.O-R-1-EP).

Para nivelar o coque para fazer o contato anodo / catodo, usar o «(nivelador de
coque)). (F.O-R-3-TP).

Na etapa da montagem para partida, deve-se pré-aquecer o forno. Ha varios modos
de pré-aquecer o forno. Um deles chama-se de pré-aquecimento resistivo, coloca-se o
anodo em contado com o catodo para passar corrente através deles. Mas nao se
coloca o anodo diretamente tocando o catodo porque o anodo pode ter algum ponto
irregular e criar alguma resisténcia de corrente. Entdo para se ter um perfeito contado
entre os dois, coloca-se uma fina camada de coque entre o catodo e o anodo, e para

nivelar esse coque usa-se um nivelador para colocar os anodos em um mesmo nivel.

(F.O-R-1-EP).

Nivel de banho sz.m. [area de reducao]

Altura do banho no forno. E um pardmetro a ser mantido dentro dos fornos de mais

ou menos 17 cm de altura. (F.O-R-1-EP).

Quando ocorrer baixo «mivel de banhoy), assegure-se que o nivel de banho é

mantido convenientemente. (F.E-10, p. 324).

O-o0

Objetivo ambiental sm. [area de meio ambiente]

Ver.

Propdsito ambiental global, decorrente da politica ambiental que uma organizagdo se

propde a atingir, sendo quantificado sempre que exequivel. (F.E-32).

A politica ambiental deve fornecer a estrutura para o estabelecimento e revisdo das

metas e «cobjetivos ambientais»). (F.E-32).

meta ambiental.
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sf. [area de carbono]

oficina de chumbamento de haste.

Oficina de chumbamento de haste sz.m. [arca de carbono] [area de servigos industriais]

Var.

Conjuntos de equipamentos interligados que tem por finalidade unir as hastes
metalicas aos anodos cozidos, recuperar a crosta e o butt. (F.E-01, p. 50).

A identificac¢do da haste do anodo é de suma importdncia para a Redugdo e «coficina
de chumbamento de hastes)) fazerem o rastreamento da troca. A identifica¢do deve
ser feita na parte superior da haste do anodo, colocando data, turma e operador.
(F.E-03, p. 5).

OCH.

Oleo BPF sm. [4rea de carbono]

Var.

Oleo combustivel pesado utilizado nos fornos de cozimento de anodo. (F.O-C-3-TP).

Outra parte de energia ¢ o ««dleo BPF)) queimado durante a fase de fogo for¢ado.
(F.E-09, p. 191).
BPF.

Operacio de fornos apds partida sz.f. [area de reducao]

Operacdo do forno em um periodo chamado de "periodo de transi¢ao", que ¢ de
aproximadamente 30 dias apds a partida. Neste periodo suas condi¢des operacionais
sdo ajustadas de forma lenta e gradual. (F.E-10, p. 238).

A ganulometria é uma das principais propriedades da alumina para o processo de

«operagdo dos fornos apos partiday. (F.E-10, p. 238).

Operacao de partida sz.f- [area de reducao]

Nota.

Passos e cuidados que antecedem a preparacdo (montagem) do forno de reducao para
coloca-lo em opragdo na linha de fornos. (F.E-10, p. 231).

O lastro de metal é colocado durtante a (coperagdo de de partida)) de acordo as
caracteristicas de operagdo e/ou idade do forno. (F.O-R-1-EP)

Os passos para operacao de partida sdo: inspe¢cdo do forno, peneiramento do coque,

inspecdo dos anodos, colocagdo dos anodos, colocagdo dos papeldes, colocaciao dos
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flexiveis de partida, adi¢do da crosta, banho so6lido, ou criolita no canal e colocagdo

das tampas no forno. (F.E-10, p. 231).

montagem do forno.

Operador de painel sz.m. [area de reducdo] [area de carbono]

Nota.

Operador que controla os equipamentos da area operacional via sala de painel. (F.O-
R-1-EP).
Verificar a imersdo dos anodos e autorizar o operador de painel a levantar a viga.
(F.E-21).
Todo controle da planta est4 centralizado na sala de controle, e de 14 o operador de

painel controla os equipamentos da area. (F.O-R-1-EP).

Operador de partida sz.m. [area de reducdo]

Ver.

Operador que faz parte da equipe de partida. (F.O-R-1-EP).

O «operador de partida)» deve solicitar a subesta¢do a redugdo de corrente para

150 KA. (F.E-12).

equipe de partida.

Operador de reducio sz.m. [area de redugdo]

Operario que trabalha na area de reducdo, operando os fornos eletroliticos. (F.O-R-2-
EP).
O formulario de distribuicdo de corrente deve ser assinado pelo (coperador de

reducdoy» que realizou as medidas. (F.E-12).

Over feed sf. [area de redugdo]

Ver.

Modo de alimentacdo de alumina mais rapido, utilizado automaticamente pelo
controle de alimentagdo de cubas. Tem por objetivo alimentar o forno com alumina
com uma taxa maior do que a tedrica que o forno precisa. (F.E-11).

A concentra¢do de alumina em periodos alternados de alimenta¢do mais rapida
«over feed)) e alimentagdo mais lenta (under feed) de alumina. (F.E-11).

alimentagdo, under feed.
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Oxidacao ao ar sf. [area de redu¢do] [4rea de carbono]

Nota.

Ingl.

Reagdo endotérminca que ocorre no topo e nas partes laterais expostas do anodo.
(F.O-C-1-EP).

A reagdo de «coxidagdo ao ary» (air-burning) ocorre em maior quantidade no
carbono que ¢ obitido pelo cozimento do anodo (F.E-01, p. 14).

O carbono, a elevadas temperatura, reage com o oxigénio do ar gerando monéxido e
dioxido de carbono. Em um forno eletrolitico ou forno de cozimento, deve-se usar
algum material para cobrir o anodo e protegé-lo contra oxidacdo. No processo
eletrolitico, hd uma rea¢do normal, o oxigénio da alumina reage com o carbono do
anodo. Essa reacdo ¢ perfeita porque gera CO e CO2, mas produz aluminio; a
oxidagdo ao ar ¢ maléfica ao processo porque com a reagdo, perde-se carbono do
anodo sem produzir aluminio. (F.O-C-1-EP).

[air-burning™].

Oxido de aluminio sm. [4rea de reducio]

f.

alumina.

Oxirreducio sf. [area de redugdo]

Nota.

Processo que tem por base a eletrdlise (processo de oxirreducdo); consiste na
realizacdo de uma reacdo quimica devido a passagem de corrente elétrica por um
condutor denominado eletrélito. (F.E-45, p. 5).

O processo de obtengdo industrial do aluminio ocorre a partir de uma reagdo de
«coxirredugdoy. (F.O-C-1-EP).

A oxidacdo ¢ a perda de elétrons, e reducdao ¢ o ganho de elétrons, oxidacdo e
reducdo ocorrem sempre como reagdes simultaneas em quantidades equivalentes. Os
elétrons perdidos na semi-reagdo de oxidagdo devem ser ganhos na semi-reagdo de

reducdo. (F.E-45, p. 5).
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Pacote

f.

sm. [area de carbono]

pacote de anodo.

Pacote de anodo sz.m. [area de carbono]

Ingl.
Var.

Conjunto de trés anodos dispostos na horizontal dentro do forno. (F.O-C-3-TP).

Os «pacotes)) de anodo sdo colocados de maneira que fique bem centralizados

dentro de poco. (F.E-31).
[bundle].

pacote.

Padrio gerencial de itens de controle sz.m. [area de administra¢do] [area de carbono] [area

Var.

Padrao

Var.

de reducao]

Documento basico (padrdo), através do qual os gerentes de areas acompanhardo o
cumprimento dos itens de controle de seus produtos ou servigos. (F.E-25).

O «PGIC» é de uso do proprio gerente para acompanhar o cumprimento dos itens
de controle de seus produtos e servigos. (F.E-25).

PGIC.

gerencial de sistema st.m. [drea de administragdo] [area de carbono] [area de
redugao]

Documento bésico (padrao) que traduz os procedimentos e a maneira de trabalhar em
situacdes interdepartamentais. (F.E-25).

E evidente que o «(PGS)» deve ser elaborado com o pleno consenso das pessoas

envolvidas. (F.E-25).
PGS.

Padrio técnico de processo sz.m. [area de administracdo] [area de carbono]

Documento padrdo para o planejamento do controle de proceso. Nele consta todo o

processo de fabricagdo de um produto ou execussdo de um servigo, as caracteristicas
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PAL

Nota.

Pallet
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de qualidades e os parametros de controle. (F.E-25).
O «(PTP») é na realidade o projeto do processo. (F.E-25).
PTP.

sm. [area de carbono] [area de reducao] [area de fundicao]
Painel de alarmes local. (F.E-12).

Reconhecer o alarme no ««PAL», identificar o numero do forno e atuar de imediato

na supressdo. (F.E-12).

Cada secao tem seu PAL que da a informacdo de qual forno gerou o alarme e que
tipo de alarme foi gerado. Quando um forno gera um alarme, esse alarme sé pode ser

desligado nesse PAL. (F.O-R-1-EP).

sm. [area de carbono] [area de reducao]

Suporte que serve para colocar e transportar anodos e butts. Cada pallet suporta dois

anodos ou dois butts. (F.O-R-2-EP).

Colocar o anodo no «pallet)) e escrever na haste a palavra 'REJEITADO'. (F.E-12).

Paneldo sm. [area de reducao]

Equipamento, em forma de panela, que tem a fungdo de receber a escoria ou sobra de
metal liquido oriundas dos CTMs e fornos. (F.O-R-2-EP).
Com auxilio da empilhadeira de giro, bascular o «paneldo)) colocando escoria

quente no piso. (F.E-17, p. 38).

Panelinha sf. [area de servigos industriais] [area de carbono]

Tipo de cadinho pequeno da area de chumbamento usado para vazar o ferro funfido
entre o anodo e o pino para fazer o chumbamento. (F.O-SI-2-TP).

O metal liquido sera vazado na «panelinha)) pouco a pouco apos chumbamento

realizado. (F.E-33).

Papa-lama sm. [area de reducdo]

Dispositivo em forma de concha, acoplado a ponte rolante, que tem a fungdo de fazer

a limpeza do material que cai, apds a troca de anodo, no forno eletrolitico: lama e
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crosta. (F.O-R-1-EP).
Ndo transportar o «papa-lamay)> com epilhadeira pelo corredor de trabalho [...].

(F.E-12).

Parede de refratario sz.f- [area de carbono] [area de reducao]

Parede das camaras de combustdo dos fornos de cozimento construida de tijolos
refratarios que servem como duto de gés. (F.O-C-1-EP).

A constru¢do das «paredes de refratarios)) dessas camaras apresenta uma
particularidade, elas possuem juntas verticais abertas, o que ira permitir a queima

dos volateis de piche no interior da camaras de combustao. (F.E-09, p. 190).

Parte anddica do forno st.f- [area de reducao]

Ver.

Polo positivo do forno. E constituida pelos barramentos anddicos. (F.E-19).
Os anodos e toda a superestrutura do forno compoéem a «(parte anodica de forno).
(F.O-R-3-TP).

barramento anddico.

Parte catodica do forno st.f. [area de reducdo]

Ver.

Pélo negativo do forno. E formada por uma carcaga de aco isolada e revestida com
tijolos isolantes, tijolos refratarios e blocos de carbono. (F.E-19).

A cuba eletrolitica é composta por duas partes, um polo negativo e outro positivo
que sdo respectivamente denominados catodo e anodo. A «parte catodica do fornoy»

¢ quase toda importada e os anodos sdo fabricados na propria fabrica. (F.E-19).

barramento catodico.

Parte interessada sf. [area de meio ambiente]

Individuo ou grupo interessado ou afetado pelo desempenho ambiental de uma
organizacdo. (F.E-32).
A organizacdo deve estebelecer e manter procedimentos para recebimento,

documentag¢do e resposta a comunicagoes pertinentes das <(partes interessadas)»

externas. (F.E-32).
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Particulado sm. [area de carbono] [area de reducao]

Particulas de carvao, carbono, cinzas ou outras impurezas provenientes da fabricagao
do piche, ou sdo formadas por particulas levadas pelos gases que saiem dos fornos de

cozimento ou dos fornos de redugdo. (F.O-C-2-EP).

Durante o pré-aquecimento, manter o forno fechado, visando diminuir a emissdo de

gases e «particulado)) para a atmosfera. (F.E-12).

Partida sf. [area de reducdo]

Nota.

Ingl.

Procedimentos, ap6s aqueciemnto, para colocar o forno em operagdo para produzir
aluminio liquido. (F.O-R-1-EP).

O anodo pode quebar dentro do forno com a passagem de corrente, durante a
«partidar) ou com o forno em operagdo, trazendo distrubios para o forno. (F.E-01,
p-9).

Ha dois momentos que ndo devem ser confundidos, quando se liga o forno e quando
se parte o forno. Ligar o forno ¢ colocar o forno no sistema de pré-aquecimento, no
qual o forno ¢ colocado em uma temperatura mais elevada para posteriormente

receber banho e lastro de metal para poder ser feita a partida. (F.O-R-1-EP).

[startup, starting, started].

Pasta anddica sf. [area de reducdo]

Ingl.
.

[anode paste].

pasta verde.

Pasta catodica sf. [area de reducao]

f.

pasta de socagem.

Pasta de socagem st.f. [area de reducdo]

Mistura carbonosa a base de antracito e piche usada nos revestimentos de cubas
eletroliticas. Ela ¢ socada durante a motagem do forno para fazer um anel em volta

dos blocos catddicos. (F.E-09, p. 207).

A «pasta de socagem», que permite uma dilata¢do do sistema, é socada durante a

montagem do forno. (F.E-09, p. 207).
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Sin. pasta catodica.

Pasta fria sf. [area de reducao]
Pasta catodica fria. E uma pasta que se pode fazer a socagem em temperatura
ambiente. (F.O-C-2-EP).
A «pasta fria)) é aplicada na temperatura ambiente e o endurecimento se produz
pelo efeito da resina adicionada. (F.E-09, p. 208).

Nota.  Tradicionalmente a pasta ¢ compactada em quente a 110°C, esta operagdo ¢ perigosa
devido aos gases produzidos pelo piche. Por tal motivo, atualmente as companhias
estdo empregando pastas frias. Neste caso, o trabalhador ndo estd exposto aos gases

emitidos pelo piche durante a montagem dos blocos. (F.E-09, p. 208).

Ver. pasta de socagem.

Pasta verde sf. [area de carbono] [drea de reducdo]

Mistura de coque, piche, butt e, eventualment, rejeito verde que ¢ moldada para

formar o anodo verde. (F.O-C-3-TP).

A «pasta verde)) e o anodo verde rejeitado sdo provenientes da fabrica de anodos

verdes, os anodos cozidos rejeitados sdo provenientes do forno de cozimento. (F.E-
01, p. 54).
Ingl.  [paste].

Sin. pasta anddica.

Pitio de estocagem de aluminio sz.m. [area de fundicao]
Local onde se estoca os lingotes de aluminio ja embalados em pilhas pronto para
embarque. (F.O-F-1-EP).
Logo apos ocorrerd o resfriamento secunddrio, através de jatos de dgua. Sendo
entdo cintado, identificado e colocado no ««patio de estacagemy. (F.E-01, p.11).

Ingl.  [aluminium stocage yard)].

pb sf. [area de redugdo]
Cf. resistividade do banho.



PCD
.

PCL

PDCA

Nota.

Var.

180

sm. [area de reducgdo] [area de carbono]

plano de controle diario.

sm. [area de carbono] [area de reducao]

Paninel de comando local. Painel eletronico que contém diversos moddulos de
controle programavel instalado na sala de comando da area na planta. Tem a fun¢do
de controlar e monitorar a operagdo total da planta através da programacdo dos
parametros para operagdo automatica. (F.O-R-1-EP).

[...] deve ser ligada no «PCL)» pelo menos 15 minutos antes de iniciar o

levantamento da viga anddica e desligada apos a conclusdo do LVA. (F.E-19, p. 3).

sm. [area de administragdo]

Me¢étodo gerencial que consiste em planejar, executar, controlar e agir corretivamente
sobre um processo sempre que apresentar problemas. (F.E-25).

Todos devem usar o mesmo padrdo gerencial, o chamado ««ciclo PDCA»». (F.E-24).
A sigla ¢ um empréstimo do inglés e corresponde, respectivamente, a P
(plan/planejar), D (do/executar), C (check/controlar), e A (act/agir). E composto por
quatro fases que tém a func¢do de estudar um processo e decidir que mudangas podem
melhora-lo, fazer as mudangas em pequena escala, observar os efeitos e repetir a

mudanca em outro ambiente ¢ verificar os efeitos colaterais, se necessario. (F.E-20).

ciclo PDCA, método PDCA

Peneira de finos st.f. [area de carbono]

Peneira do tipo oscilante. Toda a sua carcagca ¢ estatica e suas telas sdo
movimentadas por vibradores eletromagnéticos. Periodicamente, esses vibradores
aumentam sua intensidade com o objetivo de se realizar limpeza das malhas. Faz a
separacdo do material em trés granulometrias: menor que 0,2 mm, de 0,2 a 1 mm e

de 1 a 3 mm. (F.E-05, p. 172).
A «peneira de finos»» tem capacidade para 35 t/h. (F.O-C-1-EP).

Peneira vibratéria sf. [area de carbono]

Peneira inclinada a 15° e opera em circuito fechado. As telas de separagdo distanciam
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250 mm entre si. Faz a separacdo do material nas faixas maior que 12 mm, menor
que 3 mm e intermedidrio. Possui capacidade para 52 ton./h. (F.O-C-2-EP).
A calha vibratoria alimenta a primeira «peneira vibratoria)» do tipo niagara para
classificagdo em trés fragoes. (F.E-31).

Nota. E um dos equipamentos componentes da estacio de britagem de crosta. Tem a

fun¢do de fazer a separacdo granulométrica e distribuir a crosta. (F.E-33).

Perda anédica sf. [area de reducdo]
Medida de resisténcia do anodo a passagem de corrente. (F.O-R-2-EP).

Verificar a programagdo de «perda anddicar» e inspecionar equipamentos e

ferramentas. (F.E-12).

Perda catddica sf [area de redugdo]
Medida de resisténcia do catodo a passagem de corrente. (F.O-R-1-EP).

Quando haver forno desligado na se¢do, ndo medir «perda catodicar) do forno

anterior no sentido da corrente. (F.E-12).

Perda de pressao nas mangas st.f- [area de carbono]

Perda de pressdao medida entre um ponto do duto imediatamente antes dos filtros e
um ponto do duto imediatamente ap6s a saida dos filtros. E causada por manga muito

saturada ou furada. (F.O-C-2-EP).

Seu valor fica bem definido na medida em que o "PDR" é igual a soma da "«Pmy) +
Pd". (F.E-49, p. 365).
Var. APm, Pm

PGIC sm. [area de carbono] [area de reducao]

Cf. padrdo gerencial de itens de controle.

PGS  sm. [area de reducdo] [area de carbono]

Cf. padrdo gerencial de sistema.
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Picadeira sf. [area de reducdo]

Piche

Ingl.
Ver.

Ferramenta constituida de um vergalhdo de ferro com ponta na extremidade. Tem a
funcdo de auxiliar na abertura do furo de corrida ¢ também servir como alavanca na
retirada de pedagos maiores de anodo. (F.E-16, p. 4).

Abrir um furo de corrida do forno, sendo que a abertura é feita manualmente

utilizando-se sonda ou «picadeira)). (F.E-16, p. 19).

sm. [area de carbono]

Residuo da destilacdo de 6leo cru (petrodleo) ou alcatrdo de carvao mineral. Mas
comumente ¢ oriundo da industria siderirgica, provenientes da destilagdo do alcatrdo
nas unidades de coqueiria. (F.E-09, p. 203).

O «piche)) de petrdoleo ndo é adequado para a manufatura de anodos, blocos
catodicos/laterais e pasta de socagem por ser muito betuminoso e, apos
coqueificacdo, apresenta-se friavel. (F.E-09, p. 204).

[pitch].

piche de alcatrao.

Piche de alcatrao st.m. [area de carbono]

Ver.

Piche fabricado a partir da destilagdo de residuos de alcatrdo de carvdo mineral a
altas temperaturas. Geralmente o piche de alcatrdo ¢ preferido para a fabricagdo de
anodos devido a sua alta qualidade aglomerante. (F.E-01, p. 18).

Uma propriedade importante é o ponto de amolecimento, pois esse valor também ira
influenciar no poder da coqueificacdo do «piche de alcatrdoy. (F.E-01, p.19).
piche.

Pinca extratora de anodo st.f [area de reducao]

Pinga pertencente a ponte rolante que tem a fun¢do de colocar ou retirar anodo ou

butt no forno eletrolitico. (F.O-R-1-EP).

Deve-se quebrar a crosta das laterais, frente e fundo do anodo, de forma que este
fique com as laterais soltas facilitando a extra¢do do mesmo e evitar a queda de
pedacgos de crosta dentro do forno. Além de evitar for¢car a «pinga extratora de

anodoy). (F.E-10, p. 230).
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Ver.

Pino

Ingl.

183

extrator de anodo.

conjunto de extra¢do de anodo.

sm. [area de servicos industriais] [area de carbono]

Pino de aco fundido ou endurecido dentro do anodo para permitir contato elétrico e
suporte fisico. (F.O-SI-3-EP).

«(Pinos)» com corrente alta devem ser desligados. (F.E-10, p. 223).

[stud, stub].

Placa de papelao st.f. [area de redugdo]

Nota.

Ver.

Placa de papeldo utilizada no procedimento de partida. E colocada no canal entre os
anodos para evitar a queda de material (crosta) entre os anodos. (F.O-R-1-EP).
Colocar «placas de papeldo)> para impedir a penetra¢do da crosta ou criolita no
espago entre anodos. (F.E-10, p. 219).

A chapa de contencdo, atualmente, foi substituida pela placa de papeldo, que tem a
vantagem de ndo ser necessario retird-la, pois ¢ queimada com a partida do forno,
uma vez que a chapa de contengdo era retirada do forno. (F.O-R-1-EP).

chapa de contengado.

Planejamento da qualidade sm. [4rea de administracao]

Acdo gerencial que visa ao estabelecimento de novos padrdes de trabalho baseados
nas necessidades das pessoas. (F.E-40).
A concepgdo, implementagcdo e manutengdo do Sistema de Gestdo da Qualidade

(SGQ) sdo decorrentes do «(planejamento da qualidade)», efetuado pela alta
diregdo. (F.E-40).

Plano de controle diario sz.m. [area de redugdo] [area de carbono]

Var.

Formulario onde se registram informagdes didrias sobre operacdes. (F.O-R-2-EP).

Calcular o erro da balan¢a e anota-lo no «PCD»» e fazer o check-up nas demais

balancgas. (F.E-30).
PCD
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Planta de tratamento de gases st.f. [drea de carbono] [area de reducao]

Var.

Pm
Cf.

PMLQ

Poco
¢

Conjunto de equipamentos mecanicos e elétricos de captagdo, resfriamento,
tratamento e emissao dos gases para a atmosfera. Tem a funcdo de captar os gases
emitidos pelos fornos de cozimento e fornos eletroliticos e de processar a coleta dos
gases que contém o HF (4cido fluoridrico), SO2 (6xido sulfuroso), SO3 (tridoxido de
enxofre), alcatrdo e outros particulados sdlidos antes de serem langados na atmosfera.
(F.O-C-3-TP).

A retirada da tampa gera um desequilibrio térmico dentro das cubas, pois um ar
quente que esta sendo succionado pelos exaustores da «planta de tratamento de
gases)) recebe uma quantidade muito grande de ar frio, causando com isso um

desequilibrio na condi¢do da cuba. (F.E-03, p. 16).
PTG

sf. [area de carbono]

perda de pressdo nas mangas.

st.f. [area de redugdo]

Producao de metal liquido.

sm. [area de carbono]

poco de anodo

Poc¢o de anodo sm. [area de carbono]

Var.

Local do forno de cozimento onde os anodos sdo dispostos em camadas. (F.E-22).
A troca de calor entre a camara de combustdo e o «(pogoy» é realizada por meio de

paredes de tijolos refratarios. (F.E-22).

pocgo.

Poco de desligamento sz.m. [area de redugdo]

Fosso na estrutura dos prédios da Redugdo por onde passam os barramentos e onde

se colocam as cunhas para desviar corrente de um forno e desligé-lo. (F.O-C-2-EP).

[...] colocar piso de ferro no «pogo de desligamento). (F.E-12).
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Pé de carbono st.m. [area de carbono]

Particula fina de carbono desprendida da rea¢@o do anodo dentro do forno eletrolitico
ou desprendido do anodo quando manuseado apds cozimento. (F.E-10, p.267).
As particulas de coque sdo consumidas mais lentamente, possibilitando o

desprendimento destas do anodo e formando o «po de carbonoy. (F.E-10, p. 267).

Politica ambiental sf. [area de meio ambiente]

Delaragdo da organizagcdo expondo suas intengdes e principios em relacdo ao seu
desempenho ambiental global, que prové uma estrutura para acao e defini¢do de seus

objetivos e metas ambientais. (F.E-32).

A alta administracdo deve definir a «politica ambiental)) da empresa. (F.E-32).

Ponte rolante FTM sf. [area de reducao]

Equipamento mecanico, mével, montado sobre rodas que corre em trilhos pela parte
superior do prédio da area de carbono, constituido de: carro de translacdo
longitudinal; carro de translacdo transversal; guincho auxiliar com capacidade de até
7,5 toneladas, comandado através de um painel de botdes suspenso. Tem a fungdo de

fazer o transporte de material por um sistema de elevagdo. (F.E-13, p. 13).

No carbono ha uma «ponte rolante FTM»». (F.E-13, p. 65).

Ponte rolante PTM sz.m. [area de redugdo]

Equipamento mecanico, movel, montado sobre rodas que corre em trilhos pela parte
superior do prédio da fundi¢do e do prédio da area de carbono. Desempenha vérias
fungdes como extrair e colocar os anodos no forno eletrolitico, posicionar o CCM
para correr metal, quebrar crosta dos fornos quando necessario, alimentacdo de
alumina, etc. De um modo geral, transporta gargas por um sistema de elevagao. (F.O-
R-1-EP).

O operador que estiver nivelando o coque, deve se deslocar para o lado, estar atento

aos movimentos da «PTM)), evitando com isto que seja atingido pelo anodo. (F.E-

10, p. 221).

Ingl. [Pot Tending Machine]

Var.

PTM.



186

Pressao de pulsagdo st.f. [area de carbono]

Pressdo de ar comprimido usado para limpar o filtro de mangas. (F.E-10, p. 365).

A «pressdo de pulsa¢dor) de limpeza deve ser consultada na Folha de Dados

Técnicos. (F.E-10, p. 365).

Pressao estatica sf. [area de reducao]

Forca exercida por um gas sobre um corpo qualquer em contato com esse gas. (F.E-

10, p. 370).

A «pressdo estdticar» pode ser medida a partir do zero absoluto, ou seja, a partir do

vdacuo absoluto. (F.E-10, p. 370).

Prevencao de poluicdo st.f. [area de meio ambiente]

Uso de processos, praticas, materiais ou produtos que evitam, reduzem ou controlem
a poluicdo, os quais podem incluir reciclagem, tratamento, mudangas no processo,
mecanismos de controle, uso eficiente de resursos e substituicdo de materiais. (F.E-
32).

Os beneficios potenciais de «prevencdo de poluicdor) incluem a redugdo de

impactos ambientais adversos, eficiéncia e a redugdo de custo. (F.E-32).

Pré-aquecedor sm. [area de carbono]

Ingl.

Dispositivo em forma de macarico para aquecimento preliminar de uma material,
substancia, ferramenta ou fluido que serd submetido a altas temperaturas. (F.O-R-1-
EP).

O aquecimento é feito por circulagdo for¢ada do fluido térmico HTM; a temperatura

do HTM na entrada do ««pré-aquecedor») fica em torno de 256°C. (F.E-01, p. 26).

[preheater].

Pré-aquecimento natural sm. [area de carbono]

Aquecimento ocasionado pela acdo de gases quentes da exaustdo, provenientes da
zona de aquecimento forcado em uma camara de combustdo de um forno de

cozimento de anodo. (F.E-31).

Quando a primeira unidade de combustdo for posicionada em cima da se¢do em



187

«preé-aquecimento naturaly), a mesma ja tera atingido mais ou menos 400°C. (F.E-

33).

Precapa sf. [area de carbono]

Cf.
Var.

pré-coating.

efeito precapa.

Pré-coating sm. [area de carbono]

Sin.

PRO

Processo em que as particulas finas de alumina se alojam nos espagos interticiais dos
poros das mangas, formando uma camada protetora contra abrasdo, aumentando a
vida 1til da manga. (F.E-10, p. 366).

Este«pré-coating » atua tambem como um eemerto de filtracdo, melhorando,
portanto, as propriedades de retengéo. (F.O-C-1-EP).

precapa, efeito precapa.

sm. [area de carbono] [area de reducao]

Procedimento operacional. Documento padrdo preparado para as pessoas
diretamente ligadas a uma tarefa com o objetivo de atingir, de forma eficiente e
segura, os requisitos da qualidade. E o ponto final do fluxo das informagdes técnicas
e gerenciais. (F.E-20).

O «(PRO»» deve ser distribuido pelo orgdo emitente a todas as pessoas executoras da

tarefa. (F.E-20).

Processo bayer sm. [area de reducdo]

Processo pelo qual a bauxita moida ¢ lavada com uma forte solucao de soda caustica,
a alta pressdo e temperatura para formar uma solug¢do de aluminato de sodio. (F.E-09,
p.144).

A Alumina é obtida através do «processo Bayer»), que se baseia nas diferengas de

solubilidade dos hidratos de alumina nas solugoes de soda caustica (F.E-10, p. 3).

Processo Hall-Héroult sm. [area de reducao]

Processo de produ¢do de aluminio puro através da eletrélise de alumina em banho de
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criolita fundido, usando carbono com anodo (pdlo positivo) e com catodo (pdlo
negativo). Este processo tem por base a eletrolise (processo de oxi-reducdo), que
consiste na realizacdo de uma reacdo quimica devido a passagem de corrente elétrica
(medida em ampere) por um condutor denominado eletrdlito. (F.E-45, p. 5; F.E-05,
p. 5).

O aluminio primario é obtido através do ««processo Hall-Héroult)). (F.O-R-1-EP).

O nome do processo ¢ uma homenagem a seus dois idealizadores. Em 1886, Charles
Martin Hall, americano, ¢ Paul Louis Toussaint Héroult, francés, desenvolveram este

processo simultaneamente, mas sem que um soubesse a descoberta do outro. (F.E-

13).

Programa 5S sm. [4drea de administragdo]

Var.

Nome de um programa derivado de palavras japonesas iniciadas com a letra 'S": SEIR
(Sorting) - senso de arrumacdo; SEITON (systematization) - senso de ordenacio;
SEISOU (sweeping) - senso de limpeza; SEIKETSU (sanitizing) - senso de asseio;
SHITSUKE (self-disciplining) - senso de auto-disciplina. (F.E-24).

Os «55)» devem ser avaliados por uma comissdo formada por pessoas que ndo
participam da drea que sera avaliada e emitirdo um relatorio. (F.E-25).

58S.

Projecdo de banho - metal sz.f- [4rea de redugdo]

PTG
.

PTM

Banho ou metal projetado para fora do forno, como se fosse uma explosdo, por

algum motivo, como a introdu¢do de uma ferramenta fria, imida. (F.O-R-2-EP).

Ndo se posicionar em frente ao furo de corrida, protegendo o corpo atras das

tampas, evitando assim a «proje¢cdo do banho-metal)) (queimadura). (F.E-12).

sf. [area de carbono] [area de reducao]

planta de tratamento de gases.

sf. [area de redugdo]

Ingl. [Pot Tending Machine].

.

ponte rolante PTM.
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sf. [area de carbono] [area de reducao]

padrdo técnico de processo.

sm. [area de carbono]

transportador P&F.

Q—q

Quadro do forno sz.m. [area de redugdo]

Nota.

Quadro confeccionado em medeira, pintado em cor verde. Serve para fazer anotagdes
dos resultados das medidas realizadas no forno, bem como todas as informagdes

importantes para o controle de processos. (F.E-16, p. 7).

O nivel do banho e a ACD devem ser anotados no ««quadro do forno)). (F.E-10, p.
333).

O operador e o técnico do processo sdao responsaveis pelas informagdes do quadro.
Neste quadro ficam anotados as informagdes dos ultimos quatro dias referentes as
ocorréncias que acontecem no forno turno a turno e dos ultimos quinze dias
referentes a temperatura, nivel de banho, nivel de metal, fluoreto, fluorita e a

previsdo de corrida. (F.O-R-2-EP).

Quadro sinotico sm. [area de reducao]

Quadro com graficos esquematico do sistema de operagdo instalados ao lado
esquerdo do painel de controle. Tem a funcdo de indicar, através de sinaleiros
luminosos, por exemplo, nivel de alumina, posicdo dos dumpers dos reatores,

identificar a localizagdo dos alarmes. (F.E-26, p. 180).

Através dos trés amperimetros instalados do lado direito superior do <««quadro

sinotico)» [...]. (F.E-26, p. 182).

Quebradores sm. [area de reducao]

Dispositivo localizado na superestrutura do forno de redugdo para fazer o furo na

crosta por onde se introduz os alimentadores de alumina. (F.E -04, p. 7).
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Neste caso liga-se a chave apropriada no PCL para o modo semi-automatico e este
passa a emitir sinais, através de pulsos, para a valvula solenoide que faz acionar os

««quebradores)) e alimentadores conforme o tempo ajustado para o aquecedor.

(F.E-19).

Quinolina sf. [area de carbono]
[formula C9H7N]. Liquido incolor, de cheiro penetrante, cujas moléculas se podem
considerar formadas por um anel de benzeno fundido a um de piridina e que ¢ usado
como intermediario na industria de corantes. (F.E-09, 175).
O insoluvel em <««quinolina influencia o desempenho do piche como ligante e se

apresenta sempre em 3 formas (tipos): particulas de arraste, 1Q primario e 1Q

secundario. (F.E-09, p. 174).

RA sf. [area de redugdo]

Cf. resisténcia do anodo.

RAC  sm. [area de reducao]

Cf. relatorio de andlise de contaminagdo.

Rack sm. [area de carbono] [area de redugdo] [area de servigos industriais]

Cf. rack de big-bag.

Rack de big-bag sm. [area de reducdo] [area de carbono] [area de servi¢os industriais]
Cavalete metalico, tubular para pendurar e fazer o transporte e armazenamento de
big-bags. (F.O-SI-2-CA).

Fazer inspecdo geral no conjunto ««rack big-bagy» e tremonha. (F.E-12).

Var. rack.
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Radiacao sf. [area de carbono]

Processo pelo qual o calor flui de uma regido de alta temperatura para uma regido de
baixa temperatura, quando os mesmos estdo separados no espago ainda que exista em
vacuo entre eles. (F.E-22).

A chama dos queimadores, por «radiag¢doy, e os gases nas camaras de combustdo,

por convecgdo, aquecem as paredes de material refratario do pogo de anodo. (F.E-

22).

Rastelar v. [area de reducgao]

Ver.

Rastelo

f.

RC
.

f.

Retirar material (crosta, criolita, alumina) de cima dos anodos ou do fundo da cuba

com o rastelo. (F.O-R-1-EP).

«(Rastelar)) material (criolita/alumina) de frente dos anodos e providenciar a

abertura de furos em frente aos anodos. (F.E-22).

rastelo.

sm. [area de redugdo]
Equipamento em forma de pa, feito de ferro. Tem a fun¢do de remover lama do

catodo, retirar pedacos maiores de crosta e de anodos do forno, espalhar a escoria dos

CTMs e/ou fornos. (F.E-17, p.37).
Adicionar os sacos de barrilha com ajuda de um «rastelor» de modo a ficar mais

afastado possivel do forno. (F.E-10, p. 244).

sf. [area de redugdo]

resisténcia do banho.

sf. [area de redugdo]

resisténcia do catodo.

sf. [area de redugdo]

resisténcia elétrica.
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Reacio de boudouard st.f. [area de carbono]

Cf. carboxireatividade.

Reatividade quimica sf. [area de reducao]
Propriedade de um material em reagir quimicamente a uma determinada substancia.
Relaciona-se com o carater metalico ou ndo metalico do elemento e ¢ conseqiiéncia

da acdo conjunta de uma série de propriedades. (F.O-R-1-EP).

Por sua «reatividade quimica)), nunca é encontrada na natureza na forma de

elementos e sim oxidado, mais frequentemente na forma de aluminatos e silicatos.

(F.E-05, p. I).

Receita sf. [area de carbono]
Quantidade especifica de materias que entram na preparacdo de um produto. (F.O-
CS-1-CA).

A dosagem da ««receitay) é feita por balangas dosadoras. (F.E-22).

Reducio sf. [area de reducdo]
1. Unidade de producdo de aluminio primdrio a partir da alumina, geralmente

utilizando o processo Hall-Heroult. 2. Instalagdes onde se situam cubas em sérires

chamada de linha de fornos. (F.E-08).

Na «(Redugdoy, tem-se as seguintes segoes. linha de fornos, equipamentos para

tratamento de gases e anexos as linhas dos fornos. (F.E-42).
Ingl.  [smelter, primary reduction plant, potroom].
Sin. unidade de redugdo, sala de fornos, sala de cubas.

Ver. reducdo eletrolitica.

Reducio eletrolitica s/ [area de redugdo]
Processo pelo qual o aluminio se dissocia do oxigénio por meio do uso de
eletricidade e se deposita no fundo da cuba. O oxigénio liberado reage com o
carbono dos anodos e se desprende sob forma de gas carbdnico. (F.E-18).
O processo de ««redugdo eletrolitica)) deveria ser apenas uma curiosidade, mas apos

a invensdo do dinamo elétrico em 1972 nova perspectivas se abriram para a
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producdo de metal e foi a geracdo da energia elétrica, principalmente hidrelétrica,

que permitiu os baixos custos de produgdo do metal. (F.E-05, p. 3).
[electrolytic reduction]

reducdo

Refratarista sm. [area de servigos industriais]

Operario responsavel pela montagem e manutengdo da parte refrataria dos fornos de
reducdo e fornos de cozimento. (F.O-SI-1-CA).
O desenfornamento dos fogos estreitos e pogos 01 e 06 so serd feito com o

acompanhamento do «refratarista)). (F.E-29).

Rejeito cozido sm. [area de carbono]

Nota.

Ver.

Bloco de anodo cozido com algum defeito, provenientes ou do cozimento ou do
chumbamento, e butts. (F.O-R-3-TP).

O «rejeito cozidoy) se apresenta em trés formas: anodo cozido rejeitado, butts e
anodo chumbado rejeitado. (F.E-01, p. 54).

Os anodos cozidos rejeitados sdo provenientes do forno de cozimento e os anodos
chumbados rejeitados sdo gerados no chumbamento das hastes. Os blocos de carbono
sdo rejeitados devido a oxidacdo durante o proceso de cozimento, ocorréncias de
trincas, quebras por colamento, entre outras defeitos. (F.O-R-3-TP).

rejeito verde.

Rejeito verde sm. [area de carbono]

Sin.
Ver.

Anodo verde rejeitado ou pasta verde rejeitada. O anodo verde rejeitado em blocos ¢é
gerado no processo de formagdo dos blocos antes de ser cozido devido ao
aparecimento de trincas nos anodos verdes, altura fora do limite, excesso de piche,
ma aparéncia. A pasta rejeitada € resultante de uma ma mistura. (F.E-21, p. 19).

Os anodos com boa formagdo sdo encaminhados para a fdabrica de anodos cozidos
ou para o estoque. Ja os rejeitos sdo retirados da linha de produgdo para estocagem
em bais, e posteriormente sdo utilizados como ««rejeito verdey). (F.E-21, p. 27).

sucata verde.

rejeito cozido.
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Relacdo de banho st.f [area de reducao]

Relagdo entre a quantidade de fluoreto de sédio e a quantidade de fluoreto de

aluminio presentes no banho eletrolitico. (F.O-R-1-EP).

A «relagdo de banhoy) tem que ser 1,5 para se ter uma banho neutro (F.E-10, p.

338)..

Relacio de criolita st.f. [area de reducao]

Relagdo feita entre os sais de criolita, sodio e fluoreto para medir a propor¢io de

cada um no banho eletrolitico. (F.O-R-2-EP).

A influéncia da ««CR»» na EC é um assunto controverso. Alguns dados de laboratorio

indicam que com o decréscimo do CR hd aumento da EC. (F.E-10, p. 358).
Ingl.  [cryolite ratio (CR¥)].
Var. CR.

Relatorio de analise de contaminacao sz.m. [area de redugao]

Formuldrio no qual se anotam os dados refentes a andlise das causas de

contaminacdo do metal de um forno de reducao. (F.E-12).

O formulario «RAC)» deve ser assinado pelo técnico de processo e/ou gerente

operacional que realizou a andlise da contaminacdo e do acompanhamento. (F.E-
12).
Var. RAC.

Relatorio de operagao st.m. [area de reducio]

Registro de qualidade no qual se anotam os dados referentes as medidas e demais

trabalhos realizados em uma se¢ao de fornos das redugdes. (F.E-12).

O «relatorio de operagdoy» deve ser preenchido em uma via e deverd ser recolhido

para a pasta de sua segdo. (F.E-12).

Relatorio de partida st.m. [area de redugao]

Registro de qualidade no qual se anotam os dados refentes a etapa de partida de um

forno eletrolitico. (F.E-12).

O preenchimento do «relatorio de partida)) é de responsabilidade do gerente
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operacional da equipe de partida. (F.E-12).

Repartir v. [4rea de reducao]

Ver.

Colocar um forno, que foi desligado por algum motivo, em operagdo novamente.
(F.O-R-2-EP).
Correr banho nos fornos indicados e adicionar no forno a ser «repartido)),

propiciando uma imersdo dos anodos. (F.E-12).

partir.

Resfriamento forcado sm. [area de carbono]

Nota.

Regido do forno de cozimento onde as camaras de combustdo estdo sob pressdo
positiva. (F.E-50, p. 195).
Na atual configura¢do dos fornos temos 4 se¢oes na regido de «resfriamento
forcadoy. (F.E-01, p. 45).
No forno de cozimento de anodo, ha um ventilador de insuflamento. A se¢do do
forno que fica a frente dele ¢ chamada de resfriamento for¢ado e a se¢do logo apds

esse ventilador de insuflamento chama-se resfriamento natural. (F.O-R-2-EP).

Resfriamento natural sm. [area de carbono]

Ver.

Regido do forno de cozimento onde os anodos devem atingir temperatura abaixo de

300°C para serem desenfornados. (F.E-01, p. 45).

O proprio ar comburente usado na combustio faz o resfriamento na se¢do de

«resfriamento naturaly). (F.O-R-2-EP).

resfriamento for¢ado.

Resfriamento primario sm. [area de fundi¢do]

f.

Resfriamento feito com jatos de 4gua sob os moldes da lingoteira ainda com

aluminio liquido com a finalidade de solidificar esse aluminio. (F.O-F-2-TP).

O «resfriamento primarioy) é feito dentro dos moldes através de jatos d'agua.. (F.E-
01, p. 10).

resfriamento secundario.
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Resfriamento secundario sm. [area de fundicao]

Resfriamento feito com jatos de d4gua em cima do lingote ja pronto com a finalidade
de baixar a temperatura do lingote de aproximadamente 400°C para
aproximadamente 50°C. (F.O-F-3-EP).

[...] logo apos ocorrera o «resfriamento secundarioy atraves de jatos d'agua. (F.E-
01, p. 10).

ct. resfriamento primario.

Resisténcia do anodo st.f. [area de reducao]
Resisténcia que o anodo oferece a passagem de corrente elétrica. (F.O-R-1-EP).

O tempo remanescente antes que o anodo seja completamente consumido pode ser
estimado da medida proporcional em que a resisténcia do anodo aumenta a medida

que é corroido. (F.E-10, p. 342).
Ingl.  [anode resistence].

Var. RA.

Resisténcia do banho st.f- [area de redugdo]
Resisténcia que o banho oferece a passagem de corrente elétrica referente a ACD.
(F.O-R-1-EP).
Para o cdlculo, precisamos acertar as unidades da resistividade e «resisténcia do
banhoy) em (u Q). (F.E-10, p. 342).

Var. RB.

Resisténcia do catodo st.f- [area de reducao]

Resisténcia que o catodo oferece a passagem de corrente elétrica. (F.O-R-1-EP).
A resisténcia do catodo foi medida usando metodologia similar aquela usada para

medir a resisténcia do catodo. (F.E-10, p. 342).
Var. RC.

Resisténcia elétrica sm. [area de reducao]

Propriedade de um corpo em se opor a passagem da corrente elétrica, consumindo

parte de sua forca eletromotriz, a qual ¢ transformada em calor, quando existe uma
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diferenca de potencial aplicada. Seu calculo ¢ dado pela Lei de Ohm. (F.O-R-1-EP).
O metal sera liberado nos fornos de espera, onde ocorrera seu aquecimento por
meio de «resisténcia elétrica)). (F.E-10, p. 10).

[strength, stress, resistance].

RE.

Resisténcia mecanica sf. [area de carbono] [4rea de redugdo]

Var.

Resisténcia de um corpo a uma for¢a mecanica sem que haja ruptura. (F.O-R-2-EP).
A «resisténcia mecdnicar) em si, ndo provoca grandes efeitos na opera¢do da cuba,
se os outros parametros estao em um nivel adequado. (F.E-03, p. 26).

RM.

Resisténcia padrao sf. [area de redugdo]

Var.

Resisténcia elétrica setada que se busca manter em um forno de redugdo. E a soma

das resisténcias do banho, dos anodos e do catodo. (F.O-R-3-TP).

Busca-se manter a «resisténcia padraoy» setada do forno. (F.O-R-3-TP).

RP.

Resistividade do banho sz.f. [area de reducao]

Var.

Resistividade que o banho oferece a passagem de corrente elétrica. Quanto mais

acido o banho, menos resistivo ele se torna. (F.O-R-1-EP).

Para o calculo, precisamos acertar as unidades da resisténcia e «resistividade do

banhoy) em (u Q). (F.E-10, p. 342).

pb

Resistividade elétrica sf. [area de reducao]

Dificuldade que um corpo qualquer apresenta a passagem da carrente elétrica. (F.O-
R-2-EP).
No cozimento deve-se ter cuidado para ndo quebrar as amostras e formar trincas,

pois isso aumentaria significativamente a «(resistividade elétrica)). (F.E-36, p.63).
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Reversao de fogos st.f. [area de carbono]

Ver.

Mudanga de sentido do movimento dos equipamentos no forno de cozimento de

anodo. (F.E-22).

A «reversdo de fogosy» é um procedimento adotado para que se possa aumentar a

vida util do forno. (F.E-22).

fogo.

Revestimento catodico sf. [area de reducao]

Ingl.
Ver.

Materiais a base de carbono e piche que revestem um fono eletrolitico: blocos
catédicos com barras coletoras chumbadas (sdo assentadas sobre os tijolos
refratdrios); blocos laterais (sdo assentados contra a carcaga ao longo de seu
perimetro); pasta de socagem. (F.E-09, p. 263).

Ataque de metal no «revestimento catodicor» compromete a vida util do forno. (F.O-
R-1-EP).

[cathode lining].

bloco catddico.

Revestimento do forno sz.m. [area de reducao]

Ingl.

RGC

Nota.

Todos os materiais colocados no forno para a montagem. O catodo, o bloco catddico,
os tijolos refratarios e os tijolos isolantes fazem parte do revestimento do forno.
(F.O-R-1-EP).

A inspeg¢do visual é importante antes da colocagdo dos anodos para detectar

possiveis falhas no («revestimento do forno»» ndo observados anteriormente. (F.E-

10, p. 214).

[furnace lining].

sm. [area de reducao] [area de servicos industriais]
Revestimento gasto de cuba.
Deve-se reciclar nas cimenteiras todo o ««(RGC») estocado na fabrica. (F.E-08, p. 3).

O forno de reducdo ¢ demolido depois que termina sua operagdo. Todo o material
que sai dessa demolicdo, tijolos, revestimento lateral, barras catddicas, ¢ chamado de

RGC. (F.O-R-1-EP).
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Ingl.  [spent pot lining (SPL*)].

RM sf. [area de carbono]

Cf. resisténcia mecdnica.

Rodo de aluminio sz.m. [area de reducao]

Rodo feito de aluminio que tem a funcdo de nivelar o material de cobertura dos

anodos e auxiliar o operador na reposi¢do da crosta no canal do forno de redugdo.

(F.E-14, p. 11).
Retirar tecido 'TECSIL' de sobre os anodos com auxilio do «wrodo de aluminioss» ou

vassoura. (F.E-12).

RP sf. [area de redugdo]

Cf. resisténcia padrao.

Saia do forno st.f. [area de reducdo]
Chapa lateral do forno de reducdo que tem a fungdo de fazer a contengdo dos gases.
(F.O-R-3-TP).
Testar movimentagoes da viga anddica e posicionad-la a cerca de 5 cm da ««saia do

fornoy. (F.E-12).

Sala de cubas st.f- [area de redugdo]

Cf. Reducao.

Sala de fornos st.f. [area de redugdo]

Cf. Reducao.



200

Sargento sm. [area de reducdo]

Ver.

Equipamento metélico que serve para fazer contato elétrico de um barramento a
outro. O sargento ¢ um dispositivo que faz parte do flexivel de partida. (F.O-R-2-
EP).

Os «sargentosy» devem estar dando perfeitas condi¢oes de aperto e cabos de aco em

boas condicoes. (F.E-10, p. 214).

flexivel de partida.

SCCAN sm. [area de carbono]

f.

Score

Nota.

Var.

Sistema de controle de cozimento de anodo.

sm. [area de reducao]
Sistema computacional de controle desenvolvido para tornar o processo de produgdo
de aluminio mais eficiente e econdmico. (F.O-R-1-EP).

Ativar adi¢do de fluoreto no «scorey), para o forno que possuir alimentador de
fluoreto. (F.E-12).

Este sistema apresenta: controle de resisténcia, detec¢do e suspensdo de efeito
anodico, tratamento de oscilagdo, geragdo de alarmes e eventos, geracao de graficos,

relatorios, historicos e controle de alimentag¢do de alumina. (F.O-R-1-EP).

Sistema score

Selador sm. [area de fundigao]

Selo

Ingl.

Equipamento pneumatico que serve para por o selo na sinta da pilha de lingote. (F.E-
17, p. 24).

Segurar o «selador»», posicionando-o sobre o selo. (F.E-17, p. 29).

sm. [area de fundigao]

Selo metalico de formato retangular que permite a passagem da cinta. Tem a fungao
de fixar as duas extremidades da cinta a pilha. (F.E-17, p. 27).

Dobrar a extremidade da cinta exatamente em baixo do selo, cerca de 3 cm. (F.E-17,
p. 28).

[seal].
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Separador magnético de tambor sz.m. [4rea de servigos industriais] [4rea de carbono]

Sest

Sin.

Setar

Ingl.

Shunt

Sifao

Tambor magnetizado que tem a funcdo de separar o material ferroso de outros

materiais como crosta, alumina e butt. (F.O-SI-3-EP).

[...] uma calha vibratoria com <((separador magnético de tambory) para retirada de

material magnético tipo ferroso. (F.E-31).

sf- [area de redugao]
Superestrutura. E toda a parte de cima do forno eletrilitico. (F.O-R-2-EP).

Nunca se deve retirar a «sest)» de um forno, sem antes colocar as cunhas
sanduiches. (F.E-10, p. 224).

Superestrutura.

v. [area de redugdo] [area de carbono] [area de fundicao]
Estabelecer um parametro; ajustar; definir uma medida. (F.O-R-1-EP).

O operador de painel deve calcular e (««setar)» o valor da alimentagdo das balancgas

na propor¢do determinada. (F.E-33, PRO 05, 01,01.010).
[set].

sm. [area de reducao]

Pedago de ferro que fornece passagem paralela para o fluxo magnético em um
circuito magnético. Tem a funcdo de desviar parte da corrente elétrica do forno
durante o pré-aquecimento. E constituido de duas partes distintas, uma de aluminio e

outra de aco. (F.E-19, p. 13).

Usam-se «shunts)» para aumentar em etapas a amperagem durante o pre-

aquecimento. (F.E-10, p. 222).

sm. [area de reducao]

Tubo de ferro fundido constituido ou ago, dependendo do tipo de cadinho, de trés
partes interligadas entre si (CCB), de pecas menores atracadas por parafusos (CCM).
Tem a fun¢do, dependendo do tipo de cadinho, de succionar o metal liquido das
cubas para 0 CCM ou succionar o banho eletrolitico para o CCB. (F.E-13, p. 16 e
20).
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Existem duas maquinas de limpeza de «sifdo)» na oficina de cadinhos. (F.E-38).

Nota. O sifao ¢ um item critico neste processo, pois apresenta constante obstrucdo por
banho, metal, ou impurezas que passam por ele através da succdo. Com isso, tem-se

a necessidade de desobstrui-lo e retorna-lo para processo. (F.E-38).

Var. tubo sifdo.

Silicato sm. [area de reducao]
Sal ou éster do 4cido silicico. (F.O-R-1-EP).
Por sua reatividade quimica, nunca é encontrada na natureza na forma de elementos

e sim oxidado mais frequentemente na forma de aluminatos e (silicato»). (F.E-03, p.

1).
Ingl.  [silicate].

Silo de estocagem de crosta sz.m. [area de carbono] [4rea de servigos industriais]

Um dos equipamentos componentes da estagdo de britagem de crosta. E destinado

para o armazenamento da crosta fina, gerada na moagem da crosta grossa. (F.E-33).

Também foram ampliados os setores de cozimento de dnodos e lingotamento,
construidos novos «silos de estocagem de crosta)» e adquiridos outras unidades de
retificadores, compressores, reatores e uma série de outros equipamentos

fundamentais para os novos parametros de produgdo. (F.E-34).

Silo de finos st.m. [area de reducgdo] [area de carbono]
Silo para se armazenar material fino. (F.O-C-1-EP).

As particulas maiores retornam ao moinho e as menores seguem o fluxo e passagem
pelo ciclone que ira separar as particulas solidas do ar, as particulas separadas irdo

para o «silo de finos». (F.E-05, p. 173).

Silo de grosso st.m. [area de carbono]
Silo para estocagem de material grosso. (F.O-C-1-EP).
As particulas de 3 a 12 mm que constituem a fra¢do grossa ficam retidas na segunda

malha e sdo direcionados para o «silo de grossos». (F.E-31).
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Silo de misto sz.m. [area de carbono]

Silo com material para alimentar o grupo que produz o material fino na fabrica de
anodo verde, e alimenta também o moinho de bolas. Neste silo é armazenado

material em vdrias fragdes granulométicas. (F.O-C-1-EP).

Os grdos que passam pela ultima malha, menor que 0,2 mm, sdo considerados finos

e sdo armazenados no silo de misto. (F.E-31).

Silo de pé st.m. [area de carbono]
Silo para armazenamento de material ultra fino. (F.O-C-2-EP).

No ciclone acontece outra separag¢do onde as particulas finas sdo levadas para o

«silo de poy). (F.E-31).

Sinfonamento sm. [area de redugdo]

Recurso utilizado durante a corrida de metal para permitir que a ACD seja mantida
constante. Este recurso consiste em ligar a chave propria no PCL que emite sinais
para que o computador atue mais rapido abaixando os anodos, evitando que a

voltagem suba excessivamente, ou mesmo abra o circuito. (F.E-19).

Ocorrendo o efeito anddico durante a corrida, o operador deve interromper a
corrida imediatamente, devolver o metal, retirar o sifdo do banho, desligar a chave

de ««sinfonamentoy» para permitir que o computador combata o EA. (F.E-19).

Sistema de alumina primaria st.m. [area de reducao]

Conjunto de equipamentos e componentes eletro-mecanicos e pneumaticos de
armazenagem, transporte, filtragem, dosagem e distribui¢do de alumina nos reatores
em operagdo para lavagem dos gases e reposicdo de alumina fluoretada
(enriquecida), extraida pelo sistema de alumina secundaria. (F.E-26, p. 124).

Entrou em operagcdo o «sistema alumina primaria)) de lavagem de gases com
alumina do Forno de Cozimento “E”. A lavagem dos gases é realizada com alumina
fresca, armazenada na esta¢do de britagem de crosta da Oficina de Chumbamento
de Haste I e levada até o filtro de mangas do forno de cozimento por meio de

transporte pneumadtico.
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Sistema de alumina secundaria sz.m. [area de redugao]

Conjunto de equipamentos e componentes eletro-mecanicos e pneumaticos de
recirculagdo, drenagem, transporte, armazenamento e descarga de alumina

secundaria. (F.E-26, p. 133).

O «sistema de alumina secundaria)) permite recircular, dosar, lavar os gases,

transportar, armazenar e extrair a alumina secundaria (enriquecida, fluoretada).

(F.E-26, p. 133).

Sistema de ar comprimido sz.m. [area de carbono]

Conjunto de equipamentos auxiliares de geracdo e redes de distribui¢do de ar
comprimido utilizados no processo de tratamento dos gases em uma planta de
tratamebto de gases. (F.E-26, p. 155).

O «sistema de ar comprimidoy» é produzido pelos compressores da fabrica. (F.O-C-

1-EP)

Sistema de controle de cozimento de anodo sz.m. [area de carbono]

Var.

Sistema computacional que controla as variaveis do processo de cozimento de anodo,
como por exemplo: temperatura, pressao e tempo. (F.O-C-1-EP).

O «SCCAN»» controla tudo no processo de cozimento. (F.O-C-1-EP).
SCCAN

Sistema de gestdo ambiental sz.m. [area de meio ambiente]

Parte do sistema de gestdo global que inclui estrutura organizacional, atividades de
planejamento, responsabilidades, praticas, procedimentos, processos € recursos para
desenvolver, implementar, atingir, analisar criticamente e manter a politica

ambiental. (F.E-32).

A organizag¢do deve manter e estabelgcecer um ((sistema de gestdo ambientaly). (F.E-

32).

Sistema score sm. [area de redugao]

f.

score.
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Soaking time sm. [4drea de carbono]

Tempo que o anodo leva para aquecer de forma uniforme dentro da camara de

combustio de um forno de cozimento. (F.E-01, p. 45).

A qualidade do anodo depende fortemente das condigoes de cozimento (taxa de

aquecimento, soaking time e temperatura final do anodo). (F.E-01, p. 45).

Sin. tempo de encharcamento

Sola da cuba sz.m. [area de redugao]
Parte inferior do forno. E a regido de contado do metal com o catodo. (F.O-R-1-EP).

A crosta que cai, vai roubar temperatura do banho para poder atingir o seu ponto de
fusdo, além de causar um descontrole na sequéncia de alimentagdo, proporcionando

a formagdo de lama na ««sola da cubay). (F.E-03, p. 17).

Sin. sola do forno.

Sola do forno st.f. [area de reducdo]

Ver. sola da cuba.

Solucio fundida sf. [area de redugdo]

Cf. banho.

Sonda sf. [area de reducdo]

Cf. sonda para checagem de sola.

Sonda para checagem de sola st.f. [area de reducdo]

Sonda metélica que se introduz dentro do forno para auxiliar os encarregados e

operadores na avaliagdo das solas dos fornos. (F.E-14, p. 7).

Pré-aquecer a ««sonda) e depois imergir no forno a ser medido, através do furo de

corrida, até tocar o catodo. (F.E-14, p. 7).

Nota. E através dela que se avaliam as condi¢des de operagdo dos fornos e se define os

trabalhos a serem efetivados. (F.O-R-2-EP).

Var. sonda.
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Soprador de ar da viga anédica sz.m. [area de reducdo]

SPL

Mangueira, que durante o levantamento de viga, sopra ar para evitar que material
agrege entre a viga anodica e a haste, evitando assim também perda de contato. (F.E-
14, p. 6).

O «soprador de ar da viga anddica)) é acoplado a pinga de extra¢do de anodo e

ligado ao ar comprimido da PTM. (F.O-R-1-EP).

sm. [area de reducao]

Ingl. [spent pot lining]

.

RGC.

Spray de Aluminio sm. [area de carbono]

Nota.

Aluminio em estado liquido borrifado em cima e em volta do anodo ja com haste
para evitar oxida¢do do anodo ao ar quando colocado dentro do forno eletrolitico.
(F.O-C-3-TP).

No pré-aquecimento, os anodos ndao devem ter «spray de aluminio») nas laterais e
nem na parte superior, pois quando o forno estd em aquecimento atinge certa
temperatura. (F.E-01, p. 2).

O anodo ¢ atacado de duas formas, oxidagdo pelo ar e oxidagdo por gases. O anodo,
quando colocado dentro do forno, fica parcialmente submerso no banho, a parte que
fica fora do banho ¢ suscetivel a oxidacdo ao ar. Para evitar oxidagdo coloca-se
crosta para cobrir o anodo, mas as vezes essa cobertura ndo ¢ suficiente para evitar a

oxidagdo, de onde surge a necessidade de colocar spray de aluminio. (F.O-C-3-TP).

Sucata de anodo cozido st.f. [area de reducdo] [area de carbono]

f.

butt.

Sucata verde sf. [area de carbono]

f.

rejeito verde.

Succio do metal st.f. [area de reducdo]

Acdo de retirar o metal liquido do forno eletrolitico através de succgdo,
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desempenhada pelo cadinho de corrida de metal (CCM). (F.E-01, p. 6).
Na metalurgia do aluminio, cadinho tem a finalidade de recep¢do e vazdo de metais.
E o recipiente metalirgico que realiza a suc¢do do metal, conduzindo-o para outra

fase do processo. Geralmente é de ferro, com revestimento interno de material

refratario. (F.E-01, p. 6).

Superestrutura sf. [area de redugdo]

f.

sest.

Super heat sm. [area de reducao]

Sin.

Ver.

Diferenca entre a temperatura de banho e a temperatura de 'liquidus' (temperatura de
solidificagdo). A difenca de temperatura ideal a ser mantida fica entre 5° ¢ 10°C. A
diferenca entre a temperatura de banho e o ponto de solidificagdo inicial do banho ¢é
conhecida como AT. (F.E-19, p. 4).

Para que o «super heat)) se mantenha em 5° e 10°C é preferivel que se diminua a
concentragdo de AIF3 e AI203. (F.E-19, p. 4).

temperatura de super heat, Delta T ( AT).

temperatura de liquidus.

Superficie especifica sm. [area de carbono]

f.

drea de superficie especifica.

T-t

Tabela de parametro de processo st.f. [area de carbono] [area de redugdo]

Var.

Tabela padrao na qual se definem os pardmetros a serem seguidos em um processo.
(F.O-R-1-EP).

Verificar se ha recurso para oumentar ou baixar o set-point do peso e teor de piche
dentro dos limites estabelecidos na «TPP (tabela de pardametros de processo))).
(F.E-33).

TPP.
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Tambor resfriador sm. [area de carbono] [area de servigos industriais]
Tambor feito em chapa de aco em forma cilindrica. Tem a fun¢do de realizar o
resfriamento das escorias provenientes dos fornos. (F.E-17, p. 31).

Coletar a escoria grossa do ««tambor resfriadory» e escoria fina do filtro de manga.

(FE-17, p. 31).

Tampa de aquecimento do CTM st.f. [area de reducdo] [area de fundigdo]
Chapa de aco de forma eliptica contendo mangueiras e magaricos. Tem a funcdo de
eliminar umidade do refratario por aquecimento. (F.E-13, p. 47).
Os componentes da ««tampa de aquecimento do CTM)) sdo os mesmos da tampa de

fundir metal, diferenciando-se a forma das mesmas. (F.E-13, p. 47).

Tampa para fundir metal sz.f [area de fundi¢do]
Chapa em aco que fecha o cadinho e sustenta o magarico para aquecimento. Tem a
funcdo de aquecer o metal contido no cadinho até fusdao deste metal. (F.E-13, p. 45).

A «tampa para fundir metal)) contém uma magarico para fundir o metal dos

cadinhos. (F.O-F-1-EP).

Tanque de decantagdo st.m. [area de carbono] [drea de reducdo] [area de fundigdo]

Recipiente construido em concreto armado instalado no solo, proéximo ao lavador de
gases. E seccionado em 5 células, através de chicanas de madeira e concreto. Tem a
funcdo de separar o particulado sélido do liquido da lavagem pela decanta¢do dos

mesmos para o fundo da células. (F.E-26, p. 21).

Isto nivela o nivel do «tanque de decantagcdo)» compensando as evaporagoes e a

descarga para a area 515. (F.E-26, p. 30).

Tanque de grafite sm. [area de carbono] [area de redugao]

Caixa metélica de formato redondo, com palheta giratoria no centro, acionada por um
motor elétrico do lado externo, localizado sob o tanque, e um sistema de elevagdo do
tanque acionado por um cilindro pneumatico. Tem a fun¢do de grafitar os pinos das
hastes, para facilitar a posterior remocao dos anéis e evitar que o ferro fundido se

funda com o metal do pino. (F.E-01, p. 55).
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As hastes metalicas sdo conduzidas de uma estagdo a outra dentro da area, passam

pela lixadeira para limpeza e, no ««tanque de grafite)», recebem o banho nos pinos.

(F.O-R-2-EP).

Técnico de processo st.m. [area de carbono] [area de reducdo] [area de fundigdo]
Técnico responsavel pelo controle e processos de produgdo. Tem a funcdo de atuar
nos parametros de processo para que flua sem anormalidades. (F.O-F-1-EP).
Se a instabilidade é relativamente pequena e é a primeira ocorréncia, entdo o GO ou
«TP»» localizam com certa facilidade o anodo problematico. (F.E-10, p. 307).

Var. TP

Técnico de processo ADM stz.m. [area de reducdo] [area de carbono] [area de fundicao]

Técnico de processo administrativo responsavel pela equipe de técnicos que
trabalham durante o horario administrativo. E o mesmo técnico de processo (TC) que
trabalha durante o horario adminstrativo. (F.O-R-1-EP).
O relatorio de partida deve ser assinado pelo gerente operacional da equipe de
partida e pelo «técnico de processo ADM)»». (F.E-12).

Var. TPADM.

Temperatura de banho st.f. [area de redugdo]
Temperatura ideal que o banho atinge para operagdo estavel do forno. Se o forno
esté estabilizado, a temperatura de banho estara tecnicamente estavel. (F.E-19).

A diferenca entre a ««temperatura de banhoy e o ponto de solidificagdo inicial do

banho é conhecida como AT. (F.E-36, p. 295).

Temperatura de cAmara st.f. [area de carbono]

Cf. temperatura final de cozimento.

Temperatura de liquidus st.f. [area de reducdo]
Temperatura em que o banho comeca a se solidificar. (F.E-19).

A ««temperatura de 'liquidus'y» situara entre 930°C e 951°C, isto é, para cada 1% de

AIF3 haverd uma varia¢do de aproximadamente 10°C. (F.E-19).



210

Temperatura de partida da UC st.f. [area de carbono]

Temperatura da camara de combustdo do forno de cozimento ao inicio do periodo de
aquecimento for¢ado. Geralmente se refere ao primeiro ponto do valor de referéncia

e ndo a temperatura de camaras individuais. (F.E-01, p. 45).

Taxa de elecagdo com que a temperatura se eleva da «temperatura de partida da
UC»» até a temperatura final da camara de um forno de cozimento de anodo. (F.E-

01, p. 45).

Temperatura de super heat sz.f. [area de reducdo]

Cf. super heat.

Temperatura final de cozimento sz.f. [area de carbono]
Temperatura final do processo de cozimento do anodo. (F.O-C-2-EP).

A «temperatura final de cozimento)) muito elevada pode criar problemas de
oxidagdo ao ar em fungdo de ocorréncia de dessulfuragdo. (F.E-22).

Sin. Temperatura de camrara

Tempo de encharcamento stz.m. [area de carbono]

Cf. soaking time.

Tempo de socagem sz.m. [area de redugdo]
Tempo que se leva para fazer a socagem da pasta cotodica no forno eletrolitico. (F.O-
R-3-TP).
O «tempo de socagem)» também é uma variavel importante e normalmente é

determinado em laboratorio de forma a se obter a densificagdo maxima. (F.E-09, p.

209).

Tempo de sopro st.m. [area de carbono]

Tempo que a valvula solenodide passa aberta durante o sopro de ar comprimido para a
limpeza da manga. O recomendado ¢ 100 milesegundos como tempo fixo. (F.E-10, p.

365).

Caso o «tempo de soproy) ndo tenha sido suficiente para a limpeza, aciona-se
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novamente a chave PNEUMATICA. (F.E-10, p. 365).

O sistema de limpeza das mangas ¢ realizado por um sopro de ar de baixa pressao
em contra corrente ao fluxo de ar de aspiragdo. Este sopro ¢ constante, gerado por
sistema giratério equipado com ventilador centrifugo interno e que insufla jato de ar
no interior de uma fileira de mangas. Este jato, combinado com o fluxo de ar
secundario induzido, produz um jato reverso de alta intensidade, desprendendo o p6

acumulado na parte externa das mangas. (F.E-10, p. 366).

sf- [area de redugdo] [area de fundigdo]

1. (Redugdo) Haste, situada na ponte rolante, que possui uma garra para pegar anodo
ou pedaco de anodo. Tem a fungdo de retirar blocos ou pedacos de anodo do banho.
2. (Fundi¢do) Espécie de pinga usada para movimentar manualmente lingote de
aluminio.. (F.O-R-1-EP).

A quebrada da crosta antes de retirar o butt deve ser bem feita e com cuidado, para
ndo deixar cair pedagos grandes de crosta dentro do banho. Caso isto acontega,

retirar o pedago usando o rastelo ou («tenazy) apropriado. (F.E-14, p. 12).

[tong]

sf. [area de reducdo]

Tensdo elétrica ou voltagem. Diferenga de potencial elétrico entre dois pontos. Sua
unidade de medida ¢ o volt. (F.E-01, p. 5).

E mais econdmico gerar e transmitir corrente alternada em alta «tensdoy. (F.E-01,
p-5).

Para facilitar o entendimento do que seja a tensdo elétrica pode-se fazer um paralelo
desta com a pressdo hidraulica. Quanto maior a diferenga de pressdo hidraulica entre
dois pontos, maior serd o fluxo, caso haja comunicagdo entre estes dois pontos. O
fluxo (que em eletrodindmica seria a corrente elétrica) serd assim uma funcdo da
pressdo hidraulica (tensdo elétrica) e da oposicdo a passagem do fluido (resisténcia
elétrica). (F.E-01, p. 5).

[voltage, tension].

voltagem.

tensdo elétrica.
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Tensao de superficie sz.f. [area de reducdo]

Propriedade dos liquidos resultante de for¢a de atracdo molecular desiquilibrada na

superficie, e como resultado, a superficie tende a contrair. (F.E-10, p. 301).

A «tensdo de superficie)» do banho afeta a quantidade de materiais do banho

volatizados no forno. (F.E-10, p. 301).

Tensao interfacial sf. [area de reducdo]
Tensdo existente entre interfaces de duas substancias, como banho/metal. (F.E-10, p.
301).
A «tensdo interfacialyy no revestimento de carbono causa a abrasdo de alguns

materiais do banho pelo revestimento. (F.E-10, p. 301).

Tensionador sm. [area de fundi¢ao]
Equipamento pneumatico que tensiona a cinta a pilha de lingote. Tem a funcdo de
amarrar e manter a cinta tensionada até a selagem. (F.E-17, p. 23).

Segurar o «tensionadory) colocando-o na posicao. (F.E-17, p. 28).

Termopar sm. [area de redugdo] [area de carbono]

Instrumento metalico em forma de haste, que converte calor em uma diferenga de
potencial de determinado ponto para o termometro. H4 fios soldados em uma das
extremidades, a qual se d4 o nome de junta quente ou junta de medi¢do. A outra
extremidade dos fios ¢ levada ao instrumento de medicdo de FEM (forca
eletromotriz), fechando um circuito elétrico por onde flui a corrente. Tem a fungdo

de medir a temperatura do banho ou forno. (F.E-14, p. 14; F.E-16, p. 2; F.E-22).

A temperatura de controle obtida é mais devido a baixa distancia que o ar percorre

até atingir o «termopar»). (F.E-01, p. 36).

Termopar de contato sz.m. [area de reducdo]

Instrumento em forma de chave de fenda que converte calor em uma diferenca de
potencial de um determinado ponto para o termometro. Tem a funcdo de medir a

temperatura de qualquer corpo. (F.E-16, p. 4).
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O levantamento dos perfis de temperatura foi feito utilizando-se o «termopar de

contatoy) diretamente na superficie das amostras. (F.E-16, p. 4).

Ticket de metal sz.m. [area de reducao] [area de fundigao]

Documento de interface das areas de reducdo e fundigdo em que se registram os
dados referentes aos fornos que devem ser corridos pelo CCM e depois transferido

para o CTM. (F.E-12).

Concluir o enchimento do «ticket de metaly», fazendo corregoes se necessario. (F.E-

12).

Tijolo isolante sm. [area de reducdo]

Nota.

Tipo de tijolo colocado dentro do forno eletrolitico para fazer parte dos materiais do
revestimento do forno. (F.E-09, p. 200).

Concreto refratario, tijolo refratario, «tijolo isolantey), pasta catodica, concreto
convencional fazem parte do revestimento do forno. (F.E-09, p. 189).

Tem por objetivo reter o0 maximo possivel o calor da cuba. Sdo assentados junto a
carcaca, cobrindo o fundo e as laterais. As principais propriedades sdo: baixa

condutividade térmica e alta resistividade mecanica. (F.O-R-2-EP).

Tijolo refratario sm. [area de redugdo] [area de servicos industriais]

Nota.

Tijolo geralmente feito de cerdmica capaz de resistir a altas temperaturas (acima de
1500-1600°C) sem perderem suas propiedades fisico-quimicas (resisténcia e baixa
condutividade térmica sdo as principais); usado para revestir fornos, lareiras e
chaminés. Em uma cuba eletrolitica deve cumprir dois propositos: (1) prover
isolamento e (2) deter a penetragdo do banho fundido. (F.E-53, p. 38).

A troca de calor entre a camara de combustdo e o pogo é realizada por meio de

paredes de «tijolos refratarios»). (F.E-09, p. 189).

Refratario ¢ todo material capaz de suportar temperaturas altas (1000 °C ou mais)
sem alteragdo ou resistente a decomposicdo quimica. Em geral refere-se a materiais
ceramicos destinados a finalidades estruturais, porém aplica-se também a metais
como o tungsténio, o molibdénio e o tantalo. E principalmente a industria

metalirgica que consome refratarios para o revestimento dos altos fornos, fornos de
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recozimento, etc. No caso dos fornos de cozimento, tijolo refratario tem por
finalidade irradiar calor para o cozimento dos anodos. Dependendo de sua finalidade,

tem-se um tipo diferente para cada ambiente. (F.E-53, p. 38).

[firebrick, kiln brick].

Tiragem sf. [area de carbono]

Pressdo das camaras de combustdo do forno na area de pré-aquecimento. (F.O-C-2-
EP).
A camara n° I ndo foi acompanhada pela camara n° 2 que comegou a flutuar a

«tiragem») na fase volatil. (F.E-35).

Torre de resfriamento st.f. [area de carbono]

Ingl.

TP
.

Tubo de grandes dimensdes e com isolamento térmico instalado em posicao vertical.
Tem a fungdo de resfriar os gases da combustdo através de agua pulverizada com ar
comprimido, remover particulado pesado dos gases através da valvula rotativa

instalada na base. (F.E-26, p. 109).

Os gases provenientes do cozimento irdo para as («torres de resfriamento)), onde
serdo resfriados com dagua pulverizada através de bico pulverizador. (F.E-22).

[colling tower].

sm. [area de reducao] [area de fundi¢ao] [area de carbono]

técnico de processo.

TPADM sm. [area de reducdo] [area de carbono] [area de fundicao]

f.

TPP
.

TQC

técnico de processo ADM.

sf- [area de redu¢do] [area de carbono]

tabela de parametro de processo.

sm. [area de administragdo]

Modelo gerencial que cria condi¢des para que uma empresa possa ser competitiva.

Para isto, ela deve visar sempre a melhor qualidade do mundo sob varios aspectos,
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entre eles a qualidade dos produtos e servicos, a qualidade das pessoas, das
operacdes, baixo custo e atendimento perfeito. (F.E-24; F.E-25).

No «TQC)»» gerenciar um processo significa torna-lo previsivel e competitivo. (F.E-
25).

Empréstimo do inglés cuja traducdo ¢ controle da qualidade total (TQC). Sua origem
¢ atribuida ao Dr. Armand V. Feigenbaun, americano, desde 1961, quando foi
publicada sua obra. O TQC americano ¢ exercido por especialistas de todos os
setores da organizacdo. (F.O-A-3-GADM).

[Total Quality Control(TQC*)].

controle de qualidade total.

Tracking sm. [area de reducdo]

Ver.

Modo de alimentagdo suspensa automaticamente, cujo objetivo ¢ eliminar
rapidamente o excesso de alumina no banho. (F.E-11).

A saida de «tracking)) obrigatoriamente serd para o modo de alimenta¢do under
feed. (F.E-11).

alimentacdo.

Transportador aéreo power and free st.m. [area de carbono]

f.

transportador P&F.

Transportador Helicoidal sm. [area de carbono]

Equipamento composto usualmente de uma longa hélice, com eixo montado sobre
mancais e dentro de uma calha em forma de "U" ou tubular. Ao girar a helicoide,
move-se o material para frente na parte inferior desta, e ¢ descarregado por
intermédio de aberturas no fundo da calha, ou no seu fim. (F.E-27, p. 6).

A simplicidade do «transportador helicoidalys, entre outras, oferece principalmente
as seguintes vantagens: transporte de um grande gama de produtos granulados;
manutengdo simples, reposi¢do ndo dispendiosa; instalagdo versatil e economica.

(F.E-27, p. 6).
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Transportador power and free sm. [area de carbono]

Cf. transportador P&F.

Transportador P&F sm. [area de carbono]
Transportador aéreo que serve para transportar gargas pesadas nas unidades de
carbonos. (F.O-C-2-EP).
O «transportador P& F)» receberda os anodos provenientes do compactador
vibratorio a uma temperatura de aproximadamente 150°C. (F.E-27, p. 4).

Var. transportador power and free, transportador aéreo power and free, P&F.

Ver. ponte rolante.

Tremonha sf. [4rea de carbono] [ara de redugdo]
Fundo do silo de forma plano ou forma afunilada, por onde o produto ensilado ¢
descarregado pela acdo da gravidade ou através de equipamentos apropriados. (F.E-
27, p. 4).
Para o caso de tremonhas de silos de a¢o, normalmente assume-se que a tra¢do seja

resistida pelas placas e a flexdo seja resistida pelos enrijecedores externos. (F.E-27,

p-4).

Tubo sifao sm. [area de reducao] [area de fundigdo]

Cf. sifdo.

Tunel de resfriamento sz.m. [area de carbono]
Tanel com 30 cm de comprimento onde vérios jatos de agua, na forma de spray, sdo
posicionados ao longo do tinel para molhar inteiramente o anodo. Tem a finalidade
de diminuir a temperatura e dar consisténcia a superficie do anodo. (F.E-31).
Ao final de cada ciclo da compactadora, o anodo segue em transportador aéreo ou

rolos para resfriamento em «(tuneis de resfriamentoy). (F.E-31).
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uc
.

sf. [area de carbono]

unidade de combustdo.

Under feed sf- [area de redugdo]

Ver.

Modo de alimentacdo de alumina mais lenta utilizado automaticamente pelo controle
de alimentacdo de cubas. Tem por objetivo alimentar o forno com alumina com uma
taxa menor que a taxa tedrica que o forno precisa. (F.E-11).

A concentragdo de alumina em periodos alternados de alimenta¢do mais rapida
(over feed) e alimenta¢do mais lenta (««under feed))) de alumina em relagdo ao

consumo normal de um forno. (F.E-11).

Alimentagdo, over feed.

Unidade de carbono st.f. [area de carbono]

f.

area de carbono.

Unidade de combustao st.f- [area de carbono]

Var.

Estrutura metélica que abrange uma sec¢do e ¢ deslocada transversalmente ao longo
do forno que contém os queimadores e termopares. E construida de forma a permitir
que os queimadores e termopares sejam colocados nos seus respectivos furos
existentes nas cimaras de combustdo. E responsavel pela inje¢io de dleo BPF nos
fornos. (F.E-01, p. 40).

Na configuragdo atual dos fogos, temos hoje 3 «UCs»» nessa etapa (uma UC em
cada se¢do). (F.E-01, p. 40).

UC.

Unidade de fundicio st.f. [area de fundigdo]

f.

Sfundigdo.
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Unidade de reducio st.f [area de reducao]
Cf. redugado.

Unidade de tiragem sm. [4rea de carbono]

Equipamento que consiste em um cavalete metélico contendo instrumentos para
controle de pressdo e temperatura dos gases de combustdo. Possui 7 termopares e 7
transmissores de pressao. (F.E-01, p. 41).

A «unidade de tiragemy) ird medir a temperatura e pressdo dos gases na camara de

combustdo da se¢do em que ira atuar o controle no pré-aquecimento. (F.E-01, p.

46).
Sin. cavalete de tiragem.
Var. UT.

UuT sf. [area de carbono]

cf. unidade de tiragem.

V-v

Valor de referéncia sm. [area de carbono]
Valor da curva de temperatura preestabelecida em fungdo do tempo perseguido pelo
sistema de controle. (F.E-01, p. 45).

No cozimento temos dois pontos de inflexdo da curva de controle; o primeiro estd
setado em 850°C e este é o valor inicial de referéncia. O segundo ponto esta em

1200°C. Ao se atingir essa temperatura, o <valor de referéncia)) é mantido

constante. (F.E-01, p. 45).
Var. VR.

Valvula solendide sf. [area de carbono]

Vilvula aberta pelo efeito magnético de uma corrente elétrica através de uma bobina

solenoide. E composta por duas partes basicas: o corpo e a bobina solendide. A
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bobina consiste de um fio enrolado ao redor de uma superficie cilindrica. Quando a
corrente elétrica circula através do fio, gera uma forga eletromagnética no centro da

bobina solendide, que aciona o émbolo, abrindo ou fechando a valvula. (F.E-19).

A pressdo diferencial entre a entrada e saida do filtro esta abaixo do valor preé-
ajustado, o que mantém aberto o contato da micro-chave das valvulas solendides e

impedindo a passagem de ar para os cilindros. (F.E-19).

Vara verde sf. [area de redugdo]

Vara de madeira que serve para fazer a supressao do efeito anddico nos fornos. (F.E-

10 p. 234).

Se mesmo com a adic¢do de alumina o EA persistir deve-se introduzir uma <vara

verde)) como ultimo recurso. (F.E-10 p. 234).

Nota. Essa vara ndo pode ter umidade. Ela queima dentro do forno, gerando uma formacao
excessiva de gases, expulsando os gases que ficam embaixo dos anodos. E utilizada
quando o computador ndo consegue movimentar as vigas para expulsar esses gases,

suprimindo o efeito anodico. (F.O-R-1-EP).

Varredeira sf. [area de reducgdo] [area de carbono]
Maquina utilizada para varrer o piso das areas operacionais. (F.O-R-1-EP).

O principal incremento da ««varredeira)) traduz a atual necessidade de as industrias

assumirem uma postura responsavel quanto a emissdo de poluentes no ambiente.

(F.O-R-1-EP).

Vazao sf. [area de reducdo]
Qualquer unidade transferida em um determinado tempo; vazdo d'dgua, vazdo
maxima, etc. (F.E-37).
A balan¢a dosadora tem por objetivo, mostrar a ««vazdo»» constante de acordo com

o valor solicitado. (F.E-37).

Vazar v. [area de fundicao]
Tornar vazio; esvaziar, verter ou langar no molde (o metal em fusao). (F.O-F-3-EP).

Preparar outro cadinho com banho, sem metal, para ser <((vazado)» no forno
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preparado para a partida. (F.E-36, p. 235).
Ingl.  [flow].

Ventilador de resfriamento sz.m. [area de carbono]

Equipamento que tem a finalidade de insulflar ar atmosférico nas cavidades das head
walls no interior do forno de cozimento. Além de ter a funcdo de gerar ar de

combustdo, tem a finalidade de arrefecer os anodos recém saidos do cozimento. (F.E-

01, p. 41).

Dessa forma teremos a troca térmica entre os anodos aquecidos e a ar injetado pelo

«ventilador de resfriamento». (F.E-01, p. 44).

Viga anddica sf. [area de reducdo]

Cf. barramento anddico.

Volatil sm. [area de carbono] [area de reducao]
Material que se desprende dos anodos e se reduz a gas ou vapor. (F.O-C-2-EP).

Os «wvolateis)) liberados sdo succionados através das fendas existentes entre os

tijolos das paredes das camaras de combustdo pelos exaustores. (F.E-22).

Nota. No caso dos fornos de cozimento de anodo, esses volateis servem como energia para
o cozimento. Os volateis penetram nas paredes da cdmara e sdo queimados 14. (F.O-

C-2-EP).

Voltagem sf. [area de redugdo]

Cf. tensdo.

VR sm. [area de carbono]

ct. valor de referéncia.
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7 -7

Zona de aquecimento forcado st.f[area de carbono]
Uma das trés zonas em que se divide um fogo em uma cdmara de combustao de um
forno de cozimento, composta de trés se¢des, cada uma com uma UC com sete
termopares e quatorze queimadores. E a area que esta sob fogo forcado. (F.E-33).
O aquecimento ocorre pela agdo de gases quentes da exaustdo, provenientes da

«<zona de aquecimento for¢adoy). (F.E-33).

Zona de pré-aquecimento st.f. [area de carbono]
Uma das trés partes em que se divide o fogo na camara de combustdo de um forno de
cozimento de anodo. Localiza-se entre o manifold de exaustdo e a primeira unidade
de combustdo. E composta de duas se¢des, com um cavalete de medigio de
temperatura e pressdo, juntamente com um controlador de fogo. (F.E-33).
Apos a passagem pela («<zona de pré-aquecimentoy) do forno, o anodo passa

por uma zona de alta temperatura onde permanece por um determinado. [...]

(F.E-33).

Zona de resfriamento st.f. [area de carbono]

Uma das trés partes em que se divide o fogo na camara de combustdo de um forno de
cozimento. Localiza-se entre a ultima unidade de combustdo e o ventilador de

insuflamento. E formado por trés segdes. (F.E-33).

Todo ar de combustdo deve ser pré-aquecido na (zona de resfriamento. (F.E-33).
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5 - CONSIDERACOES FINAIS

O glossario que apresentamos ¢ uma tentativa para sistematizar a linguagem de
especialidade de uma industria de grande porte, que tem como principal atividade a produgao
de aluminio primario voltado para exportacao.

O trabalho terminoldgico tem por natureza duas fungdes principais, o de fixar o
conhecimento técnico-cientifico e o de divulgar esse conhecimento para outros setores da
sociedade além de divulgar esse conhecimento para todos os setores da comunidade
pesquisada. Essas duas fungdes integram a natureza da pesquisa que ora apresentamos.

A informatica, por sua vez, tem dado sua parcela de contribuicdo ao fazer
terminoldgico, uma vez que ¢ uma ferramenta util para o processamento de informacgdes
especializadas. J4 sdo muitas as bases de dados informatizadas e bancos de dados com
grandes listagens de temos técnicos referentes as varias areas do conhecimento. Ela também
nos proporcionou a criagdo de uma base de dados e a elaboracdo de uma versdo digital do
glossario. Em nosso caso, o programa Lexique-Pro serve como suporte para este glossario,
proporcionando um manuseio facil e pratico.

A aplicacdo mais evidente, mas ndo a uUnica, da Terminologia ¢ a producdo de
glossarios e dicionarios. Isso ¢ uma atividade importante para as sociedades porque contribui
para a troca de informacgdes, para a comunica¢do e para intercdmbios econdmicos. E, com
esse fazer dicionaristico, a Terminologia vem construindo suas teorias a partir da descri¢do da
linguagem técnico-cientifica de certas areas do conhecimento.

Por outro lado, desde que o projeto ALBRAS foi implantado, nos anos de 1980, a
metalurgia do aluminio, no ambito desta empresa, vem incorporando novas técnicas e
tecnologias que modificam conceitos e termos tradicionais, criando ou adaptando novos
termos para esses conceitos. Este fato, comprovado pela observagdo do periodo das datas de
publicacdo dos textos que compdem o corpus, teve um reflexo em nossa pesquisa, visto que
dos 808 termos inicialmente coletados, somente 640 permaneceram no glossario. A maioria
desses termos arrolada na listagem nao foi incluida devido ao ndo reconhecimento desses
termos pelos entrevistados, e, consequentemente, pela falta de atribuicdo de definigdo. Neste
caso, a mudanga de tecnologia provocou um impacto significativo na linguagem dessa

empresa.
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A execucdo deste trabalho se revela inédito, posto que ndo foi encontrado, até a
presente data de publicagdo desta pesquisa, nenhum trabalho referente ao tema proposto em
ambito nacional. Por outro lado, existem alguns trabalhos mais generalizados sobre a
metalurgia, mas com propositos adversos dos aqui propostos.

De modo diferente, apresentamos neste glossario uma descricdo mais abrangente da
unidade terminologica da producdo do aluminio, descrevemos seu funcionamento por meio da
atribuicao de defini¢cdo, apresentamos contextos reais de uso, e, por vezes, apresentamos notas
explicativas, variantes € sindnimos.

O proposito da pesquisa foi sistematizar esta terminologia em forma de glossario,
cujos objetivos se justificam pela necessidade de descrever a linguagem técnica da metalurgia
do aluminio, criando duas ferramentas tteis, uma impressa e outra digital, para profissionais e
demais pessoas interessadas pela linguagem dessa area de conhecimento. Consequentemente,
esta pesquisa oferece subsidios para futuras pesquisas em Terminologia, assim como em
Terminografia e Lexicografia. Deste modo, este trabalho se justifica pela contribui¢ao para a
fixacdo de uma terminologia vigente da produgao de aluminio.

As contribuigdes que a Socioterminologia e a TCT deram a esta pesquisa podem ser
observadas e pontuadas no glossario. De acordo com a Socioterminologia, consideramos no
glossario a variagdo terminologica, o exame do contexto de ocorréncia, observando o termo
em sua perspectiva lingiiistica na intera¢ao sdcio-profissional.

Algumas observagdes preconizadas pela Socioterminologia também foram seguidas
como procedimentos metodolégicos, a saber, a observacao da empresa pesquisada, atividades
desenvolvidas, divisdo do trabalho, impacto das novas tecnologias sobre a producdo do
trabalho e sobre a linguagem, ocupag¢do do pessoal, formacdo profissional, divulgacdo da
terminologia da empresa, etc.

Quanto a TCT, a diretriz mais evidente que seguimos foi a atitude tomada em relacdo
ao texto especializado, considerando sua dimensdo social e comunicativa, cujo foco de
interesse prioritario foi a definicdo e o contexto de uso, e ndo o conceito. Assim, partimos do
texto técnico devido sua fungdo comunicativa e sua fungdo de depositario da linguagem
técnica. Isto justifica as caracteristicas apresentadas pelo glossario

Para alcangar esses procedimentos, também consultamos especialistas da empresa que
nos forneceram uma documentagdo pertinente a partir da qual estabelecemos o corpus da
pesquisa.

Neste glossario estdo registradas unidades terminologicas das quatro principais areas

operacionais de producdo de aluminio primario e de outras duas areas relacionadas a este
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dominio. Os dados foram coletados sistematicamente de cinqlienta e trés fontes, do ambito da
area pesquisada. Por serem essas fontes dirigidas a leitores especialistas, nossa proposta se
volta principalmente a esse publico, sem deixar de ser um recurso a leitores ndo-especialistas
que estejam iniciando na area da metalurgia do aluminio ou ainda que tenham necessidade de
compreender os conceitos aqui apresentados.

Os dados totalizam 640 unidades terminologicas, sendo 242 termos da area de
carbono, 406 termos da area de redugdo, 55 da area de fundi¢do e¢ 51 area de servigos
industriais. Outras 71 unidades terminolégicas foram extraidas de areas relacionadas como:
arca de administragdo, com 24 termos, arca de meio ambiente, com 14 termos. Foram
identificados 27 termos em lingua inglesa, que continuam sendo utilizados pelos especialistas
em sua forma original.

Como era esperado, o glossario apresenta 623 substantivos ou sintagmas
substantivados, 15 verbos e apenas 2 adjetivos; apresenta ainda 78 termos variantes e 61
sindnimos.

Antes que se dé por satisfeita esta pesquisa, gostariamos de deixar claro que a
descri¢do da linguagem técnica da producdo de aluminio ndo se esgota com a elaboragdo
deste glossario, visto que sentimos que ainda faltaram muitos termos a serem descritos e que
ndo puderam ser inseridos nesta listagem. Os motivos dessa limitagdo fogem aos nossos
anseios e pretensdes de esgotamento desta terminologia. O glossario que ora se apresenta ¢
apenas uma parcela da totalidade dos termos daquela linguagem técnica. Fatores de ordem
administrativa, de segredo industrial, indisponibilidade de pessoal sdo apenas alguns fatores
que limitaram nosso acesso e, em parte, frustraram nossas pretensdes a uma descricdo mais
exaustiva desta linguagem de especialidade, mas por ora nos contentamos com os resultados
aqui alcangados e esperamos ampliar com mais rigor e exaustividade esta pesquisa num futuro

projeto de doutoramento.
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